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" Co znamena oSa?

Brou3eni a fezdni vyzaduje ve vsech
oblastech pouziti velmi vysokou obvodovou
rychlost rotujiciho nastroje. Tyto vyrobky
musi byt proto obzvlasté bezpecné, aby
odolaly extrémnimu mechanickému a
tepelnému namahani.

Bohuzel neexistuji Zadné celosvétové zavazné
bezpecnostni predpisy pro brusné nastroje.

Proto zaloZili v roce 2000 zodpovédni
vyrobci brusnych ndstrojii z mnoha ev-

ropskych zemi Organizaci pro bezpecnost
brusnych nastroji - 0Sa - a zretelné se tak
odlisuji od méné kvalitnich vyrobka.

Podle obchodni znacky 0Sa pozna

uZivatel kvalitni vyrobky. Pro vyrobce a
obchodniky znamenaji tyto znacky mensi
riziko odpovédnosti, vyhodu na trhu, vétsi
konkurenceschopnost a lepsi image.

V rdmci svého firemniho systému Fizeni
kvality vyrobci kontroluij,

aby tato prisnd pravidla byla dodrzovdna a
aby byly vyrabény a prodavéany pouze vysoce
kvalitni vyrobky. Organizace pro bezpecnost
brusnych ndstrojli potvrzuje tuto povinnost
udélovanim celosvétové chranéné obchodni
znacky oSa clenskym firmam.

S obchodni znackou 0Sa neni spojeno
prevzeti zaruky Organizaci pro bezpecnost
brusnych ndstrojd nebo jejich Organd

pro bezpecnost provozu na oznacenych
vyrobcich.
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Piehled vyrobkii

Brusiva na podlozkach

Typ Charakteristika PodloZka Druh zrna
o PS8A vodovzdorny A-papir SiC (siliciumkarbid)
PS8C vodovzdorny C-papir SiC (siliciumkarbid)
PS11A vodovzdorny A-papir SiC (siliciumkarbid)
PS11C vodovzdorny C-papir SiC (siliciumkarbid)
PS20F F-papir korund
PS 20 FW s aktivni prisadou F-papir korund
PS21F F-papir zirkonkorund
PS 22 F ACT ANTISTATIC F-papir korund
PS22N E-papir korund
PS 24 F ACT ANTISTATIC F-papir SiC (siliciumkarbid)
PS 27 DW s aktivni prisadou, ANTISTATIC D-papir SiC (siliciumkarbid)
£ PS 28 F ANTISTATIC F-papir korund
2 PS29FACT ANTISTATIC F-papir korund
g PS30D D-papir korund
@ PL31B B-papir korund
PS 33B B-papir korund
PS33C C-papir korund
PS 38 G ACT ANTISTATIC G-papir SiC (siliciumkarbid)
PS 524 E ANTISTATIC E-papir SiC (siliciumkarbid)
PS 529 F KULEX F-papir SiC (siliciumkarbid)
PS61F F-papir keramicky korund
PS729F F-papir aglomeraty korund
FP73 W s aktivni pFisadou Film korund
PS 73 BW s aktivni pFisadou B-papir korund
PS 73 BWF s aktivni prisadou B-papir + pénova hmota (molitan) korund
PS 73 CWF s aktivni pFisadou C-papir + pénova hmota (molitan) korund
~ PSI9EK E-papir SiC (siliciumkarbid)
PS 21 FK F-papir zirkonkorund
PS 22 K E-papir korund
PS 33 BK B-papir korund
o PS 33 CK C-papir korund
o (5411 XK X-bavina zirkonkorund
g PS 61 FK F-papir keramicky korund
FP 73 WK s aktivni prisadou Film korund
PS 73 BWK s aktivni prisadou B-papir korund
PS 73 CWK s aktivni prisadou C-papir korund
PS 77 CK T-ACT vrstva C-papir korund
FP77 K T-ACT vrstva Film korund
Tkanina Papir
JF Bavlna, lehka, vysoce flexibilni A ca. 95 g/m?
GX  Kombinace, lehka, flexibilni B ca. 105 g/m?
] Bavina, lehka C ca. 110 g/m?
XF  Bavlna, tézka, flexibilni D ca. 130 g/m?
X Bavina, tézka E ca. 250 g/m?
Y Polyester, tézkd, vysoce pevna F ca. 300 g/m?
Polyester, tézka, vysoce pevna, G ca. 400 g/m?

z -
segmentovana



Prehled vyrobkii

Vieobecné

. -
Brusiva na podlozkach S
Strana
o -
g s 2w = R &, o
s 2 3 sZsgg. ¢ ¢ §% » =z %
I o 2 FEZ2%% 8 £ 3£ 3 % 8
_ Typ 8 e > Velikost zrnitosti £ oo aX¥ao o wm S X a < X
PS8A ® K v 180-2500 92
PS8C ® K v 60-150 92
PS11A ® K v 220-2000 94
PS11C ® K v 60-400, 600, 1000 93 113
PS20F ® K 60-320, 400 36 65
PS 20 FW ® K 80,120-180 36 65
PS21F ® K 40, 60-320, 400 36 66
PS 22 FACT ® K 40, 60-400 12 37 66 98
PS22N o K 24, 40, 60-240, 320, 400 13
PS 24 F ACT ® K 80, 120 37 67
PS 27 DW O K 180, 240, 320, 400, 600 38 68
£ PS28F o K 40-320, 400, 600-1000 38 68
2 PS29FACT o K 40-320, 400 17 39 69
E. PS30D o K 40, 60-240, 320 13 98 95
g
S PL31B o L 40-320, 400 14 99 95
PS33B ® K 150-320, 400-600 16 97
PS33C o K 40, 60-120 15 %
PS 38 G ACT ® K 80-180 70
PS524E ® K 40, 60-800 37 67
PS529F ® K 240, 320, 400 40 71
PSG61F ® K 60, 80, 120-320, 400 40 70
PS729F ® K 180, 240, 320 a1 71
FP73W o K 80-180, 240, 320, 400, 600-1500 41
PS 73 BW ® K 150-1500 97
PS 73 BWF ® K 150, 180, 240, 320, 400 18
PS 73 CWF o K 120 17
© PSI19EK @ K 3640,60-120, 220, 320, 400, 600, 800, 1200 100 114
PS 21 FK ® K 40, 60-180, 240, 320, 400 114
PS 22K o K 24, 40, 60-240, 320, 400 100 115
PS 33 BK ® K 150-320, 400-600 102 120
_ Ps33cK ® K 40, 60-120 101 119
5 csarixx ® K 40, 60 135
S Pse1FK o X 60, 80, 120-180, 240 123
“ P73 WK ® K 80-180, 240, 320, 400, 600-1500 103 124
PS 73 BWK ® K 150-1500 126
PS 73 CWK ® K 40, 60-120 125
PS 77 CK ® K 60-220 104 128
FP77K ® K 180, 240-2000 103 127
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Piehled vyrobkii

Brusiva na podlozkach

__Typ Charakteristika PodloZka Druh zrna
CS 308Y Y-polyester korund
LS 309 J-bavina korund
LS 309 JF JF-bavina korund
LS 309 X X-bavina korund
LS 309 XH X-bavina korund
CS310X X-bavina korund
CS 310 XF XF-bavina korund
CS 311 YACT ANTISTATIC Y-polyester korund
LS 312 JF JF-bavina korund
LS 313 JF multipojivo JF-bavina korund
LS 314 JF JF-bavina korund
LS 318 JF ACT ANTISTATIC JF-bavina, SUPERFLEX korund
cs320Y vodovzdorny Y-polyester SiC (siliciumkarbid)
5321 X vodovzdorny X-bavina SiC (siliciumkarbid)
(5322 X vodovzdorny X-bavina korek
CS325Y KULEX, vodovzdorny Y-polyester SiC (siliciumkarbid)-aglomerat
CS326Y KULEX, vodovzdorny Y-polyester aglomeraty korund
C5 329 JF KULEX JF-bavina aglomeraty korund
C5329Y KULEX Y-polyester aglomeraty korund
CS330X vodovzdorny X-bavina SiC (siliciumkarbid) / korek
CS 333 JF JF-bavina SiC (siliciumkarbid)
C5333X X-bavina SiC (siliciumkarbid)
o C(S333XF XF-bavina SiC (siliciumkarbid)
:._Fi' CS336Y ANTISTATIC Y-polyester SiC (siliciumkarbid)
.: CS341X vodovzdorny X-bavina korund
g KL 361 JF JF-bavina korund
@ KL371X X-bavina korund
KL 385 JF JF-bavina korund
CS409Y multipojivo Y-polyester zirkonkorund
cs410X multipojivo X-bavina korund
CS411 X X-bavina zirkonkorund
CS411Y vodovzdorny Y-polyester zirkonkorund
cs412Y vodovzdorny Y-polyester korund
cS416Y vodovzdorny Y-polyester zirkonkorund
cs420Y vodovzdorny, NOPPEX Y-polyester korund
CS451 X multipojivo X-bavina zirkonkorund
GX 533 JF JF-kombinace SiC (siliciumkarbid)
CS 538 ZACT ANTISTATIC Z-polyester SiC (siliciumkarbid)
CS 631 XF multipojivo XF-bavina keramicky korund
C5 710 XF XF-bavina korund
5729 X vodovzdorny X-bavina aglomeraty korund
CS5 757 JF KULEX JF-bavina aglomeraty korund
GX 712 JF JF-kombinace korund
CS 811 YACT vodovzdorny Y-polyester zirkonkorund
CS920YACT multipojivo Y-polyester keramicky korund
C5922 YACT vodovzdorny Y-polyester keramicky korund
CS 931 JF multipojivo JF-bavina keramicky korund
CS 959 JF KULEX JF-bavina aglomeraty keramicky korund
GX 931 JF multipojivo JF-kombinace keramicky korund
Tkanina _Papir
JF Bavlna, lehkd, vysoce flexibilni A ca.95g/m?
GX  Kombinace, lehka, flexibilni B ca. 105 g/m?
] Bavina, lehka C ca. 110 g/m?
XF  Bavlna, t&Zka, flexibilni D ca. 130 g/m?
X Bavina, tézkd E ca. 250 g/m?
Y Polyester, tézka, vysoce pevna F ca. 300 g/m?
z Polyester, tézka, vysoce pevnd, segmentovana G ca. 400 g/m?



Prehled vyrobkii
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cs308Y ® K 40, 60-180, 240 42 72
LS 309J [ J K 60-500 43
LS 309 JF [ K 60-400, 600, 800 19 44
LS 309 X [ ] K 40-360 19 30 42
LS 309 XH ® K 40-180, 240 34
CS310X [ ] K 16-24, 36-320, 400-600 44 62 72
CS 310 XF [ K 40-180, 240 30 45
CS 311 YACT O K 36-220 46 73
LS 312 JF ® K 60-320, 400 46
LS 313 JF ® K 80-240, 320 47
LS 314 JF [ K 120, 240-320, 400 47
LS 318 JF ACT @) K 80-180, 240, 400 47
cs320yY ® K v 24,40,60-120,180 48 73
CS321X [ ] K v/ 80-240, 320, 400, 500, 800 48 74
(5322X ® K v Jemné lesténi 48
(5325Y [} K v 80, 120, 180, 240, 320, 400, 600, 800 49
CS326Y ® K v 60,80,120, 180, 240, 320, 400, 600, 800 49 74
CS 329 JF [ ] K 120,180,240 50
C5329Y [ J K 80, 120, 180, 240, 320, 400, 600 50 75
c5330X [ ] K v/ 220, 280, 400, 600, 800 50 75
CS 333 JF ® K 120-180, 240-320 51
C5333X [ ] K 24, 40, 60-150 51
o CS333XF (] K 60-100, 240, 280 51
£ cs336Y o K 36, 40, 50 76
o (5341X ® K v 60-320, 400, 500, 600 52 76
g KL 361 JF [ J K 40-600 20 109 106
@ KL371X (] L 30, 40-320, 400 107
KL 385 JF [ J K 40, 60-320, 400, 600 24 108
cs409Y ® K 36-120 52 77
cS410X ([ J K 40, 60, 80, 120, 180 53
(5411 X (] K 24, 36-80, 120 53
C5411Y [ J K v 24,36-120 31 54 77
cs412y ® K v 24,36, 40, 60-180, 240 55 78
cs416Y ® K v 24,36-120 55
cs420Y K v 120, 180, 240, 320, 400 56
5451 X [ J K 36, 40, 60, 80 63
GX 533 JF ® K 80-180, 240-320, 400, 600 56
CS 538 ZACT ( ] K 36-180 78
C5 631 XF o K 60-120 56
C5710 XF [ J K 80-180, 240 32 57
5729 X ® K v 120,180, 240, 320, 400 58 79
CS 757 JF o K 120 58
GX 712 JF (] K 60-320, 400 57
CS811YACT [ J K v 24,36-80 58
C5920 Y ACT [ J K 24, 36, 40, 50, 60, 80 33 59 79
C5922 YACT [ J K v 36-180 33 59 80
C5 931 JF o K 80-120, 180, 240-320, 400 60
CS 959 JF o K 120 61
GX 931 JF o K 60-150, 280 60
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Piehled vyrobkii

Brusiva na podlozkach

z -
segmentovana

Typ Charakteristika PodloZka Druh zrna
CS 561 fibr korund
= FS 764 ACT fibr korund
£ (5565 fibr zirkonkorund
:"—: c5570 multipojivo fibr zirkonkorund
> FS 964 ACT fibr keramicky korund
FS 966 ACT multipojivo fibr keramicky korund
~ AN400 vodovzdornd, suchy zip brusnad mfizka korund
NRO 400 vlies korund
NRO 500 vlies SiC (siliciumkarbid)
« NPA 400 vlies korund
%" NPA 500 vlies SiC (siliciumkarbid)
= SV 484 Vliesové vlakno s polyesterovou podlozkou korund
g NDS 400 K vodovzdorné Vliesové vidkno se suchym zipem korund / SiC (siliciumkarbid)
NDS 800 Vliesové viakno s polyesterovou podlozkou korund
NBF 800 vodovzdorné Vliesové vlakno s polyesterovou podlozkou korund
___ NBs 800 vodovzdorné Vliesové vlakno s polyesterovou podlozkou korund
FD 500 vodovzdorna, suchy zip pénova hmota (molitan) korund / SiC (siliciumkarbid)
SK 500 brusna kostka, flexibilni, vodovzdorna houba korund
SK 700 A brusna kostka, vodovzdorna houba korund
SW 501 brusnd kostka, vodovzdorna houba korund
SW 501 TR brusna kostka, odolna proti roztrzeni, vodovzdorna houba korund
SW 502 brusnd kostka, vodovzdorna houba SiC (siliciumkarbid)
Sw 510 brusnd kostka, vodovzdorna houba korund
Tkanina _Papir
JF Bavlna, lehka, vysoce flexibilni A ca. 95 g/m?
GX  Kombinace, lehka, flexibilni B ca. 105 g/m?
] Bavina, lehka C ca. 110 g/m?
XF  Bavlna, tézka, flexibilni D ca. 130 g/m?
X Bavina, tézka E ca. 250 g/m?
Y Polyester, tézkd, vysoce pevna F ca. 300 g/m?
Polyester, tézka, vysoce pevna, G ca. 400 g/m?
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(S 561 [ ] K 16-240, 320 82
= FS 764 ACT ® K 24, 36, 40, 60, 80, 120 84
£ (5565 ® K 24, 36-100 85
;—‘: CS 570 [} K 24, 36-120 86
= FS964 ACT [ ] K 24, 36-80, 120 87
FS 966 ACT _® K 24,36-60, 80, 120 88
- AN 400 @] K v'  80-800 26 104 130
- NRO 400 —T— medium, fine, very fine 163
NRO 500 K medium, ultra fine 164
. NPA 400 K coarse, medium, very fine 164
:__.,;, NPA 500 K medium, ultra fine, bez zrna 165
= SV 484 K coarse, medium, very fine 167
§ NDS 400 K K v very fine, ultra fine 167
NDS 800 K coarse, medium, very fine 168
NBF 800 K v’ coarse, medium, very fine 165
NBS 800 _K v coarse, medium, very fine 166
FD 500 [ ] K v/ 1000, 1500, 2000, 3000 133
SK 500 [ ] K v/ 60, 80, 100, 120, 180, 220, 280 110
SK 700 A [ ] K v' 60, 80, 100, 120 110
SW 501 [ ] K v 120, 220 111
SW501 TR [ ] K v/ 100-220 111
SW 502 [ ] K v/ 120, 220 112
Swsio0 [ ] K v/ 100, 180, 220, 320 112
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Role

Vyhledavac vyrobkii

Stroj Forma Vyrobek Vlastnosti vyrobku
PouZiti / mate- | Ruéni Vibra&ni
ridl brouseni  bruska Profil Povrch Standard Prémium Pojivo Druh zrna Posyp Podlozka
[ [ ) PS22N Pryskyrice  korund Qo E-papir
[} [ PS 22 F ACT | Pryskyrice  korund [} F-papir
Drevo PS 29 F ACT | Pryskyfice  korund F-papir
[} [ ) [ ) LS 309 JF | Pryskyrice korund [} JF-bavina
(] [ [ o PL31B Klih korund o B-papir
[ J ((J [ J PS30D Pryskyrice  korund Qo D-papir
[ J [ J AN 400
[ J [ J (U PL31B Klih korund Qo B-papir
o [ J PS30D Pryskyfice  korund D-papir
[ ] PS33B Pryskyrice  korund B-papir
Lak/barva/plast e i
[ [ [ PS33C PryskyFice  korund C-papir
[ ] [ [ PS 73 BWF | Pryskyfice korund o B-papir + pénova hmota (molitan)
[ [ o PS 73 CWF | Pryskyrice korund o C-papir + pénova hmota (molitan)
[ [ AN 400
[ [ (] KL 385 JF PryskyFice  korund [} JF-bavina
Kovy univerzalné
[} [ J [ KL 361 JF | Pryskyfice korund [} JF-bavina
[ [ [ LS 309 X PryskyFice  korund [ X-bavina
[ ] [ J [ J [ J LS 309 JF | Pryskyfice korund [ ] JF-bavina
Typ Zrnitosti Papir Tkanina
PS 22 FACT  40-150 B ca. 105g/m? X Bavlna, tézkd
PS28F 60-150 . ,
PS 29 F ACT 60-150 C ca. 110 g/m ] Bavlna, lehka
cs308Y 40-80, 120 D  ca. 130g/m? JF Bavlna, lehkd, vysoce flexibilni
LS 309 x 40-360 E ca. 250 g/m? Y Polyester, tézka, vysoce pevna
LS 309 J 60-320
LS 309 JF 60-400 F ca. 300 g/m? XF  Bavlna, tézka, flexibilni
€S310 X 24-400
CS 310 XF 40-280 I St oA X 2
ST Minimalni mnoZstvi pFi vyrohé zhoZi
€s321X 80-400
E: ;ii ; ggv ggb 120, 150 Sitka mm  Minimalni mnoZstvi Sitkamm  Minimalni mno¥stvi Sitka mm  Minimalni mnoZstvi
EETNE VIR Ea0 10 mm 29 ks 28 mm 10ks 50 mm 5ks
KL 385 JF 40-600 15 mm 19 ks 30 mm 9ks 60 mm 4ks
CSTAI0]X 60120, 20 mm l4ks 35mm 8ks 80 mm 3ks
€S 411X 24-120
CS411Y 36-80 25 mm 11ks 40 mm 7 ks 95 mm 3ks
Stroj / forma: @ Hlavni pouziti @ MoZné pouZiti Posyp: @ Husty @ Polootevieny O Otevieny
10 Jiné rozméry a zrnitosti na vyzadani.
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Vyhledavac vyrobkd
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Rozmezi zrnitosti

Sitka x délka [mm] 30 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 Strana
115 x 50000 o O[O O C 0 0@ [0 ¢) ) 13
95 x 50000 e o o o o o
110 x 50000 ° O[O 000 0@ /0 B @ e 6 e
115 x 50000 ) e o o o o o o o O O O o 12
150 x 50000 @) ([ ] [ ] [ ] O @) ©) O @) @) (@) (@)
200 x 50000 (] ([ ] [ O ([ ] O O @) O @) O O @)
110 x 50000 O @) O [ ] [ ] [ ] [ ] ([ ] @) O O @) @) w
115 x 50000 N NCONNoN NoN NoN NoN NoN NN BONNONNONNC )
b @) ©) (@) ©) (@) O o ©) O @) @) O ©) 19
95 x 50000 e O e e e o O e O e O o (¢)
110 x 50000 O e OO0 00000 OO0 ° 14
115 x 50000 e O e o o o o o o o o o [
115 x 50000 o O OO0 00 @ O o 13
26
95 x 50000 O//l® O 0 0 /0l@®e 0@ 0 v © (@)
110 x 50000 e O e e o o o o o o o o ° 14
115 x 50000 O '@ O /0 OO0 000 00 IlC °
115 x 50000 ° e e o o o o O o ° 13
110 x 50000 O OO 0 [OC 0 © | ©
115 x 50000 e o o o o o e O O 16
110 x 50000 (@) O PO O C 15
115 x 50000 (@) e o o o
115 x 25000 o o ° ° ° ° 18
115 x 25000 ° 17
26
25 x 50000 O o ([ ] [ ] [ ] [ ] o O O @) O @) @) @)
40 x 25000 © @ O /00 00 0@/ 0 @
40 x 50000 e O e e e o o o o o O o [ (o) 24
50 x 50000 O '@  Olfc. g0l i0@ | C ° (@)
115 x 50000 e O e o e o o o O e O o o (@)
80 x 50000 O @) O O [ ] O [ ] ([ ] O @) O @) O O @) O @)
100 x 50000 O e© e e e e o o o o o O e O e O o
110 x 50000 @) ([ ] @) ([ ] ([ ] [ ] [ ] @) [ ] O [ ] O @) ©) o @) @) 20
115 x 50000 O e O e e e o e o O e O e O o o o
120 x 50000 @] @) O [ ] [ ] [ ] [ ] O [ ] O O @) O @) O O @)
150 x 50000 O [ ] O [ ] [ ] [ ] [ J ([ ] O @) O @) O O O O @)
b @) (@) O ©) (@) ©) @) O O @) O @) o 19
b [©) O ©) O ©) O O ©) O O ) O O 19
Minimalni mnoZstvi p¥i vyrobé zboZi c Standardni délka pro vyrobu roli na zakazku je 50 m.
U vyroby zhoZi na zakazku si vyhrazujeme pravo na
Sitka mm__ Minimélni mnoZstvi Sitka mm __ Minimalni mno¥stvi . Segutl
— — — — odchylku v dodaném mnozstvi!
120 mm 2ks 250 mm lks Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani!
125 mm 2 ks 300 mm 1ks
140 mm 2 ks
1 Vechny rozméry v minimalnim odbérovém mnoZstvi jsou k dispozici na vyZadani. ~ @ Skladové zbozi O ZboZi na zakazku

Dalsi rozméry jsou k dispozici na vyZadani.
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Role s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir
PS 22 FACT &
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo @®  NeZelezné kovy o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné o
Druh posypu  husty Uméla hmota o
Podlozka F-papir Ocel [

Vyhody: Vysoky brusny vykon - Homogenni a jemna kresha po brouseni - Prémiovy vyrobek pro
tvrda dreva, lakované povrchy a tmely - Dlouha Zivotnost a nizké zanaseni diky recepture ACT -
Vysoka stabilita na hranach

B
i
ge— L

mﬂ
Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi
95 x 50000 60 1 20822
95 x 50000 80 1 20850
95 x 50000 100 1 20884
95 x 50000 120 1 20916
95 x 50000 150 1 20940
95 x 50000 180 1 20960
110 x 50000 40 1 2969
110 x 50000 60 1 2971
110 x 50000 80 1 2972
110 x 50000 100 1 2973
110 x 50000 120 1 2974
110 x 50000 150 1 2975
110 x 50000 180 1 2976
110 x 50000 240 1 2978
115 x 50000 40 1 2983
115 x 50000 60 1 2985
115 x 50000 80 1 2986
115 x 50000 100 1 2987
115 x 50000 120 1 2988
115 x 50000 150 1 2989
115 x 50000 180 1 2990
115 x 50000 220 1 2991
115 x 50000 240 1 2992
150 x 50000 80 1 3014
150 x 50000 120 1 3016
200 x 50000 40 1 3053
200 x 50000 60 1 3055
200 x 50000 80 1 3056
200 x 50000 120 1 3058
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Role s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

K L/nGspo%
Brusny papir
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice DFevo ® Ocel )
Druh zrna Korund Kovy univerzalné o
Druh posypu  polootevieny Barva/Lak/Tmel o
Podlozka E-papir Uméla hmota o

Vyhody: Univerzalni vyrobek pro ru¢ni brouseni a ru¢né vedenou brusku k opracovani téméf vsech
materidlli - Diky velkému zrnu pouZitelny pro brouseni na hrubo aZ po dokoncovani

Rozmezi zrnitosti:

24 40 60 80 100 120 150 180 220 240 320 400
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo baleni zhoZi
115 x 50000 40 1 244611
115 x 50000 60 1 244612
115 x 50000 80 1 244613
115 x 50000 100 1 244614
115 x 50000 120 1 244615
115 x 50000 150 1 244616
115 x 50000 180 1 244599
115 x 50000 240 1 244597
Brusny papir
PS 30D @ @/
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel o
Druh zrna Korund DFevo [
Druh posypu  polootevieny Kovy univerzalné o

Podlozka D-papir

Vyhody: Vysoka ostrost zrna a agresivita pfi opracovani dfeva, lakd, tmeld - Flexibilni a odolny
proti roztrZzeni - Viyrobek s dobrym pomérem ceny a vykonu

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 320
Sika x délka Jednotka €islo druhu
v mm Zmo baleni zhoZi
115 x 50000 40 1 174086
115 x 50000 60 1 174088
115 x 50000 80 1 174089
115 x 50000 100 1 174090
115 x 50000 120 1 174091

»



Role s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

» POZOR: Pokrafovani PS 30 D, Brusny papir

Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
Zrno . wr
v mm baleni zhoZi
115 x 50000 150 1 174092
115 x 50000 180 1 174093
115 x 50000 240 1 182418
115 x 50000 320 1 182419
Dokoncovaci papir

PL 31 B

Rozmezi zrnitosti:

GBS

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Klih Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna Korund Drevo o
Druh posypu  polootevieny Kovy univerzalné [

Podlozka B-papir

Vyhody: Vyrobek s optimalnim pomérem ceny a vykonu - Optimalizované chovani pfi opotfebenti,
produkt pro rucni brouseni a ru¢né vedenou brusku

14

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Sitka x délka Jednotka €islo druhu
v mm Zmo baleni zhoZi
95 x 50000 60 1 3281
95 x 50000 80 1 3282
95 x 50000 100 1 3191
95 x 50000 120 1 3192
95 x 50000 180 1 3194
95 x 50000 240 1 319
110 x 50000 40 1 3287
110 x 50000 60 1 3289
110 x 50000 80 1 3290
110 x 50000 100 1 3213
110 x 50000 120 1 3214
110 x 50000 150 1 3215
110 x 50000 180 1 3216
110 x 50000 220 1 3217
110 x 50000 240 1 3218
110 x 50000 280 1 3219
110 x 50000 320 1 3220
110 x 50000 400 1 3222
115 x 50000 40 1 3291
115 x 50000 60 1 3293
115 x 50000 80 1 3294
115 x 50000 100 1 3224
115 x 50000 120 1 3225
115 x 50000 150 1 3226
115 x 50000 180 1 3227
115 x 50000 220 1 3228

»



Role s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

» POZOR: Pokracovani PL 31 B, Dokon&ovaci papir

L1y GspOS

Brusny papir

Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
Zrno ; o
v mm baleni zhoZi
115 x 50000 240 1 3229
115 x 50000 280 1 3230
115 x 50000 320 1 3231
115 x 50000 400 1 3233

PS33C

Rozmezi zrnitosti:

GBS

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel

Druh zrna Korund Drevo [
Druh posypu  polootevieny Uméla hmota

Podlozka C-papir

Vyhody: Velmi dobry Ubér - Malé zanaseni diky brusné aktivni pFisadé - ProdlouZena Zivotnost -

Vlysoka odolnost V(i roztrZeni pfi vysoké pruznosti

40 60 80 100 120
Sitka x délka Jednotka €islo druhu
v mm Zmo baleni zhoZi
110 x 50000 60 1 146981
110 x 50000 80 1 146982
110 x 50000 100 1 146983
110 x 50000 120 1 146386
115 x 50000 60 1 155815
115 x 50000 80 1 147575
115 x 50000 100 1 147576
115 x 50000 120 1 153398
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Role s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna Korund Dfevo ([ ]
Druh posypu  polootevieny Uméla hmota o

Podlozka B-papir

Vyhody: Velmi dobry Ubér - Malé zana3eni diky brusné aktivni prisadé - ProdlouZend Zivotnost -
Vlysoka odolnost vici roztrZeni pfi vysoké pruznosti

Rozmezi zrnitosti:

150 180 220 240 280 320 400 500 600
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi
110 x 50000 150 1 148494
110 x 50000 180 1 147935
110 x 50000 220 1 148495
110 x 50000 240 1 147114
110 x 50000 280 1 148496
110 x 50000 320 1 147110
110 x 50000 400 1 146387
115 x 50000 150 1 153177
115 x 50000 180 1 149480
115 x 50000 220 1 149698
115 x 50000 240 1 147055
115 x 50000 280 1 165031
115 x 50000 320 1 148891
115 x 50000 400 1 145520
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Role s papirovou podloZkou

Brusiva na podlozkach
s

Brusny papir ANTISTATIC

PS 29 F ACT &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice DFevo [
Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel o

Druh posypu  otevieny

Podlozka F-papir

Vyhody: Vysoka agresivita a Zivotnost diky ACT pfi obrabéni dfeva (specidlné mékkého dieva) -
Velka stabilita na hranach - Prémiovy vyrobek pro dfevo obecng, laky a tmely

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
Zrno N ¥
v mm baleni zhoZi
110 x 50000 80 1 307878
110 x 50000 100 1 307879
110 x 50000 120 1 307880
110 x 50000 150 1 307881
110 x 50000 180 1 307882
115 x 50000 60 1 307884
115 x 50000 80 1 302592
115 x 50000 100 1 307885
115 x 50000 120 1 302591
115 x 50000 150 1 307886
Brusny papir s molitanovou vrstvou
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo [ )
: _; Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel [
¥ Druh posypu  polootevieny Uméla hmota [
. C-papir + pénova
o Padiozka hmota (molitan)
Vyhody: Diky poddajné pénové vrstvé (molitanu) je dosaZeno lepsiho rozloZeni tlaku bez prob-
rouseni tenkych vrstev a velmi jemného vybrusu - Vysoka flexibilita a prizpGsobivost v obrysech a
o et profilech - Diky dodatecné stearatové vrstvé a polootevienému posypu malé zanaseni - PohodIné
@ ;13 o davkovani brusného papiru po jednotlivych utrZcich z predperforované role ze zdsobniku - Rozméry
e brusné podlozky: 115 x 140 mm, cca 180 kus(
‘-._‘_\_h-* -
Rozmezi zrnitosti:
120
Sika x délka Jednotka Cislo druhu
Zrno ; o
v mm baleni zhoZi
115 x 25000 120 1 321755
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Role s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir s molitanovou vrstvou

PS 73 BWF A

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo [
A Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel ()
.
= Druh posypu  polootevieny Uméla hmota [
. B-papir + pénova
Podloza hmota (molitan)
Vyhody: Diky poddajné pénové vrstvé (molitanu) je dosaZeno lepsiho rozloZeni tlaku bez prob-
- rouseni tenkych vrstev a velmi jemného vybrusu - Vysoka flexibilita a prizpGsobivost v obrysech a
e =~ profilech - Diky dodatecné stearatové vrstvé a polootevienému posypu malé zanaseni - PohodIné
5 . .y , ’ . . v s v . . ” v
@ '.:;5’ e davkovéni brusného papiru po jednotlivych utrZcich z predperforované role ze zasobniku - Rozméry
e brusné podlozky: 115 x 140 mm, cca 180 kus(i
Rozmezi zrnitosti:
150 180 240 320 400
Sitka x délka Jednotka €islo druhu
Zrno . v
v mm baleni zhoZi
115 x 25000 150 1 325711
115 x 25000 180 1 321756
115 x 25000 240 1 321757
115 x 25000 320 1 321758
115 x 25000 400 1 321760
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Role s tkaninovou podloZkou

Brusiva na podlozkach
s

Brusné pldtno
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund Dfevo [ )

Druh posypu  husty
Podlozka X-bavina

Vyhody: Vysoce kvalitni univerzalni brusné platno pro mnohostranné vyuziti pfi obrabéni kovu a
dreva - Dobry pomér mezi cenou a vykonem

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné ()
Druh zrna Korund DFevo [

Druh posypu  husty
Podlozka JF-bavina

Vyhody: Vysoky brusny vykon - Jemny povrch po obrouseni - Velmi dobré pFizpiisobeni obrystim,
tzkym radiustim a profilm diky vysoce flexibilnimu bavinénému platnu

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 600 800

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Role s tkaninovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno

LS 309 JF

,

perforovane Vlastnosti Oblasti pouiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund Dfevo ([ ]

Druh posypu  husty
Podlozka JF-bavina

Vyhody: Vynikajici pfizplisobeni p¥i opracovani obrabénych, resp. soustruZenych dild - Individudini
mozZnost pouZiti diky rliznym variantam perforace

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 600

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, hnédé

KL 361 JF &/ 45

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel ® Dievo ®
Druh zrna Korund Ocel ® Uméld hmota o
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [

[

Podlozka JF-bavina NeZelezné kovy
i
' . , Vyhody: Kvalitni univerzané vyuZitelné brusné plétno - Optimdini pfizplisobeni obrysiim obrobku -
Cisté a jednoduché odtrZeni od role
ﬁ-"
ﬂa} g

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600

Sitka x délka Jednotka Cislo druhu

v mm Zrmo baleni zhoZi
25 x 50000 40 1 3769
25 x 50000 60 1 3771
25 x 50000 80 1 3772
25 x 50000 100 1 3773
25 x 50000 120 1 3774
25 x 50000 150 1 3775
25 x 50000 180 1 3776
25 x 50000 220 1 3777
25 x 50000 240 1 3778
25 x 50000 320 1 3780
25 x 50000 400 1 3782
25 x 50000 600 1 64825
30 x 50000 60 1 3787

»
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Role s tkaninovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

K LinGspo%y
» POZOR: Pokracovani KL 361 JF, Brusné plitno, hnédé
Sika x délka Jednotka Cislo druhu

v mm Zrmo baleni zhoZi
30 x 50000 80 1 91286
30 x 50000 100 1 3789
30 x 50000 120 1 3790
30 x 50000 150 1 3791
30 x 50000 180 1 3792
30 x 50000 240 1 3794
30 x 50000 320 1 3796
30 x 50000 400 1 3798
40 x 25000 40 1 4201
40 x 25000 50 1 4202
40 x 25000 60 1 4203
40 x 25000 80 1 4204
40 x 25000 100 1 4205
40 x 25000 120 1 4206
40 x 25000 150 1 4207
40 x 25000 180 1 4208
40 x 25000 220 1 4209
40 x 25000 240 1 4210
40 x 25000 320 1 4212
40 x 25000 400 1 4214
40 x 50000 40 1 3833
40 x 50000 60 1 3835
40 x 50000 80 1 3836
40 x 50000 100 1 3837
40 x 50000 120 1 3838
40 x 50000 150 1 3839
40 x 50000 180 1 3840
40 x 50000 220 1 3841
40 x 50000 240 1 3842
40 x 50000 280 1 3843
40 x 50000 320 1 3844
40 x 50000 360 1 3845
40 x 50000 400 1 3846
40 x 50000 600 1 64830
50 x 25000 40 1 4217
50 x 25000 60 1 4219
50 x 25000 80 1 4220
50 x 25000 100 1 4221
50 x 25000 120 1 4222
50 x 25000 150 1 4223
50 x 25000 180 1 4224
50 x 25000 220 1 4225
50 x 25000 240 1 4226
50 x 25000 320 1 4228
50 x 25000 400 1 4230
50 x 25000 600 1 64831
50 x 50000 40 1 3849
50 x 50000 50 1 3850
50 x 50000 60 1 3851
50 x 50000 80 1 3852
50 x 50000 100 1 3853

»
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Role s tkaninovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

» POZOR: Pokrafovani KL 361 JF, Brusné platno, hnédé

Sitka x délka Jednotka Cislo druhu

v mm Zrmo baleni zhoZi
50 x 50000 120 1 3854
50 x 50000 150 1 3855
50 x 50000 180 1 3856
50 x 50000 220 1 3857
50 x 50000 240 1 3858
50 x 50000 280 1 3859
50 x 50000 320 1 3860
50 x 50000 360 1 3861
50 x 50000 400 1 3862
50 x 50000 500 1 3863
50 x 50000 600 1 64832

Brusné pldtno, hnedé

KL 361 JF &/ 45

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel @® Drevo ([ )
Druh zrna Korund Ocel ® Uméla hmota o
Druh posypu  husty Kovy univerzalné o

Podlozka JF-bavina NeZelezné kovy ()

Vyhody: Kvalitni univerzané vyuZitelné brusné platno - Optimdlni pfizplsobeni obrysiim obrobku -
Cisté a jednoduché odtrZeni od role

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600

Sitka x délka Jednotka €islo druhu
v mm Zmo baleni zhoZi
80 x 50000 80 1 3900
80 x 50000 120 1 3902
80 x 50000 150 1 3903
100 x 50000 40 1 3913
100 x 50000 50 1 3914
100 x 50000 60 1 3915
100 x 50000 80 1 3916
100 x 50000 100 1 3917
100 x 50000 120 1 3918
100 x 50000 150 1 3919
100 x 50000 180 1 3920
100 x 50000 220 1 3921
100 x 50000 240 1 3922
100 x 50000 320 1 3924
100 x 50000 400 1 3926
100 x 50000 600 1 64835
110 x 50000 40 1 3929
110 x 50000 60 1 3931
110 x 50000 80 1 3932

»
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Role s tkaninovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

» POZOR: Pokracovani KL 361 JF, Brusné plitno, hnédé

Ly GspO%

Sika x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi
110 x 50000 100 1 3933
110 x 50000 120 1 3934
110 x 50000 180 1 3936
110 x 50000 240 1 3938
115 x 50000 40 1 3945
115 x 50000 60 1 3947
115 x 50000 80 1 3948
115 x 50000 100 1 3949
115 x 50000 120 1 3950
115 x 50000 150 1 3951
115 x 50000 180 1 3952
115 x 50000 240 1 3954
115 x 50000 320 1 3956
120 x 50000 60 1 3963
120 x 50000 80 1 3964
120 x 50000 100 1 3965
120 x 50000 120 1 3966
120 x 50000 180 1 3968
150 x 50000 40 1 3977
150 x 50000 60 1 3979
150 x 50000 80 1 3980
150 x 50000 100 1 3981
150 x 50000 120 1 3982
150 x 50000 150 1 3983

23

Role



Role s tkaninovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, hnédé

KL 385 JF

& <&

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné Drevo o
Druh zrna Korund NeZelezné kovy

Druh posypu  husty

Nerezova ocel

Podlozka JF-bavina

Uméla hmota

[
[
@
[

Vyhody: Cenové vyhodny univerzalni vyrobek pro profesiondlni brouseni - Optimalni p¥izpiisobeni

povrchu obrobku - Cisté a jednoduché odtrzeni od role

-
>
Rozmezi zrnitosti:
40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
Zrno . wr
v mm baleni zhoZi
40 x 25000 60 1 263707
40 x 25000 80 1 263708
40 x 25000 100 1 221375
40 x 25000 120 1 221378
40 x 25000 150 1 235281
40 x 25000 180 1 221379
40 x 25000 240 1 221381
Brusné pldtno, hnédé
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyFice  Kovy univerzalné Drevo )

Rozmezi zrnitosti:

Druh zrna Korund

NeZelezné kovy

Druh posypu  husty

Nerezova ocel

Podlozka JF-bavina

Uméla hmota

[ )
[ ]
[
Qo

Vyhody: Cenové vyhodny univerzalni vyrobek pro profesiondlni brouseni - Optimalni p¥izpiisobeni

povrchu obrobku - Cisté a jednoduché odtrzeni od role

24

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Sitka x délka Jednotka €islo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi
25 x 50000 60 1 218196
25 x 50000 80 1 218197
25 x 50000 100 1 218198
25 x 50000 120 1 218199
40 x 50000 40 1 218077
40 x 50000 60 1 218079

»



Role s tkaninovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

LN GsPO%
» POZOR: Pokracovani KL 385 JF, Brusné plitno, hnédé
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi
40 x 50000 80 1 218080
40 x 50000 100 1 218081
40 x 50000 120 1 218082
40 x 50000 150 1 218083
40 x 50000 180 1 218084
40 x 50000 220 1 218085
40 x 50000 240 1 218086
40 x 50000 320 1 218088
40 x 50000 400 1 218090
50 x 50000 40 1 218094
50 x 50000 60 1 218096
50 x 50000 80 1 218097
50 x 50000 100 1 218098
50 x 50000 120 1 218099
50 x 50000 150 1 218100
50 x 50000 180 1 218101
50 x 50000 220 1 218102
50 x 50000 240 1 218103
50 x 50000 320 1 218105
50 x 50000 400 1 218107
Brusné pldtno, hnédé
KL 385 JF &/ 45
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrfice  Kovy univerzalné @® Drievo o
Druh zrna Korund NeZelezné kovy [
Druh posypu  husty Nerezova ocel o
Podlozka JF-bavina Uméla hmota o

Vyhody: Cenové vyhodny univerzdini vyrobek pro profesiondini brouSeni - Optimalni pFizplisobeni
povrchu obrobku - Cisté a jednoduché odtrZeni od role

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 600
Sika x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi
115 x 5000 60 1 278789
115 x 5000 80 1 278790
115 x 5000 120 1 278791
115 x 5000 320 1 278792
115 x 50000 40 1 224650
115 x 50000 60 1 228151
115 x 50000 80 1 228363
115 x 50000 100 1 228364
115 x 50000 120 1 228365
115 x 50000 150 1 228370
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Role s tkaninovou podlozkou / Brusna mrizka
Brusiva na podlozkach

» POZOR: Pokrafovani KL 385 JF, Brusné platno, hnédé

Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
Zrno . wr
v mm baleni zhoZi
115 x 50000 180 1 228366
115 x 50000 240 1 228367
115 x 50000 320 1 228368
115 x 50000 400 1 228369

ROLL-BOX

ROLL-BOX

Vyhody: Praktické a bezpecné skladovéni tspornych roli - Snadné odtrZeni brusiva - Snadnd a jed-
noduchd vyména a dopliiovani - Na 5 roli s Sitkou 50 mm - Pro postaveni nebo upevnéni na sténu

" Box je doddvan bez vyobrazeného brusiva

@ H“‘“"Bﬂx . ;

Sika x délka x vyska Jednotka Cislo druhu
v mm baleni zhoZi
300 x 340 x 230 1 76403

Brusnd mFiZzka na suchy zip, vodovzdornd

AN 400 &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel ®  Kompozitni materialy [ )

Druh zrna Korund Laky s gelovym efektem @  Drevo ()

Podloska Pojxesterova Séddra @  Drevéné materidly (]
mrizka

Sadrokartonové stény @

Vyhody: Uginné a celoplo3né odsavani prachu diky oteviené mrizkové struktufe - Brouseni bez prachu
umoziuje delsi Zivotnost brusného prostfedku - Soucasné zlepSena ochrana pfi praci diky mensi
prasnosti na pracovisti - Nezavislost na tvaru stavajicich odsavacich otvort - Vodovzdorna

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800

Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
Zrno N vr
v mm baleni zhoZi
115 x 10000 80 1 348458
115 x 10000 100 1 353063
115 x 10000 120 1 348418
115 x 10000 150 1 349059

»
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Brusna mfiZzka / Grafitoveé platno / Lepici vrstva

s
» POZOR: Pokraovani AN 400, Brusna mf¥izka na suchy zip
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi
115 x 10000 180 1 353062
115 x 10000 240 1 349058
115 x 10000 320 1 353061
115 x 10000 400 1 353060

Brusné pldtno, grafit

(S 395X

Lepici vrstva, samolepici

(5396 Y

/_

BS7

Vlastnosti

Druh zrna Grafit

Druh posypu  Lameldrni
Podlozka X- platno
Tloustka 1,5mm

Vyhody: SniZuje tfeni mezi zadni stranou pasu a kontaktnim mistem a tim zamezuje rozvoji tepla
béhem procesu brouseni - Umoziuje klidné a rovnomérné brouseni

Povlak neni samolepici

Dodavané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani

Vlastnosti

Spojovaci suchy zip
prvek (hribova hlava)
Tloustka 1,5mm
Rozsah —_— o
teplot -30° az +80

Vyhody: Lze individuding nafezat - Jednoduché a bezpecné uchyceni na hladké a ploché povrchy -
Dobra lepici prilnavost u brusiva kasirovaného velurem

Dodavané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani
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Brusneé pasy

PouZiti Typ Druh zrna PodloZka Druh posypu Strana
LS 309J) korund J-bavina [ 43
LS 309 JF korund JF-bavina [ J 44
LS 309 X korund X-bavina [ J 30,42
Ocel LS 309 XH korund X-bavina [ ] 34
CS310X korund X-bavina [ ] 44,62,72
CS341 X korund X-bavina vodovzdorna o 52,76
CS 308Y korund Y-polyester [ ) 42,72
PS61F keramicky korund F-papir () 40,70
LS 312 JF korund JF-bavina [ J 46
LS 313 JF korund JF-bavina [ J 47
CS 931 JF keramicky korund JF-bavina [ 60
GX 931 JF keramicky korund JF-kombinace o 60
GX 712 JF korund JF-kombinace ([ ] 57
CS 631 XF keramicky korund XF-bavina o 56
S410X korund X-bavina [ J 53
CS411X zirkonkorund X-bavina ([ ] 53
C5411Y zirkonkorund Y-polyester [ ] 31,54,77
Nerez CS416Y zirkonkorund Y-polyester o 55
CS409Y zirkonkorund Y-polyester [ ) 52,77
CS 922 YACT keramicky korund Y-polyester () 33,59,80
CS920YACT keramicky korund Y-polyester [ J 33,59,79
CS 330X SiC/korek X-bavina vodovzdornd [ J 50,75
CS326Y korund / aglomerat Y-polyester 49,74
CS 329 JF korund / aglomerat JF-bavina () 50
CS329Y korund / aglomerat Y-polyester 50,75
cSs420Y korund / aglomerat Y-polyester 56
CS325Y SiC/aglomerat Y-polyester 49
CS451 X zirkonkorund X-bavina [ J 63
PS20F korund F-papir [ ) 36,65
PS21F zirkonkorund F-papir [ J 36,66
PS 529 F aglomerat (SiC) F-papir 40,71
PS729F korund / aglomerat F-papir 41,71
cs412Y korund Y-polyester [ J 55,78
CS 310 XF korund XF-bavina [ ] 30,45
(5411 X zirkonkorund X-bavina [ 53
Ocel, nerez CS411Y zirkonkorund Y-polyester [ J 31,54,77
CS416Y zirkonkorund Y-polyester o 55
CS 330X SiC/korek X-bavina vodovzdorna [ ] 50,75
CS 710 XF korund XF-bavina [ 32,57
CS729 X korund / aglomerat X-bavina 58,79
CS 757 JF korund / aglomerat JF-bavina O 58
CS 811 YACT zirkonkorund Y-polyester [ J 58
CS 959 JF keramicky korund / aglomerat JF-bavina [ 61

@ =husty @ =polootevieny O = otevieny
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Brusné pasy

Pokyny pro pouziti AT
PouZiti Typ Druh zrna PodloZka Druh posypu Strana
CS 333 JF SiC JF-bavina [ 51
CS 333 XF SiC XF-bavina [ ] 51
Nezelezné kovy GX 533 JF SiC JF-kombinace [ J 56
GX 712 JF korund JF-kombinace [ J 57
LS 314 JF korund JF-bavina [ J 47
PS 20 FW korund F-papir [ ] 36,65
PS 22 FACT korund F-papir [ ] 37,66
PS 28 F korund F-papir O 38,68
PS 29 F ACT korund F-papir O 39,69
PS 38 G ACT SiC G-papir ([ ] 70
LS 309 X korund X-bavina o 30,42
Drevo LS 309 XH korund X-bavina [ J 34
CS 311 YACT korund Y-polyester (@] 46,73
CS308Y korund Y-polyester [ J 42,72
LS 318 JF ACT korund JF-bavina O 47
CS 538 ZACT SiC Z-polyester (k segmentovéni) () 78
CS336Y SiC Y-polyester U 76
PS 24 F ACT SiC F-papir [ ] 37,67
Barva, lak, tmel PS 27 DW SiC D-papir O 38,68
PS 524 E SiC E-papir ([ J 37,67
FP73 W korund Film o 41
Uméla hmota GX 533 JF SiC JF-kombinace [ ] 56
Sklo CS322X (korek) X-bavina vodovzdorna 48
C5333X SiC X-bavina [ ] 51
tlkrlr:)élé iz, cs320Y SiC Y-polyester [ J 48,73
5321 X SiC X-bavina [ J 48,74

@ =husty @ =polootevieny O = otevieny

Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé zhoZi

Sife v mm Minimélni odb&r
3-50mm 30 ks
51-60mm 25ks
61-75mm 20 ks
76-100mm 15 ks
101-150mm 10 ks
151-300mm 10 ks
301-399 mm 30 ks
400mm a vice 10 ks

f U vyroby zhoZi na zakazku si vyhrazujeme pravo

na odchylku v dodaném mnoZstvi.

Minimalni délka pasi na zakazku je 281 mm

(tkaninova a papirova podlozka)

Dal$i rozméry a velikosti zrnitosti na vyZadani!
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Pasy pro pasové pilniky
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno

LS 309 X

Rozmezi zrnitosti:

&

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund NeZzelezné kovy o
Druh posypu  husty Dfevo [
Podlozka X-bavina

Vyhody: Univerzalni brusny pas pro opracovani kovu a dreva - Velmi dobry pomér ceny a vykonu

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360
Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo spojeni pasu baleni zhoZi
28 x 533 40 FAG 20 36755
28 x 533 60 FAG 20 37945
28 x 533 80 FAG 20 39236
28 x 533 100 FAG 20 40702
28 x 533 120 FAG 20 41900
28 x 533 150 FAG 20 42794
Brusné pldtno
CS 310 XF -

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel [ )

Druh zrna Korund Kovy univerzalné [ ]

Druh posypu  husty NeZelezné kovy [

Podlozka XF-bavina Ocel [ J

Vyhody: Univerzdini typ pro opracovani radiusti a obrysti pasovou bruskou v riiznych oblastech

opracovani kovu

Rozmezi zrnitosti:
40 50 60 80 100 120 150 180 240
Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo spojeni pdsu baleni zhoZi

6x610 40 FAG 25 4644
6x610 60 FAG 25 4645
6x610 80 FAG 25 4646
6 x 610 120 FAG 25 70595
9 x 533 40 FAG 25 286879
9 x 533 60 FAG 25 156968
9 x 533 80 FAG 25 286880
9 x 533 120 FAG 25 286881
10 x 330 40 FAG 25 86104
10 x 330 60 FAG 25 71110
10 x 330 80 FAG 25 71111
10 x 330 100 FAG 25 71112
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Pasy pro pasové pilniky
Brusiva na podlozkach

» POZOR: Pokracovani CS 310 XF, Brusné platno

L1y GspOS

SiFka x délka Zrno Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
10 x 330 120 FAG 25 71957
12 x 520 40 FAG 25 160139
12 x 520 60 F4G 25 160201
12 x 520 80 FAG 25 159040
12 x 520 120 F4G 25 160140
13 x 450 40 FAG 25 90914
13 x 450 60 FAG 25 75505
13 x 450 80 FAG 25 97081
13 x 450 120 FAG 25 105794
13 x 455 40 FAG 25 72895
13 x 455 60 FAG 25 73099
13 x 455 80 FAG 25 149565
13 x 455 100 FAG 25 73176
13 x 455 120 FAG 25 74086
13 x610 40 FAG 25 4652
13x610 60 FAG 25 4653
13 x610 80 FAG 25 4654
13 x 610 120 FAG 25 70591
13x 610 240 FAG 25 99182
20 x 520 40 FAG 25 71959
20 x 520 60 FAG 25 71960
20 x 520 80 F4G 25 71961
20 x 520 120 F4G 25 71963
40 x 303 60 F4G 10 184719
40 x 303 80 FAG 10 188885
Brusné pldtno, vodovzdorné
CS411Y V-

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel [

Druh zrna Zirkonkorund Ocel [

Druh posypu  husty Kovy univerzalné [

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Pés odolny proti roztrZeni a pro pouZiti na pasovych pilnicich - Obzvlasté vysoka agresivita
a brusny vykon diky brusné aktivni sloZce - Specidlné pro nerezovou ocel, ale také pro ocel a kov

vieobecné
Rozmezi zrnitosti:
24 3% 40 50 60 80 100 120
SiFka x délka Zmo Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
9 x 533 40 F4G 25 286886
9 x 533 60 FAG 25 286887
9x 533 80 FAG 25 286888
10 x 330 40 F4G 25 325250
10 x 330 60 F4G 25 302797

»
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Pasy pro pasové pilniky
Brusiva na podlozkach

» POZOR: Pokracovani CS 411 Y, Brusné platno, vodovzdorné

Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo spojeni pasu baleni zhoZi
10 x 330 80 FAG 25 302798
13x610 40 FAG 25 322530
13x610 60 FAG 25 302784
13x610 80 FAG 25 302785
20 x 520 36 FAG 25 322531
20 x 520 40 FAG 25 322532
20 x 520 60 FAG 25 302791
20 x 520 80 FAG 25 302792
Brusné pldtno
CS 710 XF V-
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Ocel [ )
Druh zrna Korund Nerezova ocel o
Druh posypu  husty NeZelezné kovy [

Podlozka XF-bavina

Vyhody: Strojni broudeni tvarovych dildi a svarti v primyslu a femeslech - Flexibilni, ale proti pretrzeni
odolna podlozka - Brusny pas se zuslechténym korundem

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 240
Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo spojeni pasu baleni zhoZi
9 x 533 80 F4G 25 342297
9 x 533 120 F4G 25 342296
10 x 330 80 F4G 25 342302
10 x 330 120 F4G 25 342303
13 x 455 80 F4G 25 342298
13 x 455 120 FAG 25 342299
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Pasy pro pasové pilniky

Brusiva na podlozkach
s

CS920YACT & NOVINKA |

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel [ )
DR o Keramicky Vysoce legované oceli @
korund

Druh posypu  husty

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Specidlni vyrobek s ACT (Advanced Coating-Technology) - Vynikajici pFilnavost zrn -
Polyesterova podlozka odolna proti roztrZeni a samoostfici keramické zrno pro hrubé a stfedni brouseni
nerezové oceli a vysoce legované oceli pri vysokém zatiZeni - Dlouhd Zivotnost a ''chladné' brouseni
diky multipojivu - Pilnikovy pds CS 920 Y obsahuje novou technologii CEVOLUTION - CEVOLUTION
znamena optimalizovana keramicka brusiva. Vyrobky Klingspor s technologii CEVOLUTION obsahuji

mimo jiné optimalizovanou smés zrna, velikosti zrna a sloZeni, aby nabizely maximdlni vykon v
Rozmezi zrnitosti: kazdé aplikaci.

24 36 40 50 60 80

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

CEVOLUTION

Brusné pldtno, vodovzdorné

(S922YACT 5

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

; Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel ()
i i Keramicky Ocel o
korund

Druh posypu  husty

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Plynule agresivni priibéh brouseni - Dlouha Zivotnost diky samoostficimu keramickému
zrmu - Vysoce odolnd polyesterova podlozka - Pilnikovy pds CS 922 Y obsahuje novou technologii
CEVOLUTION - CEVOLUTION znamena optimalizovana keramicka brusiva. Vyrobky Klingspor s tech-
nologii CEVOLUTION obsahuji mimo jiné optimalizovanou smés zrna, velikosti zrna a sloZeni, aby
nabizely maximdini vykon v kazdé aplikaci.

Rozmezi zrnitosti:

36 40 50 60 80 100 120 150 180

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Kratkeé pasy pro rucni pasove brusky
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno

LS 309 XH

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné ([
Druh posypu  husty NeZzelezné kovy [
Podlozka X-bavina Barva/Lak/Tmel o

Vyhody: Specialni typ pro runi pasové brusky - Univerzainé pouZitelné pro dfevo, kov, barvy a
laky - Siroka nabidka pasti skladem pro viechny héZné brusky

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 240
Sifka x délka Zmo Forma pro Jednotka Cislo druhu

v mm spojeni pasu baleni zhoZi
60 x 400 60 F5 10 4100
60 x 400 80 F5 10 4104
60 x 400 120 F5 10 4097
65 x 410 40 F5 10 4106
65 x 410 60 F5 10 4114
65 x 410 80 F5 10 4120
65 x 410 100 F5 10 4124
65 x 410 120 F5 10 4128
75 x 457 40 F5 10 37269
75 x 457 60 F5 10 38825
75 x 457 80 F5 10 40345
75 x 457 100 F5 10 41560
75 x 457 120 F5 10 42627
75 x 457 150 F5 10 43020
75 x 480 40 F5 10 4098
75 x 480 60 F5 10 4107
75 x 480 80 F5 10 4115
75 x 480 100 F5 10 4121
75 x 480 120 F5 10 4125
75 x 508 40 F5 10 4099
75 x 508 60 F5 10 4103
75 x 508 80 F5 10 4117
75 x 508 100 F5 10 4118
75 x 533 40 F5 10 4137
75 x 533 60 F5 10 4139
75x 533 80 F5 10 4140
75 x 533 100 F5 10 4141
75 x 533 120 F5 10 4142
75x 533 150 F5 10 4143
75 x 533 180 F5 10 4144
75 x 533 240 F5 10 43614
75x 610 40 F5 10 37285
75x610 60 F5 10 38842
75x 610 80 F5 10 40365
75x610 100 F5 10 41576
75x 610 120 F5 10 42642
100 x 560 40 F5 10 4151

»
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Kratkeé pasy pro rucni pasove brusky

Brusiva na podlozkach

» POZOR: Pokracovani LS 309 XH, Brusné plitno

Ly GspO%

SiFka x délka Zrno Forma pro Jednotka Cislo druhu

v mm spojeni pasu baleni zhoZi
100 x 560 60 F5 10 4473
100 x 560 80 F5 10 4474
100 x 560 100 F5 10 4475
100 x 560 120 F5 10 4476
100 x 560 150 F5 10 4477
100 x 610 40 F5 10 4478
100 x 610 60 F5 10 4480
100 x 610 80 F5 10 4481
100 x 610 100 F5 10 4482
100 x 610 120 F5 10 4483
100 x 610 150 F5 10 4484
100 x 610 180 F5 10 43302
100 x 620 40 F5 10 6272
100 x 620 60 F5 10 6278
100 x 620 80 F5 10 6283
100 x 620 100 F5 10 6284
100 x 620 120 F5 10 6286
100 x 620 150 F5 10 6288
105 x 620 40 F5 10 4485
105 x 620 60 F5 10 4487
105 x 620 80 F5 10 4489
105 x 620 100 F5 10 4490
105 x 620 120 F5 10 4491
105 x 620 150 F5 10 4492
110 x 620 40 F5 10 6290
110 x 620 60 F5 10 6292
110 x 620 80 F5 10 6294
110 x 620 100 F5 10 6295
110 x 620 120 F5 10 6296
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Brusné pasy s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir

PS20F &
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund NeZzelezné kovy o
Druh posypu  husty Nerezova ocel [
Podlozka F-papir Ocel o

Vyhody: Univerzalni typ pro rovinné brouseni oceli, nerezové oceli a jinych kov( - Rychly ubér

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny papir, aktivni pFisada

PS 20 FW &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

gom 1~ Pojivo Um@la pryskyfice  Hlinik °

i3 S =% Druhzma Korund NeZelezné kovy ®
Druh posypu  husty Kompozitni materidly [ )
Podlozka F-papir
Vyhody: Specidlni vyrobek s vyrazné zvySenou Zivotnosti, diky steardtové vrstvé - Specidlné navrZeno
pro broudeni hliniku a neZeleznych kovti
Rozmezi zrnitosti:
80 120 150 180

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny papir
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezovd ocel [ )
Druh zrna Zirkonkorund Kovy univerzalné ([
Druh posypu  husty Ocel [

Podlozka F-papir

Vyhody: Vysoka agresivita a Zivotnost diky samostficimu zirkonkorundu - Specidlné vyvinuto pro
hrubé az jemné brouseni nerezovych povrchii

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani
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Brusné pasy s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

K L/nGspo%
Brusny papir ANTISTATIC
S

PS 22 F ACT ==

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice DFevo ® Uméla hmota o

Druh zrna Korund Kovy univerzalné o

Druh posypu  husty NeZelezné kovy o

Podlozka F-papir Barva/Lak/Tmel o

Vyhody: Vysoky Ubér, jemny brus - Specialné vyvinuto pro rovinné brouseni tvrdych drev - Snizené
zanaseni, prodlouZena Zivotnost diky ACT a antistatické tpravé

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny papir ANTISTATIC

PS 524 E 7

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel ()
Druh zrna SiC Uméla hmota [ )
Druh posypu  husty DFevo o

Podlozka E-papir

Vyhody: Univerzalni brusny pas pro tvrdé a houZevnaté povrchy obrobku - Velmi dobry vybrus pro
jemné lakované povrchy v dievarském a nabytkarském priimyslu - Dlouha Zivotnost diky antistatické
Upraveé - Velmi dobry pomér ceny a vykonu

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny papir ANTISTATIC

PS 24 F ACT -

N
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel o
Druh zrna SiC Uméla hmota [
Druh posypu  husty Drevo o

Podlozka F-papir

Vyhody: Pro tvrdé a houZevnaté povrchy - Cist& vybrouené a jemné lakované povrchy v dfevoz-
pracujicim a ndbytkarském priimyslu - Dlouha Zivotnost diky ACT a antistatické Upravé

Rozmezi zrnitosti:

80 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600

Doddvané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani
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Brusné pasy s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir ANTISTATIC

PS 27 DW &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
ﬂ:ﬂ . Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel [
;: Druh zrna SiC Hlinik ([ ]
Druh posypu  otevieny Uméla hmota Qo

Podlozka D-papir

Vyhody: Specidlni vyrobek pro kvalitni lakované povrchy, predevsim UV laky - Silné sniZené zanaSeni,
vyrazné prodlouZend Zivotnost diky dodatecné vrstvé - Velmi jemny brus

Rozmezi zrnitosti:

180 240 320 400 600

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny papir ANTISTATIC

PS 28 F -

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo o
Druh zrna Korund

Druh posypu  otevieny
Podlozka F-papir

Vyhody: Univerzdini brusny pds pro opracovani dfeva obecné, obzvlasté mékkého dieva - Velmi
dobry pomér ceny a vykonu

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 600 800 1000

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Brusné pasy s papirovou podloZkou

Brusiva na podlozkach
s

Brusny papir ANTISTATIC

PS 29 F ACT Z

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice DFevo [
Druh zrna Korund

Druh posypu  otevieny

Podlozka F-papir

Vyhody: Kvalitni univezalni brusny pas pro opracovani dfeva obecng, obzvlasté mékkého dreva -
SniZené zanaseni, prodlouZena Zivotnost diky ACT a antistatické Upravé

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Sifka x délka Zrno Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
150 x 2000 80 F5 10 307797
150 x 2000 100 F5 10 307798
150 x 2000 120 F5 10 307799
150 x 2170 80 F5 10 307800
150 x 2170 120 F5 10 307801
150 x 2250 60 F5 10 307802
150 x 2250 80 F5 10 307803
150 x 2250 100 F5 10 307804
150 x 2250 120 F5 10 307805
150 x 2250 150 F5 10 307806
150 x 2280 80 F5 10 307807
150 x 2280 100 F5 10 307808
150 x 2280 120 F5 10 307809
150 x 2600 80 F5 10 307811
150 x 2600 100 F5 10 307812
150 x 2600 120 F5 10 307813
150 x 3000 80 F5 10 307814
150 x 3000 100 F5 10 307815
150 x 3000 120 F5 10 307816
150 x 6800 80 F2 10 307821
150 x 6800 100 F2 10 307822
150 x 6800 120 F2 10 307823
150 x 6880 80 F2 10 307824
150 x 6880 100 F2 10 307825
150 x 6880 120 F2 10 307826
150 x 7100 60 F2 10 307828
150 x 7100 80 F2 10 307829
150 x 7100 100 F2 10 307830
150 x 7100 120 F2 10 307831
150 x 7100 150 F2 10 307832
150 x 7200 80 F2 10 307833
150 x 7200 100 F2 10 307834
150 x 7200 120 F2 10 307835
150 x 7500 80 F2 10 307837
150 x 7500 100 F2 10 307838
150 x 7500 120 F2 10 307839
150 x 7800 80 F2 10 307840

»

Pasy



Brusné pasy s papirovou podloZkou

Brusiva na podlozkach

» POZOR: Pokraovani PS 29 F ACT, Brusny papir ANTISTATIC

Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo spojeni pasu baleni zhoZi
150 x 7800 100 F2 10 307841
150 x 7800 120 F2 10 307842
150 x 7800 150 F2 10 307843
200 x 1600 80 F5 10 307844
200 x 1600 100 F5 10 307845
200 x 1600 120 F5 10 307846
200 x 3000 80 F5 10 307847
200 x 3000 100 F5 10 307848
200 x 3000 120 F5 10 307849
CEVOLUTION
Brusny papir
PS61F &
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel [ )
Druh zrna Eg:ﬂ?(}cw Ofe] ok
Drevo [

Rozmezi zrnitosti:

60 80

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny papir KULEX

PS 529 F

Rozmezi zrnitosti:

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

40

Druh posypu  husty

Podlozka F-papir

Vyhody: Plynule agresivni pribéh brouseni, dlouhd Zivotnost diky keramickému zrnu - Vysoce
vykonny brusny pas pro brouseni nerezovych povrchti - Pas PS 61 F obsahuje novou technologii
CEVOLUTION - CEVOLUTION znamena optimalizovand keramicka brusiva. Vyrobky Klingspor s
technologii CEVOLUTION obsahuji mimo jiné optimalizovanou smés zrna, velikosti zrna a sloZeni,
aby nabizely maximalni vykon v kaZdé aplikaci.

120 150 180 220 240 280 320 400

&

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel [ )
Druh zrna SIC/aglomeraty  Ocel ([
Druh posypu  husty Sklo/Kamen o

Podlozka F-papir

Vyhody: Brusny pas s dlouhou Zivotnosti pro brilantni a leskly vzhled po brou3eni pfi nizkém a
stfednim pfitlaku - Velmi dlouhd Zivotnost, pfi konstantni drsnosti povrchu

240

320 400



Brusné pasy s papirovou / filmovou podloZkou

Brusiva na podlozkach
s

Brusny papir KULEX
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel [ )
SRR Korund/ ; Ocel [
aglomeraty

Druh posypu  husty

Podlozka F-papir

Vyhody: Brusny pés s dlouhou Zivotnosti pro pouZiti za sucha - Extrémné dlouha Zivotnost -
Konstantni kvalita povrchu u mezibrusu a jemného brouseni — Specidlné vyvinuto pro brouseni pfi
Rozmezi zrnitosti: stfednim pfitlaku

180 240 320

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny film s aktivni pFisadou

FP73 W &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
ﬂ Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel ()
| _"”" Druhzma  Korund Uméla hmota °
| Druh posypu polootevieny
L = ; Podlozka Film

Vyhody: Specidlni vyrobek pro opracovani lakd, plastti a kompozitnich materidlii - Podlozka na
filmu velmi odolna proti roztrZeni - Brusny pas s velmi dobrou pfizpGsobivosti, hladkym brusnym
povrchem a vynikajici prilnavosti zrna - Vyrazné snizené zanaseni, znacné prodlouZend Zivotnost

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 1200 1500

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno

(S 308Y

Rozmezi zrnitosti:

Brusné pldtno

LS 309 X

60

Z Y

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel ® Uméla hmota o
Druh zrna Korund Dfevo ()
Druh posypu  husty Ocel [
[ )

Podlozka Y-polyester

NeZelezné kovy

Vyhody: Univezalni brusné platno, odolné proti roztrZeni pro opracovani kovu a pro rovinné brouseni
tvrdého dFeva - Velmi dobry bér pfi vysokém namahani

80 100 120 150 180 240

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Rozmezi zrnitosti:

42

2 Y

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund NeZelezné kovy o
Druh posypu  husty Drevo [ )

Podlozka X-bavina

Vyhody: Univerzalni brusny pas pro opracovani kovu a dreva - Velmi dobry pomér ceny a vykonu

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360
Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo spojeni pasu baleni zhoZi
50 x 1020 40 F5 10 36837
50 x 1020 60 F5 25 38075
50 x 1020 80 F5 25 39401
50 x 1020 100 F5 25 40832
50 x 1020 120 F5 25 42020
50 x 2000 40 FAG 10 4502
50 x 2000 60 FAG 25 4531
50 x 2000 80 FAG 25 4548
75 x 2000 40 FAG 10 36923
75 x 2000 60 FAG 10 38198
75 x 2000 80 FAG 10 39556
100 x 800 60 F5 10 38286
100 x 800 80 F5 10 39659
100 x 800 120 F5 10 137024
100 x 860 60 F5 10 38895
100 x 860 80 F5 10 40425
100 x 860 100 F5 10 41621
100 x 860 120 F5 10 42678

»



Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

LN Gsp0%
» POZOR: Pokracovani LS 309 X, Brusné plitno
Sifka x délka Zrno Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
100 x 900 60 F5 10 38898
100 x 900 80 F5 10 40428
100 x 900 100 F5 10 41623
100 x 900 120 F5 10 42679
100 x 915 40 F5 10 37324
100 x 915 60 F5 10 38900
100 x 915 80 F5 10 40430
100 x 915 100 F5 10 41625
100 x 915 120 F5 10 42681
100 x 915 150 F5 10 43054
100 x 915 180 F5 10 43308
100 x 915 240 F5 10 128755
100 x 950 40 F5 10 37328
100 x 950 60 F5 10 38904
100 x 950 80 F5 10 40435
100 x 950 100 F5 10 41627
100 x 950 120 F5 10 42684
100 x 1000 40 F5 10 36999
100 x 1000 60 F5 10 38304
100 x 1000 80 F5 10 39679
100 x 1000 100 F5 10 41019
100 x 1000 120 F5 10 42199
150 x 1220 60 F5 10 38428
150 x 1220 80 F5 10 39852
150 x 2000 40 FAG 10 37071
150 x 2000 60 FAG 10 38460
150 x 2000 80 FAG 10 39884
Brusné pldtno
LS 309J V- W
&
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrfice  Kovy univerzalné ()
Druh zrna Korund NeZelezné kovy [ )
Druh posypu  husty Drevo [
Podlozka J-bavina

Vyhody: Dobry brusny vykon pfi opracovani jemnych obryst deva a kovu

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Pasy



Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno
%0,

LS 309 JF & W
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund NeZzelezné kovy o
Druh posypu  husty Dfevo [
Podlozka JF-bavina

Vyhody: Vysoky Ubér pri opracovani kovu a dieva - Velmi dobrd pfizplsobivost v réddiusech a obrysech
diky vysoce flexibilni bavinéné podloZce

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 600 800

1y

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno
CS 310 X &7 W
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel ® Uméla hmota o
Druh zrna Korund Dfevo [
Druh posypu  husty Ocel [ )
Podlozka X-bavina NeZelezné kovy [ J

Vyhody: Kvalitni univerzalni typ pro opracovani kovu a dfeva - Dobry (bér pfi vysokém namahani

Rozmezi zrnitosti:

16 20 24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600
Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo spojeni pasu baleni zhoZi
25 x 1065 60 F4G 10 244635
25 x 1065 80 FAG 10 244634
50 x 1020 40 F5 10 47753
50 x 1020 60 F5 25 48549
50 x 1020 80 F5 25 49300
50 x 2000 40 F4G 10 4587
50 x 2000 60 FAG 25 4590
50 x 2000 80 FAG 25 4591
50 x 2000 120 FAG 25 4593
75 x 2000 36 FAG 10 4594
75 x 2000 40 FAG 10 4595
75 x 2000 60 F4G 25 4596
75 x 2000 80 FAG 25 49399
75 x 2000 120 FAG 25 50652
75 x 2000 180 FAG 25 51222
75 x 2000 240 FAG 25 51470
100 x 920 60 F5 10 48717
100 x 920 80 F5 10 49454

»
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

LN GsPO%
» POZOR: Pokracovani CS 310 X, Brusné platno
Sifka x délka Zrno Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
100 x 920 100 F5 10 50136
150 x 2000 36 FAG 10 47492
150 x 2000 40 FAG 10 47921
150 x 2000 60 FAG 10 48821
150 x 2000 80 FAG 10 49581
150 x 2000 120 FAG 10 50767
200 x 550 40 F7G 10 97832
200 x 550 60 F7G 10 105992
200 x 550 80 F7G 10 123929
200 x 550 120 F7G 10 123931
200 x 750 24 F7G 10 47101
200 x 750 36 F7G 10 47561
200 x 750 40 F7G 10 48028
200 x 750 60 F7G 10 48970
200 x 750 80 F7G 10 49764
200 x 750 100 F7G 10 50340
200 x 750 120 F7G 10 50872
200 x 1500 60 FAG 10 48858
200 x 1500 80 FAG 10 49634
Brusné pldtno
CS 310 XF Gl
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Ocel @® Uméla hmota o
Druh zrna Korund Nerezova ocel (]
Druh posypu  husty NeZelezné kovy [
Podlozka XF-bavina DFevo [

Vyhody: Flexibilni univerzalni vyrobek odolny proti roztrZeni - Uréeno pro opracovani profilovanych
dild z kovu a dfeva

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 240

1y

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyZzadani

Pasy



Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno ANTISTATIC

CS 311 YACT o

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo [
Druh zrna Korund Kovy univerzalné [

Druh posypu  otevieny

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Dobry Ubér p¥i opracovani dreva pfi vysokém naméhdni - Diky ACT a antistatické Upravé
dlouha Zivotnost a nepatrné zanaseni

Rozmezi zrnitosti:

36 40 50 60 80 100 120 150 180 220

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno
Q)
2 o
LS 312 JF ¢
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
‘ E i= Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel ® Drevo o
- — “_ = . 1 X
: & =SS Druhzma Korund Kovy univerzalné ®
Druh posypu  husty NeZelezné kovy [ )
|-
- Podlozka JF-bavina Ocel [
G §
Vyhody: Vynikajici Ubér a Zivotnost diky aktivni pFisadé - Velmi dobra p¥izplisobivost v radiusech a
obrysech diky vysoce flexibilni podloZce
Rozmezi zrnitosti:
60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
Zrno oo g : o
Vv mm spojeni pasu baleni zhozZi
300 x 3500 100 F1 10 79849
300 x 3500 150 F1 10 247873
300 x 3500 280 F1 10 79850
300 x 3500 320 F1 10 83657
300 x 3500 400 F1 10 81147
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach
s

Brusné pldtno, multipojivo

LS 313 JF G

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel [ )
Druh zrna Korund Hlinik [ ]
Druh posypu  husty NeZelezné kovy o

Podlozka JF-bavina

Vyhody: Top vyrobek pro opracovéni wyliski citlivych na teplotni zmény - Velmi dobra pfizptisobivost
v radiusech a obrysech diky vysoce flexibilni bavinéné podloZce - Chladny brus diky dodate¢né
vrstvé multipojiva

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 220 240 320

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno
<0
LS 314 JF ¢ o
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
f Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalng ®
__ﬁ Druh zrma Korund Uméld hmota ®
Druh posypu  husty NeZelezné kovy [
Podlozka JF-bavina Hlinik [

Vyhody: Specidlni vyrobek se stearanovou vrstvou pro sniZeni zandseni pii zpracovani mirné a silné
profilovanych dilti z mosazi, hliniku a kompozitnich materidlli (plast/nerezova ocel nebo drevo/
nerezova ocel)

Rozmezi zrnitosti:

120 240 280 320 400

Doddvané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani

Brusné pldtno ANTISTATIC, SUPERFLEX

LS318JFACT &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo [ )
Druh zrna Korund

Druh posypu  otevieny
Podlozka JF-bavina

Vyhody: Top vyrobek pro opracovani profildl a obrys(, pfedevsim v oblasti zpracovani dfeva - Diky
vysoce flexibilni bavinéné podloZce vynikajici pfizpdsobivost silné profilovanym a tvarovanym
dilcim - SniZené zanaseni, dlouha Zivotnost diky ACT

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 240 400

Doddvané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, vodovzdorné

(S320Y W

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Sklo/Kamen [ )
Druh zrna SiC Minerdlni materidly ([ ]
Druh posypu  husty Uméla hmota [
Podlozka Y-polyester

Vyhody: Vynikajici brusny vykon u tvrdych a obtiZné se obrabéjicich materidld - Idedlni pro vysoké
namahani - PouZiti za mokra i za sucha

Rozmezi zrnitosti:

24 40 60 80 100 120 180

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, vodovzdorné

€S321X ;|

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrfice  Sklo/Kédmen ()
Druh zrna SiC Mineralni materialy [
Druh posypu  husty Uméla hmota [ )

Podlozka X-bavina

Vyhody: Vynikajici brusny vykon u tvrdych a obtiZné se obrabéjicich materidld - PouZiti za mokra i
za sucha

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 220 240 320 400 500 800

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, vodovzdorné

CS322X 75

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Sklo/Kamen o
Druh zrna Korek

Podlozka X-bavina

Vyhody: Specidlni vyrobek k le3téni skla s kvalitni vrstvou z korku a syntetické pryskyfice - Dlouha
Zivotnost pFi zachovani lesticiho efektu - Vodovzdornd podlozka

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, KULEX

(5325Y

Rozmezi zrnitosti:

Brusné pldtno, KULEX

(5326 Y

80

L1y GspOS

d o

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel [ )
Druh zrna SIC/aglomeraty ~ Sklo/Kamen [
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [
Podlozka Y-polyester

Vyhody: Brusny pas s dlouhou Zivotnosti pro brilantné jemny brus, pfi stfednim aZ vysokém
pritlaku - Mimoradné dlouhd Zivotnost, pfi konstantni drsnosti povrchu a pro dokoncovaci prace -
Maximalné vhodné pro brouseni za mokra i za sucha

120 180 240 320 400 600 800

Dodavané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani

Rozmezi zrnitosti:

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel [ )

Druh zra Korund/ : Ocel [
aglomerdty

Druh posypu  husty

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Brusny pés s dlouhou Zivotnosti pro polomatny brus, pfi stfednim aZ vysokém pritlaku -
Mimoradné dlouha Zivotnost, pfi konstantni drsnosti povrchu a pro dokoncovaci prace - Maximalné
vhodné pro brouseni za mokra

60 80 120 180 240 320 400 600 800
Sitka x délka Zrmo Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
150 x 2500 80 FAG 10 316029
150 x 2500 120 FAG 10 316030
150 x 2500 180 FAG 10 316031
150 x 2500 240 F4G 10 316032
150 x 2500 320 FAG 10 316033
150 x 2500 400 FAG 10 316034
150 x 2500 600 FAG 10 351663
150 x 3500 60 FAG 10 326160
150 x 3500 80 FAG 10 296966
150 x 3500 120 FAG 10 339200
150 x 3500 180 FAG 10 344113
150 x 3500 240 FAG 10 110506
150 x 3500 320 FAG 10 335266
150 x 3500 400 FAG 10 344346
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, KULEX

CS 329 JF 2 o b

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel [ )

SRR Korund/ ; Ocel ([ ]
aglomeraty

Druh posypu  husty
Podlozka JF-bavina

Vyhody: Brusny pas s dlouhou Zivotnosti pro polomatny brus, pFi nizkém aZ stfednim pfitlaku - Pro
perforované obrobky - Vhodné pro suché brouseni

Rozmezi zrnitosti:

120 180 240

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, KULEX

CS329Y B ¥

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel ()

Do Korund/ ; Ocel [
aglomeraty

Druh posypu  husty

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Brusny pés s dlouhou Zivotnosti pro polomatny brus, pfi nizkém aZ stfednim pfitlaku -
Vhodné pro suché brouseni

Rozmezi zrnitosti:

80 120 180 240 320 400 600

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, vodovzdorné

S 330 X 4 B

)
&

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezovd ocel [ )
Druh zrna SiC / Korek Ocel ®

Druh posypu  husty
Podlozka X-bavina

Vyhody: Mékké, velmi jemné brou3eni s malou hloubkou drsnosti, se schopnosti lestit - Specidlni
pas s korkovym granulatem s vrstvou se SIC/pryskyFici pro saténovy a konecny brus u povrchu z
nerezové oceli a kovu

Rozmezi zrnitosti:

220 280 400 600 800

Dodavané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach
s

Brusné pldtno

CS 333 X A B A
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Sklo/Kamen [ )
Druh zrna SiC Uméld hmota [ )
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [
Podlozka X-bavina

Vyhody: Idedini pro suché brouseni velmi tvrdych nebo obtiZné se obrabéjicich materidld (litina,
okuje, keramika, guma, uméla hmota)

Rozmezi zrnitosti:

24 40 60 80 100 120 150

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno

CS 333 XF

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné ()
Druh zrna SiC NeZelezné kovy o
Druh posypu  husty Uméla hmota [

Podlozka XF-bavina

Vyhody: Dlouha Zivotnost a brusny vykon - Top produkt pro brouSeni mosaznych armatur na auto-
matech - Optimalni kombinace flexibility a odolnosti proti roztrzeni

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 240 280

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno

CS 333 JF

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  NeZelezné kovy [ )
Druh zrna SiC Kovy univerzalné [
Druh posypu  husty Uméla hmota [
Podlozka JF-bavina

Vyhody: Dlouha Zivotnost a brusny vykon - Velmi dobra pfilnavost k obrystim a radiusam diky
vysoce flexibilni podloZce - Skvéle se hodi pro ruéni brouseni mosaznych armatur, napr. vylisk(

Rozmezi zrnitosti:

120 150 180 240 280 320

Doddvané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, vodovzdorné

CS 341 X N/

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund Nerezova ocel ()
Druh posypu  husty Ocel [
Podlozka X-bavina NeZelezné kovy [

Vyhody: Kvalitni univerzalni typ pro mokry brus - Dobra Zivotnost, jemny fini$ - Specidlné vhodné
pro centerlesové brouseni a brouseni ploch

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, multipojivo

€S 409 Y 4 B o

O

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel o
Druh zrna Zirkonkorund NeZzelezné kovy o

Druh posypu  husty

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Agresivni brouseni - Chladny brus a zvy3eny brusny vykon pfi opracovéni nerezové oceli a
legované oceli diky dodatecné vrtsvé multipojiva - Velmi dlouha Zivotnost i p¥i brouseni neZelez-
nych kovl

Rozmezi zrnitosti:

36 40 50 60 80 100 120

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, multipojivo

(5410X

Rozmezi zrnitosti:

L1y GspOS

A B Y

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel [ )
Druh zrna Korund NeZelezné kovy o

Druh posypu  husty
Podlozka X-bavina

Vyhody: Chladny brus, diky dodatecné vrstvé multipojiva bez ndb&hovych barev - ZvySeny brusny
vykon pfi opracovani nerezové oceli

40 60 80 120 180 2
(-
Sifka x délka Zrno Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
50 x 450 60 FAG 25 53108
50 x 450 80 FAG 25 53267
50 x 450 120 FAG 25 53538
Brusné pldtno
CS411X A B & A
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel [ )
Druh zrna Zirkonkorund Ocel [ J
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [
Podlozka X-bavina
Vyhody: Vysoka agresivita a brusny vykon pfi hrubém brouseni kovu a nerezové oceli - Mnohostranné
pouZiti ve v3ech oblastech obrabéni kov(i
Rozmezi zrnitosti:
24 3% 40 50 60 80 120
Sitka x délka Zrmo Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
50 x 2000 36 FAG 10 26419
50 x 2000 40 FAG 10 26593
50 x 2000 60 F4G 25 72251
50 x 2000 80 FAG 25 26943
50 x 2000 120 FAG 25 103997
75 x 2000 24 FAG 10 4618
75 x 2000 36 FAG 10 4619
75 x 2000 40 FAG 10 4620
75 x 2000 60 FAG 10 4622
75 x 2000 80 FAG 10 26969
75 x 2000 120 FAG 10 113664
100 x 2000 36 FAG 10 26463
150 x 2000 36 FAG 10 26488

»
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

» POZOR: Pokrafovani CS 411 X, Brusné plitno

Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
Zrno < s, N o
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
150 x 2000 40 FAG 10 26668
150 x 2000 60 FAG 10 72775
150 x 2000 80 FAG 10 27030
150 x 2000 120 FAG 10 101308

Brusné pldtno, vodovzdorné

CS411Y 4B A

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel ([ )
Druh zrna Zirkonkorund Ocel o
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [ )
Podlozka Y-polyester

Vyhody: Brusny pés, odolny proti roztrZeni a s vysokym vykonem - Obzvlasté vysokd agresivita
a brusny vykon diky brusné aktivni sloZce - Specidlné pro nerezovou ocel, ale také pro ocel a kov

vieobecné
Rozmezi zrnitosti:
24 36 40 50 60 80 100 120
Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo spojeni pasu baleni zhoZi
75 x 2000 24 FAG 10 62056
75 x 2000 36 F4G 10 62150
75 x 2000 40 FAG 10 62509
75 x 2000 50 FAG 10 62604
75 x 2000 60 FAG 10 62938
75 x 2000 80 FAG 10 63068
75 x 2000 120 FAG 10 20598
150 x 2000 36 FAG 10 62176
150 x 2000 40 FAG 10 62537
150 x 2000 60 FAG 10 62971
150 x 2000 80 FAG 10 63102
150 x 2000 120 FAG 10 278219
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

K L/nGspo%
Brusné pldtno, vodovzdorné
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné @® Drevo o
Druh zrna Korund NeZelezné kovy [
Druh posypu  husty Nerezova ocel [
Podlozka Y-polyester Ocel [ J

Vyhody: Kvalitni univerzalni pas pro povrchy z nerezové oceli, oceli a jinych kovti - PouZiti za
mokra i za sucha

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 60 80 100 120 150 180 240

Pasy

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, vodovzdorné
@)

CS416 Y B &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel ()
Druh zrna Zirkonkorund Uméla hmota [
Druh posypu  polootevieny NeZelezné kovy o
Podlozka Y-polyester

Vyhody: Velmi vysoka agresivita a brusny vykon - Dlouha Zivotnost také pfi opracovani zandsejicich
se materidl{l

Rozmezi zrnitosti:

24 3 40 50 60 80 100 120
SiFka x délka Zrno Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pdsu baleni zhoZi
75 x 2000 36 FAG 10 204858
75 x 2000 40 FAG 10 205377
75 x 2000 60 FAG 10 207651
75 x 2000 80 FAG 10 220805
150 x 2000 36 FAG 10 231336
150 x 2000 40 FAG 10 205474
150 x 2000 60 FAG 10 204213
150 x 2000 80 FAG 10 205130
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, NOPPEX

CS420Y N4

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel [ )
Druh zrna Korund Ocel ()
Podlozka Y-polyester

Vyhody: Strukturovany brusny pas s dlouhou Zivotnosti pro polomatny vybrus, pfi vysokém a
stfednim pfitlaku - IdedIni pro pouZiti na centerlesovych a rovinnych bruskach - Idedlné se hodi pro
brouseni za sucha i mokra

Rozmezi zrnitosti:

120 180 240 320 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani

Brusné pldtno
7 9
GX 533 JF W
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice NeZelezné kovy @  Minerdini materidly ([ )
Druh zrna SiC Uméld hmota [ )
Druh posypu  husty Kovy univerzdlné [
Podlozka JF-kombinace Slitina titanu [

Vyhody: Specidlni vyrobek pro opracovani mosazi (instalacnich armatur) a titanu (chirurgickych
nastrojli) - Dobra pfizplisobivost pfi brouseni na automatech nebo pfi brouseni na volném pasu diky
specialni podloZce zvlast odolné proti roztrzeni

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 240 280 320 400 600
Dodavané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani

CEVOLUTION

Brusné pldtno, multipojivo

CS 631 XF G

S

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel [ )

D Keramicky Slitina titanu [ J
korund

Druh posypu  polootevieny
Podlozka XF-bavina

Vyhody: Plynule agresivni pribéh brouseni, dlouhd Zivotnost diky keramickému zrnu - Dobrd
prizplsobivost v radiusech a obrysech - Diky multipojivu zabrafuje vzniku nab&hovych barev pfi
opracovani nerezové oceli - Pas CS 631 XF obsahuje novou technologii CEVOLUTION - CEVOLUTION
znamena optimalizovana keramicka brusiva. Vyrobky Klingspor s technologii CEVOLUTION obsahuiji
mimo jiné optimalizovanou smés zrna, velikosti zrna a sloZeni, aby nabizely maximalni vykon v
Rozmezi zrnitosti: kazdé aplikadi.

60 80 100 120

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach
K L/nGspo%

Brusné pldtno
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Ocel ()
Druh zrna Korund Nerezova ocel [ )
Druh posypu  husty NeZelezné kovy [

Podlozka XF-bavina

Vyhody: Strojni brouseni ploch a tvarovych dilli v primyslu a femeslech - Flexibilni, ale proti pretrZzeni
odolna podloZka - Brusny pas se zuslechténym korundem

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 240

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno
<0

GX 712 JF ¢ o
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  NeZelezné kovy [ )
Druh zrna Korund Nerezova ocel [ )
Druh posypu  husty Ocel [
Podlozka JF-kombinace Kovy univerzalné [ J

Vyhody: Brusné aktivni pfisady zaruCuji vynikajici brusny vykon - Specialni vyrobek pro houZevnaté
povrchy, citlivé na teplotu - Dobra pFizpUsobivost v radiusech a obrysech - Vysokd bezpecnost
chodu pfi brouseni na automatech nebo pfi brouseni na volném pasu diky zvlast odolné specidlni
podloZce

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400

Doddvané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, vodovzdorné

€S 729 X 4 B

O

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel [ )

SRR Korund/ ; Ocel ([ ]
aglomeraty

Druh posypu  husty
Podlozka X-bavina

Vyhody: Brusny pas s dlouhou Zivotnosti pro mokré a suché broueni s vyjimecné dlouhou

Zivotnosti - Pro saténovy vzhled brouseni s rovnomérnou kvalitou povrchu - Specidlné vyvinuty

pro povrchové brouseni pfi stfednim pfitlaku - Optimalni pfizplisobeni obrobku diky bavinénému
Rozmezi zrnitosti: podkladu odolnému proti roztrZeni

120 180 240 320 400

Doddvané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani

Brusné pldtno
NOVINKA |
CS 757 JF G i
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel [ )
Druh zra Korund/ : Ocel [
aglomeraty

Druh posypu  otevieny
Podlozka JF-bavina

Vyhody: Brusny pds pro brouseni za sucha s mimoradné dlouhou Zivotnosti pfi konstantni kvalité
povrchu - Diky otevienému posypu jsou zaruceny velmi agresivni brusné vlastnosti aZz do konce
Zivotnosti - Diky vysoce flexibilni bavinéné podloZce vyborné vhodny pro brouseni silné profilovanych
obrobkd

120

Rozmezi zrnitosti:

Dodavané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani

Brusné pldtno, vodovzdorné

CS 811 YACT o

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Lity hlinik [
Druh zrna Zirkonkorund Nerezova ocel [ J
Druh posypu  husty Ocel [
Podlozka Y-polyester

Vyhody: Vysoka agresivita a brusny vykon,specidlné vyvinuto pro pouZiti s vysokym namahanim -
Zv1asté dobrd soudrznost zrn a Zivotnost diky ACT

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 50 60 80

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach
s

CEVOLUTION

Brusné pldtno, multipojivo

€S 920 Y ACT W B

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel [ )

SRR Keramicky Vysoce legované oceli @
korund

Druh posypu  husty

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Specidlni vyrobek s technologii Advanced Coating-Technology (ACT) - Vynikajici pFilnavost
zrna - Polyesterova podlozka odolna proti roztrzeni a samoostFici keramické zrno pro hrubé a
stfedni brouseni nerezové oceli a vysoce legované oceli pfi vysokém zatiZeni - Dlouha Zivotnost a
""chladné" brougeni diky multipojivu - Pas CS 920 Y obsahuje novou technologii CEVOLUTION -
CEVOLUTION znamena optimalizovand keramickd brusiva. Vyrobky Klingspor s technologii
CEVOLUTION obsahuji mimo jiné optimalizovanou smés zrna, velikosti zrna a sloZeni, aby nabizely
maximdlni vykon v kazdé aplikaci.

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 50 60 80

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

CEVOLUTION

Brusné pldtno, vodovzdorné

€S 922 Y ACT B o

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel [ )

D s Keramicky Ocel [ ]
korund

Druh posypu  husty

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Plynule agresivni priibéh brouseni, dlouha Zivotnost diky keramickému zrnu - Vysoce
vykony brusny pds pro brouseni nerezovych a ocelovych povrch( - Pas CS 922 Y obsahuje novou
technologii CEVOLUTION - CEVOLUTION znamena optimalizovana keramicka brusiva. Vyrobky
Klingspor s technologii CEVOLUTION obsahuji mimo jiné optimalizovanou smés zrna, velikosti zrna a
sloZeni, aby nabizely maximdlni vykon v kazdé aplikaci.

Rozmezi zrnitosti:

36 40 50 60 80 100 120 150 180

Dodavané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, multipojivo

CS 931 JF ¢ o

Oblasti pouZiti:

Nerezova ocel

N
Vlastnosti
B Pojivo Uméla pryskyrice
Druh zrna Keraimcioy
korund

Slitina titanu

Druh posypu  polootevieny

Podlozka JF-bavina

CEVOLUTION

Vyhody: Specidlni vyrobek s vysoce flexibilni podloZkou pro opracovani nerezové oceli a vysoce
legovanych oceli - Diky samoostficimu keramickému zmu s polootevienym posypem plynule agresivni
pribéh brouseni s dlouhou Zivotnosti - Diky vysoce flexibilni podloZce velmi dobra pFizpUsobivost v
radiusech a hrandch - Dodatecnd vrstva multipojiva zarucuje pii opracovani nerezové oceli “chladnéjsi
brus” a zamezuje tim vzniku ndb&hovych barev - Pds CS 931 JF obsahuje novou technologii
CEVOLUTION - CEVOLUTION znamend optimalizovana keramicka brusiva. Vyrobky Klingspor s tech-
nologii CEVOLUTION obsahuji mimo jiné optimalizovanou smés zrna, velikosti zrna a sloZeni, aby

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 180

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani

Brusné pldtno, multipojivo

GX 931 JF UG/

nabizely maximalni vykon v kaZdé aplikaci.

240 280 320 400

Oblasti pouZiti:

Nerezova ocel

Vlastnosti

Pojivo Uméla pryskyFice

Druh zrna Keramicky
korund

Slitina titanu

Druh posypu  polootevieny

Podlozka JF-kombinace

CEVOLUTION

Vyhody: Specidlni vyrobek s flexibilni podloZkou odolnou proti roztrZeni pro opracovani nerezu a
vysoce legovanych oceli - Diky samoostFicimu keramickému zrnu s polootevienym posypem plynule
agresivni priibéh brouseni s dlouhou Zivotnosti - Diky flexibilni podloZce dobra pFizplsobivost v
radiusech a obrysech - Diky kombinované flexibilni a obzvlasté odolné podloZce proti roztrZeni
vysoka provozni bezpecnost pfi pouZiti robotu nebo pfi broudeni na volném pasu - Dodate¢na vrstva
multipojiva zaruCuje pfi opracovani nerezu “chladnejsi brus” a zamezuje tim vzniku nabéhovych
barev - Pas GX 931 JF obsahuje novou technologii CEVOLUTION - CEVOLUTION znamena optimalizo-
vana keramicka brusiva. Vyrobky Klingspor s technologii CEVOLUTION obsahuji mimo jiné optimali-
Rozmezi zrnitosti: zovanou smés zrna, velikosti zrna a sloZeni, aby nabizely maximalni vykon v kaZdé aplikaci.

60 80 100 120 150

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

K L/nGspo%

Brusné pldtno N ov' N K A '
CS 959 JF G !

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel ()

SRR Korund/ ; Ocel ®

aglomeraty
Druh posypu  polootevieny
Podlozka JF-bavina

Vyhody: Brusny pés pro broudeni za sucha s mimoradné dlouhou Zivotnosti pfi konstantni kvalité
povrchu - S nové vyvinutymi keramickymi aglomeraty pro jesté agresivnéjsi brusné vlastnosti - Diky
Rozmezi zrnitosti: vysoce flexibilni bavinéné podloZce vhodny pro velmi perforované obrobky

120

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani

61

Pdsy



Brusné krouzky
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno X
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund Uméla hmota o

Druh posypu  husty
Podlozka X-bavina

Vyhody: Stabilni platno se zesilenou zadni stranou - Spirdlovité slepeno, valcovity tvar - Univerzalni
pouZiti pi opracovani kovu - Vysoka agresivita pfi pouZiti gumového téliska GK 555

Rozmezi zrnitosti:

50 80 150
Primér x Sifka Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo baleni zhoZi
10 x 20 80 50 11555
10 x 20 150 50 11554
13x 25 50 50 28188
13x 25 80 50 11558
15x30 50 50 11568
15x 30 80 50 11567
15x 30 150 50 11566
22 x20 50 50 11571
22 x20 80 50 11570
22 x 20 150 50 11569
30 x 20 50 50 11574
30 x 20 80 50 11573
30 x 30 50 50 11577
30x 30 80 50 11576
30 x 30 150 50 11575
45 x 30 50 50 11580
45 x 30 80 50 11579
45 x 30 150 50 11578
60 x 30 50 25 11583
60 x 30 80 25 11582
60 x 30 150 25 11581
75x 30 50 25 11586
75x 30 80 25 11585
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Brusné krouzky

Brusiva na podlozkach
s

Brusné pldtno X
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund Uméla hmota Qo

Druh posypu  husty
Podlozka X-bavina

Vyhody: Stabilni platno se zesilenou zadni stranou - Spiralovité slepeno, kuZelovity tvar - Univerzalni
pouZiti pi opracovani kovu - Vysoka agresivita pfi pouZiti gumového téliska GK 555 A

Pasy

Rozmezi zrnitosti:

50 80 150
Primér 1 x primér 2 Jednotka Cislo druhu
i Zrno . o
x Sirka v mm baleni zhoZi
22 x29x30 50 50 11592
22 x29 x 30 80 50 11591
22 x 36 x 60 50 50 11595
22 x 36 x 60 80 50 11594
22 x 36 x 60 150 50 11593
Brusné pldtno, multipojivo
Vlastnosti Oblasti pouziti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel [ )

Druh zrna Zirkonkorund

Druh posypu  husty
Podlozka X-bavina

Vyhody: Stabilni platno se zesilenou zadni stranou - Spiralovité slepeno, vélcovity tvar - Kvalitni
zirkonkorund s multipojivem specidlné pro opracovani nerezové oceli - Vlysoka agresivita pfi pouZiti
gumového téliska GK 555

Rozmezi zrnitosti:

36 40 60 80
Priimér x $irka Jednotka €islo druhu
v mm Zmo baleni zhoZi
30 x20 40 50 334246
30x20 60 50 255475
45 x 30 40 50 334247
45 x 30 60 50 255476
60 x 30 40 25 334248
60 x 30 60 25 255626
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Gumova téliska

Gumoveé télisko

GK 555

Vyhody: ZnovupouZitelny nosi¢ pro brusné krouzky CS 310 X a CS 451 X valcovitého tvaru - Nasazeni
a sejmuti krouzku lehkym otécenim

Priimér x $irka Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu

x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi
10x20x6 30m/s 44000 1/min 1 14843
13x25x6 30m/s 44000 1/min 1 14845
15x30x6 30m/s 36000 1/min 1 14847
22x20x6 30m/s 26000 1/min 1 14848
30x20x6 30m/s 19100 1/min 1 14849
30x30x6 30m/s 19100 1/min 1 14850
45x30x6 30m/s 12700 1/min 1 14851
60 x 30 x 6 30m/s 9500 1/min 1 14852
75x30x 8 30m/s 7600 1/min 1 14853

Gumové télisko

GK 555 A

Vyhody: ZnovupouZitelny nosi¢ pro brusné krouzky CS 310 X kuZelovitého tvaru - Nasazeni a
sejmuti krouzku lehkym otdcenim

Primér 1 x primér 2 Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
x vy3ka x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi
22x29x30x6 30m/s 26000 1/min 1 14855
22 x36 x60x 6 30m/s 26000 1/min 1 14856
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Siroké pasy s papirovou podlozkou

Brusiva na podlozkach
s

Brusny papir

PS20F (3
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel ()
Druh zrna Korund Kovy univerzalné [
Druh posypu  husty NeZelezné kovy [
Podlozka F-papir Ocel o

Vyhody: Univerzdini vyrobek pro brouseni ploch na nerezové oceli - Vysoky brusny vykon

Rozmezi zrnitosti:
60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny papir, aktivni pFisada

PS 20 FW (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

S PAEA AN e, Pojivo Uméla pryskyFice  Hlinik ®
Druh zrna Korund NeZelezné kovy o
Druh posypu  husty Kompozitni materidly [

Podlozka F-papir

Vyhody: Specidlni vyrobek s vyrazné zvysenou Zivotnosti, diky steardtové vrstvé - Specidlné navrZeno
pro broudeni hliniku a neZeleznych kovl

Rozmezi zrnitosti:

80 120 150 180

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Siroké pasy s papirovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel ®
Druh zrna Zirkonkorund Kovy univerzalné ([
Druh posypu  husty Ocel [

Podlozka F-papir

pro hrubé a dokoncovaci brouseni nerezové oceli - Dlouhd Zivotnost

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny papir ANTISTATIC

PS 22 F ACT (B

Vyhody: Agresivni priibéh brouseni diky samoostficimu zirkonkorundu - SloZeni sestavené optimalné

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo ® Uméla hmota J
Druh zrna Korund Kovy univerzalné ()

Druh posypu  husty NeZelezné kovy o

Podlozka F-papir Barva/Lak/Tmel o

Vyhody: Vysoky (bér, jemny brus, specidlné pro tvrdé dfevo, HPL desky , a také pro desky s
melaminovou vrstvou a podkladovou fdlii - SniZené zanaseni, prodlouZena Zivotnost diky ACT a
antistatické Upravé

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Siroké pasy s papirovou podlozkou

Brusiva na podlozkach
s

Brusny papir ANTISTATIC

PS 524 E (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

w1 Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel [ )
Druh zrna SiC Barva/Lak/Tmel [ )
Druh posypu  husty Uméla hmota [ ]
Podlozka E-papir DFevo o

Vyhody: Univerzalni brusny pas pro tvrdé a houZevnaté povrchy obrobku - Pro perfektni vzhled
nerezovych povrcht - Velmi dobry vybrus u jemnych lakovanych povrchi v drevarském a nabytkarském
primyslu - Dlouhad Zivotnost diky antistatické Upravé - Velmi dobry pomér ceny a vykonu

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny papir ANTISTATIC

PS 24 F ACT (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel ()
Druh zrna SiC Barva/Lak/Tmel o
Druh posypu  husty Uméla hmota [
Podlozka F-papir DFevo o

Vyhody: Pro opracovani tvrdych a houZevnatych povrchi - Pro dokoncovaci prace a perfektni

jemné lesklé povrchy nerezové oceli diky velmi tvrdému a ostrému zrnu siliciumkarbid - Dlouha
Zivotnost pri pouziti na lakovaném povrchu v dievarském a nabytkarském primyslu diky ACT a

antistatické dpravé

Rozmezi zrnitosti:

80 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Siroké pasy s papirovou podlozkou

Brusiva na podlozkach

Brusny papir ANTISTATIC

PS 27 DW

ST W B S

L3
"
=

Rozmezi zrnitosti:

Brusny papir ANTISTATIC

PS 28 F

Rozmezi zrnitosti:

68
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(B

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna SiC Hlinik ®
Druh posypu  otevieny Uméla hmota o

Podlozka D-papir

Vyhody: Specidlni vyrobek pro vysoce kvalitni lakované povrchy, zvlasté pro UV laky - Silné snizené
zanaseni, s vyrazné prodlouZenou Zivotnosti diky dodatecné vrstvé stearatu a antistatické Upravé

180 240 320 400 600

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

(3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo ®
Druh zrna Korund Klize ([

Druh posypu  otevieny

Podlozka F-papir

Vyhody: Univerzdini typ pro opracovani dfeva,obzvlasté mékkych dfev - Pro Siroké pasy do Siky
1350 mm

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 600 800 1000
Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo spojeni pdsu baleni zhoZi
1120 x 1900 60 F1 10 321842
1120 x 1900 80 F1 10 321843
1120 x 1900 120 F1 10 321845
1120 x 1900 150 F1 10 321846
1350 x 2620 150 F1 10 320417



Siroké pasy s papirovou podlozkou

Brusiva na podlozkach
s

Brusny papir ANTISTATIC

PS 29 F ACT (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice DFevo ()
Druh zrna Korund

Druh posypu  otevieny

Podlozka F-papir

Vyhody: Kvalitni univerzalni typ pro opracovani dreva obecné, velka nabidka past skladem - Snizené
zanaseni, prodlouZena Zivotnost diky ACT a antistatické tpravé

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Sifka x délka Zrno Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pasu baleni zhoZi

930 x 1525 80 F1 10 307852
930 x 1525 120 F1 10 307854
1100 x 1900 80 F1 10 307857
1100 x 1900 120 F1 10 307859
1120 x 1900 60 F1 10 292903
1120 x 1900 80 F1 10 292904
1120 x 1900 100 F1 10 292935
1120 x 1900 120 F1 10 292936
1120 x 1900 150 F1 10 292937
1120 x 2150 80 F1 10 307863
1120 x 2150 120 F1 10 307865
1130 x 2200 80 F1 10 364039
1130 x 2200 120 F1 10 364040
1350 x 2620 60 F1 10 292938
1350 x 2620 80 F1 10 292939
1350 x 2620 120 F1 10 292941
1350 x 2620 150 F1 10 292942

1350 x 2620 180 F1 10 307867

é pasy

.

Sirok



Siroké pasy s papirovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir ANTISTATIC

PS 38 G ACT (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice ~Dfevéné materidly [ )
Druh zrna SiC Dfevo ([ ]
Druh posypu  husty Kompozitni materidly [ )
Podlozka G-papir Minerdlni materidly [

Vyhody: Vysoky ubér a jemny brus, specidlné vyvinuto pro jemné brouseni povrchi z dfevénych
materiall Sirokymi a segmentovanymi pasy - Vynikajici soudrZnost zrn, velmi dlouha Zivotnost diky
ACT a antistatické Upravé

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

CEVOLUTION

Brusny papir
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel ®
Diiifaria Eeramdlcky Ocel ([
run Dfevo o

Druh posypu  husty

Podlozka F-papir

Vyhody: Plynule agresivni pribéh brouseni, dlouha Zivotnost diky keramickému zrnu - Vysoce
vykonny brusny pés pro brouseni nerezovych povrchii - Siroky pas PS 61 F obsahuje novou tech-
nologii CEVOLUTION - CEVOLUTION znamena optimalizovand keramickd brusiva. Vyrobky Klingspor
s technologii CEVOLUTION obsahuji mimo jiné optimalizovanou smés zrna, velikosti zrna a sloZeni,
aby nabizely maximalni vykon v kazdé aplikaci.

Rozmezi zrnitosti:

60 80 120 150 180 220 240 280 320 400

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Siroké pasy s papirovou podlozkou

Brusiva na podlozkach
K L/nGspo%
Brusny papir KULEX
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel ()
Druh zrna SIC/aglomerdty  Ocel [ )
Druh posypu  husty Sklo/Kémen o

Podlozka F-papir

Vyhody: Brusny pas s dlouhou Zivotnosti pro brilantni a leskly vzhled po brouseni pfi nizkém a
stfednim pfitlaku - Velmi dlouhd Zivotnost, pfi konstantni drsnosti povrchu

Rozmezi zrnitosti:
240 320 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny papir KULEX

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel [ )

D arfis Korund/ ; Ocel [ )
aglomeraty

Druh posypu  husty
Podlozka F-papir

Vyhody: Brusny pas s dlouhou Zivotnosti pro pouZiti za sucha - Extrémné dlouha Zivotnost -
Konstantni kvalita povrchu u mezibrusu a jemného brouseni — Specidlné vyvinuto pro brouseni pfi
stfednim pritlaku

Rozmezi zrnitosti:
180 240 320

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Siroké pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno
CS308Y (3
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice DFevo ® Uméla hmota o
Druh zrna Korund NeZzelezné kovy ([
Druh posypu  husty Nerezova ocel [
Podlozka Y-polyester Ocel [ J

Vyhody: Univerzaini vyrobek pro brouseni kovu i dfeva - Vlysoka odolnost proti roztrZeni - Odolnost
proti vlhkosti

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 240

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno
€S310X (B
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné ® Uméla hmota J
Druh zrna Korund Ocel [
Druh posypu  husty Nerezova ocel [
Podlozka X-bavina Dfevo o

Vyhody: Univerzalni vyrobek s optimalnim pomérem ceny a vykonu - K dispozici v mnoha zrnitostech

Rozmezi zrnitosti:

16 20 24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Siroké pasy s tkaninovou podloZkou
Brusiva na podlozkach
s

Brusné pldtno ANTISTATIC

CS 311 YACT (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice DFevo ()
Druh zrna Korund Kovy univerzalné o
Druh posypu  otevreny

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Specidlné vyvinuty pro kalibrované brouseni deva - Snizené zandseni, prodlouZend Zivotnost
diky ACT a antistatické Upravé

Rozmezi zrnitosti:

36 40 50 60 80 100 120 150 180 220

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, vodovzdorné

cs320Y (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Mineralni materialy ()
Druh zrna SiC Uméla hmota [

Druh posypu  husty
Podlozka Y-polyester

Vyhody: Pro dokoncovaci prace a perfektni jemné lesklé povrchy nerezové oceli diky velmi tvrdému
a ostrému zrnu siliciumkarbid - Velmi vysoka agresivita a velmi vysoky brusny vykon - Vyrobek
zvlasté vhodny pro opracovani skla, keramiky a plastu pfi brouseni za mokra

Rozmezi zrnitosti:

24 40 60 80 100 120 180

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Siroké pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, vodovzdorné

(5321 X

Rozmezi zrnitosti:

Brusné pldtno, KULEX

(S326Y

Rozmezi zrnitosti:

74
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Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Mineralni materialy [ )
Druh zrna SiC Uméld hmota ()
Druh posypu  husty Nerezova ocel [
Podlozka X-bavina

Vyhody: Pro dokoncovaci prace a perfektni jemné lesklé povrchy nerezové oceli diky velmi tvrdému
a ostrému zrnu siliciumkarbid - Vysoka agresivita a vysoky brusny vykon - Vyrobek zvlasté vhodny
pro opracovani skla, keramiky a plastu p¥i brouseni za mokra

80 100 120 150 180 220 240 320 400 500 800

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

(3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel ®

D arfia Korund/ ; Ocel ([
aglomeraty

Druh posypu  husty

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Brusny pés s dlouhou Zivotnosti pro polomatny brus, pfi stfednim aZ vysokém pfitlaku -
Mimoradné dlouhd Zivotnost, pfi konstantni drsnosti povrchu a pro dokoncovaci prace - Optimalné
vhodny pro brouseni za mokra

60 80 120 180 240 320 400 600 800

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani



Siroké pasy s tkaninovou podloZkou
Brusiva na podlozkach
s

Brusné pldtno, KULEX

(S329Y (2

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel [ )

SRR Korund/ ; Ocel ®
aglomeraty

Druh posypu  husty
Podlozka Y-polyester

Vyhody: Brusny pés s dlouhou Zivotnosti pro sametové matny vzhled brouseného povrchu, pfi
nizkém az stfednim pfitlaku - Zvlasté vhodny pro brouseni za sucha

Rozmezi zrnitosti:
80 120 180 240 320 400 600

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Ocel [ )
Druh zrna SiC / Korek Nerezova ocel [ J

Druh posypu  husty
Podlozka X-bavina

Vyhody: Specidlni vyrobek pro mékky a jemny brus, diky velmi tvrdému a ostrému zrnu silicium-
karbid na korkovém granulatu, produkt Ize pouZit k lesténi povrchti - Obzvlastni saténovy dokoncovaci
brus ocelovych a nerezovych povrchti - Vyrobek je optimdiné vhodny pro brouseni za sucha i za

mokra

Rozmezi zrnitosti:
220 280 400 600 800

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Siroké pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno ANTISTATIC

€S 336 Y (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo o
Druh zrna SiC Minerdlni materidly ([ ]
Druh posypu  polootevieny Dievéné materidly [
Podlozka Y-polyester

Vyhody: Vysoky (bér , specidné pro kalibrované a jemné brouseni povrchii z dievénych materialli
(jednodilny Siroky pas do Sitky 1620 mm) - Optimdlni elektricka vodivost, diky perfektni antistatické
Upravé bez zanaseni

Rozmezi zrnitosti:

36 40 50

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, vodovzdorné

CS 341 X (B

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund Nerezova ocel [
Druh posypu  husty Ocel [
Podlozka X-bavina NeZelezné kovy [ J

Vyhody: Univerzaini vyrobek pro brouseni oceli a nerezové oceli za sucha i za mokra - Velmi dobré
ukazatele opottebeni pfi brouseni za mokra

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Siroké pasy s tkaninovou podloZkou
Brusiva na podlozkach
s

Brusné pldtno, multipojivo

CS 409 Y (2

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel ()
Druh zrna Zirkonkorund

Druh posypu  husty
Podlozka Y-polyester

Vyhody: Agresivni priibéh brouseni diky samoostficimu zirkonkorundu - Zabraiiuje vzniku ndbéhovych
barev pfi zpracovani nerezové oceli - ,,Chladny brus” diky dodatecnému multipojivu - Malé zanaseni
pri broueni hliniku a sloucenin hliniku

Rozmezi zrnitosti:

36 40 50 60 80 100 120

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, vodovzdorné

CS411Y (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Ocel [ )
Druh zrna Zirkonkorund Nerezova ocel [
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [
Podlozka Y-polyester

Vyhody: Agresivni priibéh - Univerzdlni vyrobek pro ocel a nerezovou ocel

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 50 60 80 100 120

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Siroké pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, vodovzdorné

CS412Y (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel ® Dievo o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné ([

Druh posypu  husty Ocel [

Podlozka Y-polyester NeZelezné kovy [

Vyhody: Univerzalni vyrobek pro hrubé brouseni a mezibrus oceli a neZeleznych kov(i

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 60 80 100 120 150 180 240

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno ANTISTATIC

CS 538 Z ACT (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice DFevéné materialy o
Druh zrna SiC Dfevo [
Druh posypu  husty Kompozitni materidly [
Podlozka Z-polyester Minerdlni materidly [

Vyhody: Typ polyesteru mimofadné odolny proti pfetrZeni. Optimalné p¥izpdsobend receptura ACT
umoznuje dlouhou Zivotnost pfi velkém ubéru

Rozmezi zrnitosti:

36 40 50 60 80 100 120 150 180

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Siroké pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach
K L/nGspo%

Brusné pldtno, vodovzdorné

€S 729 X (2

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel ()

SRR Korund/ ; Ocel ®
aglomeraty

Druh posypu  husty
Podlozka X-bavina

Vyhody: Brusny pas s dlouhou Zivotnosti pro mokré a suché broudeni s vyjimecné dlouhou
Zivotnosti - Pro saténovy vzhled broudeni s rovnomérnou kvalitou povrchu - Specidlné vyvinuty
pro povrchové brouseni pri stfednim pfitlaku - Optimalni pFizplsobeni obrobku diky bavinénému
podkladu odolnému proti roztrzeni

Rozmezi zrnitosti:

120 180 240 320 400
Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

CEVOLUTION

Brusné pldtno, multipojivo

€S 920 Y ACT (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel [ )

D arfis Keramicky Vlysoce legované oceli @
korund

Druh posypu  husty
Podlozka Y-polyester

Vyhody: Specidlni vyrobek s technologii Advanced Coating-Technology (ACT) - Vynikajici pFilnavost
zrna - Polyesterova podlozka odolna proti roztrZzeni a samoostfici keramické zrno pro hrubé a
stfedni brouseni nerezové oceli a vysoce legované oceli pfi vysokém zatiZeni - Dlouha Zivotnost a
"chladné" brougeni diky multipojivu - Siroky pas CS 920 Y obsahuje novou technologii CEVOLUTION -
CEVOLUTION znamend optimalizovana keramicka brusiva. Vyrobky Klingspor s technologii CEVOLUTION
obsahuji mimo jiné optimalizovanou smés zrna, velikosti zrna a sloZeni, aby nabizely maximalni vykon
v kazdé aplikaci.

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 50 60 80

Dodavané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani
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Siroké pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

CEVOLUTION

Brusné pldtno, vodovzdorné

€S 922 YACT (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel ®

SRR Keramicky Ocel o
korund

Druh posypu  husty

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Plynule agresivni priib&h brousent, dlouha Zivotnost diky keramickému zrmu - Vysoce
vykony brusny pas pro brouseni nerezovych a ocelovych povrchd - Siroky pas CS 922 Y obsahuje
novou technologii CEVOLUTION - CEVOLUTION znamena optimalizovana keramicka brusiva. Viyrobky
Klingspor s technologii CEVOLUTION obsahuji mimo jiné optimalizovanou smés zrna, velikosti zrna a
sloZeni, aby nabizely maximalni vykon v kazdé aplikaci.

Rozmezi zrnitosti:
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Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Vulkanfibrove kotouce
Vulkanfibrové kotouce - pouZziti
PouZiti Typ Druh zrna PodloZka Druh posypu Strana
Ocel, neZelezné kovy CS 561 korund vulkanfibr (] 82
FS 764 ACT korund vulkanfibr [ 84
Ocel, nerez CS 565 zirkonkorund vulkanfibr [ ] 85
FS 964 ACT keramicky korund vulkénfibr [} 87
5570 zirkonkorund vulkanfibr (] 86
Nerez FS 966 ACT keramicky korund vulkanfibr [ J 88
@ =husty @ = polootevieny O = otevieny
(] ] 4 ’ v ’ wve ’ v 4
Minimalni mnozstvi pri vyrobé zhozi
Primér kotoute Minimalni odbér A U vyroby zhoZi na zakazku si vyhrazujeme pravo
do 230mm 1.000ks na odchylku v dodaném mnoZstvi!
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Vulkanfibrové kotouce
Brusiva na podlozkach

Brusny vulkdnfibrovy kotou¢

€S 561 & {Lock |

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Ocel @® Nerezova ocel o
Druh zrna Korund NeZelezné kovy ® Drevo o
Druh posypu  husty Kovy univerzdlné [

Uméla hmota o

Vyhody: Univerzalni pouZiti - Velky vybér primérd, zrnitosti a forem dérovani

Rozmezi zrnitosti:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 320
Primér x otvor Druh Pfipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni otacky baleni zhoZi

100 x 16 16 ®10 15300 1/min 25 65708
100 x 16 24 ®10 15300 1/min 25 65713
100 x 16 36 ®10 15300 1/min 25 65718
100 x 16 40 ®10 15300 1/min 25 65720
100 x 16 50 ®10 15300 1/min 25 65725
100 x 16 60 ®10 15300 1/min 25 65730
100 x 16 80 ®10 15300 1/min 25 65735
100 x 16 120 ®10 15300 1/min 25 65743
115x 22 16 ©10 13300 1/min 25 66302
115x 22 24 ®10 13300 1/min 25 72298
115x 22 36 ®10 13300 1/min 25 66308
115x 22 40 ®10 13300 1/min 25 72192
115x 22 50 ®10 13300 1/min 25 66313
115x22 60 ®10 13300 1/min 25 66318
115x 22 80 ®10 13300 1/min 25 25472
115x 22 100 ®10 13300 1/min 25 66322
115x 22 120 ®10 13300 1/min 25 66327
115x 22 16 ®30 13300 1/min 25 10977
115x 22 24 ®30 13300 1/min 25 10978
115x22 30 ® 30 13300 1/min 25 10979
115x 22 36 ® 30 13300 1/min 25 10980
115x 22 40 ® 30 13300 1/min 25 10981
115x 22 50 ® 30 13300 1/min 25 10982
115x 22 60 ® 30 13300 1/min 25 10983
115x 22 80 ®30 13300 1/min 25 10984
115x 22 100 ® 30 13300 1/min 25 10985
115x 22 120 ® 30 13300 1/min 25 10986
115x 22 150 ® 30 13300 1/min 25 10987
115x 22 180 ® 30 13300 1/min 25 10988
115x 22 220 ® 30 13300 1/min 25 10989
115x 22 240 ® 30 13300 1/min 25 10990
115x 22 320 ®30 13300 1/min 25 10992

115 x 22 X-LOCK 24 ® 50 13300 1/min 25 351150

115 x 22 X-LOCK 36 ® 50 13300 1/min 25 351147

»
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Vulkanfibrové kotouce
Brusiva na podlozkach

K LinGspo%y
» POZOR: Pokracovani CS 561, Brusny vulkanfibrovy kotoué
Priimér x otvor Druh P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni otacky baleni zhoZi
115 x 22 X-LOCK 40 ®50 13300 1/min 25 351149
115 x 22 X-LOCK 60 ®50 13300 1/min 25 351148
115 x 22 X-LOCK 80 ® 50 13300 1/min 25 351146
125 x 22 16 O10 12200 1/min 25 66354
125 x 22 24 ©10 12200 1/min 25 66358
125 x 22 36 ®10 12200 1/min 25 66364
125x 22 40 ©10 12200 1/min 25 66366
125x 22 50 ®10 12200 1/min 25 66371
125x 22 60 ©10 12200 1/min 25 66376
125 x 22 80 O10 12200 1/min 25 70439
125x22 100 10 12200 1/min 25 66379
125 x 22 120 ®10 12200 1/min 25 66383
125x 22 16 ®30 12200 1/min 25 11009
125 x 22 24 ®30 12200 1/min 25 11010
125x 22 30 ®30 12200 1/min 25 11011
125x 22 36 ® 30 12200 1/min 25 11012
125x 22 40 ®30 12200 1/min 25 11013
125 x 22 50 ® 30 12200 1/min 25 11014
125x 22 60 ®30 12200 1/min 25 11015
125 x 22 80 ® 30 12200 1/min 25 11016
125x 22 100 ®30 12200 1/min 25 11017
125 x 22 120 ®30 12200 1/min 25 11018
125x 22 150 ® 30 12200 1/min 25 11019
125 x 22 180 ® 30 12200 1/min 25 11020
125 x 22 220 ® 30 12200 1/min 25 11021
125 x 22 240 ®30 12200 1/min 25 11022
125x 22 320 ®30 12200 1/min 25 11024
125 x 22 X-LOCK 24 ®50 12200 1/min 25 351145
125 x 22 X-LOCK 36 ® 50 12200 1/min 25 351144
125 x 22 X-LOCK 40 ® 50 12200 1/min 25 351143
125 x 22 X-LOCK 60 ®50 12200 1/min 25 351139
125 x 22 X-LOCK 80 ® 50 12200 1/min 25 351142
150 x 22 24 ®30 10200 1/min 25 11042
150 x 22 36 ®30 10200 1/min 25 11044
150 x 22 40 ®30 10200 1/min 25 11045
150 x 22 60 ® 30 10200 1/min 25 11047
150 x 22 80 ®30 10200 1/min 25 11048
150 x 22 120 ® 30 10200 1/min 25 11050
180 x 22 16 ®10 8500 1/min 25 66443
180 x 22 24 ®10 8500 1/min 25 66451
180 x 22 36 ©10 8500 1/min 25 66459
180 x 22 40 ®10 8500 1/min 25 70447
180 x 22 50 10 8500 1/min 25 70448
180 x 22 60 ®10 8500 1/min 25 70449
180 x 22 80 ©10 8500 1/min 25 66465
180 x 22 100 ®10 8500 1/min 25 66469
180 x 22 120 ®10 8500 1/min 25 66472
180 x 22 16 ®30 8500 1/min 25 11057
180 x 22 24 ® 30 8500 1/min 25 11058
180 x 22 36 ® 30 8500 1/min 25 11060
180 x 22 40 ® 30 8500 1/min 25 11061

»
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Vulkanfibrové kotouce
Brusiva na podlozkach

» POZOR: Pokrafovani CS 561, Brusny vulkanfibrovy kotoué

Primér x otvor Druh P¥ipustné Jednotka Cislo druhu

v mm Zrmo provedeni otacky baleni zhoZi
180 x 22 50 ®30 8500 1/min 25 11062
180 x 22 60 ® 30 8500 1/min 25 11063
180 x 22 80 ® 30 8500 1/min 25 11064
180 x 22 100 ® 30 8500 1/min 25 11065
180 x 22 120 ® 30 8500 1/min 25 11066
180 x 22 180 ® 30 8500 1/min 25 11068
180 x 22 240 ®30 8500 1/min 25 11070
180 x 22 320 ®30 8500 1/min 25 11072
235x22 24 ®10 6500 1/min 25 66497
235x 22 36 ®10 6500 1/min 25 66502
235x22 40 ®10 6500 1/min 25 66504
235x 22 60 ®10 6500 1/min 25 66511
235x 22 80 ®10 6500 1/min 25 66514

Vhodny zasobnik viz strana 90 / PodloZny taliF viz strana 89-90.

Brusny vulkdnfibrovy kotou¢

FS 764 ACT &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Ocel @  Nezelezné kovy o
Druh zrna Korund Nerezova ocel @® Drevo o
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [ )

Uméla hmota [

Vyhody: Univerzalni pouZiti - Diky specidlni receptufe ACT zvy3eny Ubg&r a vynikajici soudrZnost zrn -
Dlouha Zivotnost - Vhodné také na nerezovou ocel

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 60 80 120
Primé&r x otvor Druh P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni otacky baleni zhoZi
115x 22 24 ®30 13300 1/min 25 316469
115x 22 36 ®30 13300 1/min 25 316470
115x 22 40 ® 30 13300 1/min 25 316471
115x 22 60 ® 30 13300 1/min 25 316473
115x 22 80 ® 30 13300 1/min 25 316474
115x 22 120 ® 30 13300 1/min 25 316475
125x 22 24 ®30 12200 1/min 25 316476
125x 22 36 ®30 12200 1/min 25 316477
125x 22 40 ® 30 12200 1/min 25 316478
125x 22 60 ® 30 12200 1/min 25 316480
125x 22 80 ® 30 12200 1/min 25 316481
125 x 22 120 ® 30 12200 1/min 25 316482
180 x 22 24 ® 30 8500 1/min 25 316483
180 x 22 36 ®30 8500 1/min 25 316484

»
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Vulkanfibrové kotouce
Brusiva na podlozkach

K L/nGspo%
» POZOR: Pokracovani FS 764 ACT, Brusny vulkanfibrovy kotoué
Priimér x otvor Druh P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
Zrno . - : ¥
v mm provedeni otacky baleni zhoZi
180 x 22 40 ® 30 8500 1/min 25 316485
180 x 22 60 ®30 8500 1/min 25 316487
180 x 22 80 ® 30 8500 1/min 25 316488
180 x 22 120 ® 30 8500 1/min 25 316489
Vhodny zdsobnik viz strana 90 / PodloZny taliF viz strana 89-90.
Brusny vulkdnfibrovy kotou¢
) |
CS 565 {LoCK
([
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel o
Druh zrna Zirkonkorund Ocel [
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Samoostfici efekt - Vysoka agresivita na ocel a nerezovou ocel - Idedlni na hrubé brouseni -

Velmi dobry pomér ceny a vykonu

24 36 40 50 60 80 100
Priimér x otvor Druh P¥ipustné Jednotka €islo druhu
v mm Zmo provedeni otacky baleni zhoZi
100 x 16 36 ®10 15300 1/min 25 23680
100 x 16 60 ®10 15300 1/min 25 84604
100 x 16 80 ®10 15300 1/min 25 188678
115x 22 24 ®10 13300 1/min 25 93409
115x 22 36 ©10 13300 1/min 25 65698
115x 22 60 ®10 13300 1/min 25 65700
115x 22 80 ©10 13300 1/min 25 65701
115x 22 24 ® 30 13300 1/min 25 95335
115x 22 36 ®30 13300 1/min 25 6686
115x 22 40 ®30 13300 1/min 25 242801
115x 22 50 ®30 13300 1/min 25 92066
115x 22 60 ® 30 13300 1/min 25 6687
115x 22 80 ® 30 13300 1/min 25 6688
115x 22 100 ® 30 13300 1/min 25 204609
115 x 22 X-LOCK 24 ®50 13300 1/min 25 351141
115 x 22 X-LOCK 36 ®50 13300 1/min 25 351140
115 x 22 X-LOCK 40 ®50 13300 1/min 25 351154
115 x 22 X-LOCK 60 ® 50 13300 1/min 25 351160
115 x 22 X-LOCK 80 ®50 13300 1/min 25 351159
125 x 22 36 O10 12200 1/min 25 65681
125 x 22 40 ©10 12200 1/min 25 242802
125x 22 60 ®10 12200 1/min 25 65707
125x 22 80 ©10 12200 1/min 25 23001
125x 22 24 ®30 12200 1/min 25 97643
125x 22 36 ® 30 12200 1/min 25 6620
125x 22 40 ® 30 12200 1/min 25 242803

»
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Vulkanfibrové kotouce
Brusiva na podlozkach

» POZOR: Pokrafovani CS 565, Brusny vulkanfibrovy kotoué

Primér x otvor Druh P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni otacky baleni zhoZi
125x 22 50 ®30 12200 1/min 25 93054
125x 22 60 ® 30 12200 1/min 25 6721
125x 22 80 ® 30 12200 1/min 25 23005
125 x 22 100 ® 30 12200 1/min 25 204611
125 x 22 X-LOCK 24 ®50 12200 1/min 25 351158
125 x 22 X-LOCK 36 ® 50 12200 1/min 25 351161
125 x 22 X-LOCK 40 ®50 12200 1/min 25 351157
125 x 22 X-LOCK 60 ® 50 12200 1/min 25 351156
125 x 22 X-LOCK 80 ® 50 12200 1/min 25 351155
180 x 22 36 ®10 8500 1/min 25 65702
180 x 22 60 ©10 8500 1/min 25 65705
180 x 22 80 ®10 8500 1/min 25 65706
180 x 22 24 ® 30 8500 1/min 25 95993
180 x 22 36 ® 30 8500 1/min 25 65703
180 x 22 40 ®30 8500 1/min 25 242807
180 x 22 50 ® 30 8500 1/min 25 93045
180 x 22 60 ® 30 8500 1/min 25 6690
180 x 22 80 ® 30 8500 1/min 25 6691

Vhodny zasobnik viz strana 90 / PodloZny talif viz strana 89-90.

Vulkdnfibrovy kotouc, multipojivo

€S 570 &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezovd ocel ([
Druh zrna Zirkonkorund Hlinik [
Druh posypu  husty NeZelezné kovy o

Vyhody: Samoostfici efekt - Vysokd agresivita, specidlné na nerezovou ocel - Chladny brus - Diky
multipojivu bez nabéhovych barev - Zvlasté vhodné pro opracovani hliniku

Rozmezi zrnitosti:

24 3 40 50 60 80 100 120
Primér x otvor Druh P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni otacky baleni zhoZi
100 x 16 36 ®10 15300 1/min 25 204823
100 x 16 60 ®10 15300 1/min 25 204825
100 x 16 80 ©10 15300 1/min 25 204826
100 x 16 120 ®10 15300 1/min 25 204828
115x 22 36 ©10 13300 1/min 25 204797
115 x 22 60 O10 13300 1/min 25 204799
115x 22 80 ®10 13300 1/min 25 204800
115x 22 120 ®10 13300 1/min 25 204802
115x 22 24 ®30 13300 1/min 25 204085
115x 22 36 ® 30 13300 1/min 25 204086
115x 22 40 ® 30 13300 1/min 25 250258
115x 22 50 ® 30 13300 1/min 25 204087

»
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Vulkanfibrove kotouée

Brusiva na podlozkach

LN GsPO%
» POZOR: Pokra€ovani CS 570, Vulkanfibrovy kotou&, multipojivo
Primér x otvor Druh Pfipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni otacky baleni zhoZi
115x 22 60 ®30 13300 1/min 25 204088
115x 22 80 ® 30 13300 1/min 25 204089
115x 22 100 ® 30 13300 1/min 25 204090
115x 22 120 ® 30 13300 1/min 25 204091
125x22 36 ®10 12200 1/min 25 204806
125 x 22 60 ®10 12200 1/min 25 204811
125x 22 80 ©10 12200 1/min 25 204812
125 x 22 120 ®10 12200 1/min 25 204814
125x 22 24 ® 30 12200 1/min 25 204092
125x 22 36 ® 30 12200 1/min 25 204093
125x 22 40 ® 30 12200 1/min 25 250259
125x 22 50 ® 30 12200 1/min 25 204094
125x 22 60 ®30 12200 1/min 25 204095
125 x 22 80 ®30 12200 1/min 25 204096
125x 22 100 ®30 12200 1/min 25 204097
125x 22 120 ® 30 12200 1/min 25 204098
180 x 22 24 ® 30 8500 1/min 25 204099
180 x 22 36 ® 30 8500 1/min 25 204100
180 x 22 40 ®30 8500 1/min 25 250260
180 x 22 60 ® 30 8500 1/min 25 204102
180 x 22 80 ®30 8500 1/min 25 204103
180 x 22 120 ® 30 8500 1/min 25 204105
Vhodny zasobnik viz strana 90 / PodloZny talif viz strana 89-90.
Brusny vulkdnfibrovy kotou¢
FS 964 ACT &2
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Ocel [ )
e Eg:ﬁ:dickv Nerezova ocel [
Druh posypu  husty

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Prémiovy kotouc s vynikajicim vykonem na oceli - Vysoka agresivita po celou dobu pouZiti

diky keramickému zrnu s mikrokrystalickym efektem samoostfeni - Advanced Coating Technologie
(ACT) pro mimoradnou pfilnavost zrn a delsi Zivotnost

24 36 40 50 60 80 120
Priimér x otvor Druh Pfipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni otacky baleni zhoZi
115x 22 24 ® 30 13300 1/min 25 330478
115x 22 36 ® 30 13300 1/min 25 330498
115x 22 40 ® 30 13300 1/min 25 330482
115x 22 50 ® 30 13300 1/min 25 330480
115x 22 60 ®30 13300 1/min 25 330479
115x 22 80 ® 30 13300 1/min 25 330481
115x 22 120 ® 30 13300 1/min 25 330483
125x 22 24 ® 30 12200 1/min 25 330484

»
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Vulkanfibrové kotouce
Brusiva na podlozkach

» POZOR: Pokrafovani FS 964 ACT, Brusny vulkanfibrovy kotou¢

Primér x otvor Druh P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni otacky baleni zhoZi
125x 22 36 ®30 12200 1/min 25 330485
125x 22 40 ® 30 12200 1/min 25 330486
125x 22 50 ® 30 12200 1/min 25 330488
125 x 22 60 ® 30 12200 1/min 25 330487
125 x 22 80 ® 30 12200 1/min 25 330490
125x 22 120 ® 30 12200 1/min 25 330491
180 x 22 24 ®30 8500 1/min 25 330489
180 x 22 36 ®30 8500 1/min 25 330492
180 x 22 40 ® 30 8500 1/min 25 330493
180 x 22 50 ® 30 8500 1/min 25 330494
180 x 22 60 ® 30 8500 1/min 25 330495
180 x 22 80 ® 30 8500 1/min 25 330496

Vhodny zasobnik viz strana 90 / PodloZny talif viz strana 89-90.

Vulkdnfibrovy kotouc, multipojivo

FS 966 ACT & >lock |

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel ([ )
Druh zrna Eeramlcky

orund

Druh posypu  husty

Vyhody: Mikrokrystalicky samoostfici efekt - Vysoka agresivita po celou uZitnou dobu - Vynikajici
soudrznost zrn - Dlouhd Zivotnost specidlné pro namahavé pouziti - Chladny brus - Diky multipojivu
bez ndbéhovych barev

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 50 60 80 120
Priimér x otvor Druh PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni otacky baleni zhoZi
115x 22 36 ®30 13300 1/min 25 316490
115x 22 40 ® 30 13300 1/min 25 316491
115x 22 50 ®30 13300 1/min 25 318504
115x 22 60 ® 30 13300 1/min 25 316492
115x 22 80 ® 30 13300 1/min 25 316493
115x 22 120 ® 30 13300 1/min 25 324237
115 x 22 X-LOCK 40 ®50 13300 1/min 25 351166
115 x 22 X-LOCK 60 ® 50 13300 1/min 25 351167
115 x 22 X-LOCK 80 ®50 13300 1/min 25 351165
125x 22 24 ® 30 12200 1/min 25 318305
125x 22 36 ® 30 12200 1/min 25 316494
125 x 22 40 ® 30 12200 1/min 25 316495
125 x 22 60 ® 30 12200 1/min 25 316496
125x 22 80 ® 30 12200 1/min 25 316497
125x 22 120 ®30 12200 1/min 25 324239
125 x 22 X-LOCK 40 ® 50 12200 1/min 25 351164
125 x 22 X-LOCK 60 ® 50 12200 1/min 25 351163
125 x 22 X-LOCK 80 ® 50 12200 1/min 25 351162

»
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Vulkanfibrové kotouce / PodloZny taliF
Brusiva na podlozkach

K L/nGspo%
» POZOR: Pokrafovani FS 966 ACT, Vulkanfibrovy kotou€, multipojivo
Priimér x otvor Druh PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni otacky baleni zhoZi
180 x 22 24 ®30 8500 1/min 25 318352
180 x 22 36 ® 30 8500 1/min 25 316498
180 x 22 40 ® 30 8500 1/min 25 316499
180 x 22 60 ® 30 8500 1/min 25 316501
180 x 22 80 ® 30 8500 1/min 25 316502
180 x 22 120 ®30 8500 1/min 25 324238

Vhodny zasobnik viz strana 90 / PodloZny talif viz strana 89-90.

PodlozZny tali¥, hladky/flexibilni

ST 358

&

>lock |

Vyhody: Stfedng tvrdy podloZny talif umoZniiuje dobrou pFizpiisobivost k obrobku - Univerzdini
pouZiti, specidlné pro rovinné a jemné brouseni (od zrna 50 a jemnéji) - Vysoka tepelna odolnost

Primér Uchyceni Vhodné Max. pracovni Pi‘l'p'ustné JednotI'(a Cislo dr}lhu
Vv mm pro rychlost otacky baleni zhoZi
100 ZavitM 10 Primér 100 x 16 80 m/s 15300 1/min 1 305190
100 Zavit M 14 Priimér 100 x 22 80 m/s 15300 1/min 1 2774
115 X-LOCK X-LOCK @ 115 X-LOCK 80 m/s 13300 1/min 1 352049
115 Zavit M 10 Prdmér 115 x 22 80 m/s 13300 1/min 1 14859
115 Zavit M 14 Primér 115 x 22 80 m/s 13300 1/min 1 14838
125 X-LOCK X-LOCK @ 125 X-LOCK 80 m/s 12200 1/min 1 352048
125 Zavit M 14 Priimér 125 x 22 80 m/s 12200 1/min 1 14835
150 Zavit M 14 Priimér 150 x 22 80 m/s 10200 1/min 1 14836
180 Zavit M 14 Primér 180 x 22 80 m/s 8500 1/min 1 14840
235 Z&vit M 14 Primér 235 x 22 80 m/s 6600 1/min 1 14841
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PodloZny tali¥ / Zasobnik pro vulkanfibrové kotouce

PodloZny tali¥, Zebrovany/tuhy

ST358 A & {Lock |

Vyhody: Pro hrubé brusné a obrabéci prace - Chladny brus - Diky tvrdé Zebrované brusné plose
zvysena agresivita - \lysoka tepelna odolnost a stabilita

Primér ; Vhodné Max. pracovni Pfipustné Jednotka €islo druhu
Uchyceni . ; o
v mm pro rychlost otacky baleni zhoZi
115 X-LOCK X-LOCK @ 115 X-LOCK 80 m/s 13300 1/min 1 352047
115 Zavit M 14 Prlimér 115 x 22 80 m/s 13300 1/min 1 126346
125 X-LOCK X-LOCK @ 125 X-LOCK 80 m/s 12200 1/min 1 352046
125 ZavitM 14 Prlimér 125 x 22 80 m/s 12200 1/min 1 126347
180 ZavitM 14 Priimér 180 x 22 80 m/s 8500 1/min 1 126348

Zdsobnik pro vulkdnfibrove kotouce

FS 555

Vyhody: Jednoduché vkladani a vyjimani az 100 vulkanfibrovych kotoucti o priméru 115-180 mm -
Prehledné a pohotové uloZeni na pracovnim misté

Rychlouzadvér pro jednoduché odebirani kotoui

N
Sitka x délka x vyska Jednotka Cislo druhu
v mm baleni zhoZi
170 x 140 x 196 1 316463
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’ o
Brusne listy
PouZiti Typ Druh zrna PodloZka Druh posypu Strana
PS 21 FK zirkonkorund F-papir [ ) 114
Ocel, nerez L ,
PS 61 FK keramicky korund F-papir [ J 123
KL 361 JF korund JF-bavina o 106,109
KL 371 X korund X-bavina [ 107
Ocel, kovy obecné
KL 385 JF korund JF-bavina [ J 108
CS 411 XK zirkonkorund X-bavina [ 135
PS 22 FACT korund F-papir [ 98
PS 22 K korund E-papir o 100,115
Dievo PS30D korund D-papir o 95,98
PS 19 EK SiC E-papir [ ] 100,114
PL31B korund B-papir Qo 95,99
SW 501 TR korund houba [ 111
PS33B korund B-papir Qo 97
PS 33 BK korund B-papir Qo 102,120
PS33C korund C-papir Qo 96
PS 33 CK korund C-papir Qo 101,119
PS 73 BW korund B-papir o 97
PS 73 BWK korund B-papir o 126
PS 73 CWK korund C-papir o 125
PS 77 CK korund C-papir J 104,128
PS 19 EK SiC E-papir () 100,114
FP 73 WK korund Film Qo 103,124
FP77 K korund Film Qo 103,127
Barva, lak, tmel . 5
PS11A SiC A-papir [ J 94
PS11C SiC C-papir [ J 93,113
PS8A SiC A-papir [ J 92
PS8C SiC A-papir [ J 92
FD 500 korund / SiC pénovad hmota (molitan) 133
SK 500 korund houba [ ) 110
SK 700 A korund houba [ ] 110
SW 501 korund houba [ ] 111
SW 501 TR korund houba [ ] 111
SW 502 SiC houba [ ] 112
SW 510 korund houba [ 112
Syl SR L e AN 400 korund brusna mrizka [ ] 104,130

nové desky, dfevo

@®=husty @ =polootevieny O = otevieny

Minimalni mnoZstvi pro objednani vyrobku na zakazku

Archy / Pasky Kotouce
Format / provedeni Rozmér Minimalni objednani Typ @ [mm] Minimalni odbér
Archy 230x280mm 250 ks AN 400 do 50mm 5.000 kust
70 x 450 mm 500 ks CS 310X do 90 mm 2.500 kusd
, 115x 140mm 1.000 ks (S 321X do 125mm 1.000 kust
Pasky 93x230mm 500 ks (S 411 XK do 200mm 500 kust
115x280mm 500 ks FP 73 WK do 400 mm 200 kust
Archy vétsi nez 230 x 280 Minimalni mnoZstvi na vyZadani PS11C do 600mm 100 kust
Archy na valce 1400 x 1540 mm 10 ks PS 19 EK 601mm a vice 25 kusl
70x 125 mm 1.000 ks PS 21 FK
80x133 mm 1.000 ks PS 22 F ACT U vyroby zhoZi na zakazku si
Vyrobky na suchy zip 93x230 mm 500 ks PS 22K A vyhrazujeme pravo na odchylku
100x 115 mm 1.000 ks PS 33 BK/CK v dodaném mnoZstvi!
115x 280 mm 500 ks PS 61 FK
PS 73 BWK/CWK
PS 77 CK
Dal3i rozméry na vyZadani! FP 77K
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Archy s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir, vodovzdorny

PS8 C A

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel o
Druh zrna SiC Uméld hmota ()
Druh posypu  husty Sklo/Kémen o
Podlozka C-papir Kovy univerzalné o

Vyhody: Optimdlni pro tvrdé a houZevnaté povrchy - Velmi flexibilni latexovy papir umoZiuje velmi
dobrou pfizplsobivost - Pro brouseni za sucha i za mokra

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150

Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
Zrno . wr
v mm baleni zhoZi
230 x 280 60 50 269424
230 x 280 80 50 269429
230 x 280 100 50 269435
230 x 280 120 50 269444
230 x 280 150 50 269448

Brusny papir, vodovzdorny

PS8 A A

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna SiC Uméld hmota [ )
Druh posypu  husty Sklo/Kamen o
Podlozka A-papir Kovy univerzalné [

Vyhody: Optimalni pro tvrdé a houZevnaté povrchy - Velmi flexibilni latexovy papir umoZiuje velmi
dobrou pfizplsobivost - Pro brouseni za sucha i za mokra

Rozmezi zrnitosti:

180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000 2500

Sika x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo baleni zhoZi
230 x 280 180 50 269269
230 x 280 220 50 269275
230 x 280 240 50 269279
230 x 280 280 50 269285
230 x 280 320 50 269289
230 x 280 360 50 269294

»
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Archy s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

» POZOR: Pokracovani PS 8 A, Brusny papir, vodovzdorny

L1y GspOS

Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
Zrno ; sr
v mm baleni zhoZi
230 x 280 400 50 269299
230 x 280 600 50 269314
230 x 280 800 50 269323
230 x 280 1000 50 269328

Brusny papir, vodovzdorny

PS11C

Rozmezi zrnitosti:

<4

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna SiC Uméla hmota [
Druh posypu  husty Sklo/Kédmen o
Podlozka C-papir Kovy univerzalné o

Vyhody: Specialni brusny papir pro autoopravny a lakovny - Optimalni pro tvrdé a houZevnaté
povrchy - Velmi dobra prizptisobivost pFi vysoké stabilité - Pro brouseni za sucha i mokra

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 600 1000
Sitka x délka Jednotka €islo druhu

v mm Zmo baleni zhoZi
230 x 280 60 50 2022
230 x 280 80 50 2023
230 x 280 100 50 2117
230 x 280 120 50 2116
230 x 280 150 50 2011
230 x 280 180 50 2012
230 x 280 220 50 2013
230 x 280 240 50 2014
230 x 280 280 50 2015
230 x 280 320 50 2016
230 x 280 360 50 2017
230 x 280 400 50 2018
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Archy s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir, vodovzdorny

PS11A Z5

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel o
Druh zrna SiC Uméld hmota ()
Druh posypu  husty Sklo/Kémen o
Podlozka A-papir Kovy univerzalné o

Vyhody: Specidlni brusny papir pro autoopravny a lakovny - Optimalni pro tvrdé a houZevnaté
povrchy - Velmi dobra prizptisobivost pi vysoké stabilité - Pro brouseni za sucha i mokra

Rozmezi zrnitosti:

220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi
230 x 280 220 50 2002
230 x 280 240 50 2003
230 x 280 280 50 2004
230 x 280 320 50 2005
230 x 280 360 50 2006
230 x 280 400 50 2007
230 x 280 500 50 2008
230 x 280 600 50 2009
230 x 280 800 50 2010
230 x 280 1000 50 11892
230 x 280 1200 50 6616
230 x 280 1500 50 186794
230 x 280 2000 50 186795
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Archy s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

L1y GspOS
Brusny papir

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel [ )

Druh zrna Korund Drevo o

Druh posypu  polootevieny Kovy univerzalné o

Podlozka D-papir

Vyhody: Vyrobek s dobrym pomérem ceny a vykonu - Mnohostranné oblasti pouZiti

Rozmezi zrnitosti:
40 60 80 100 120 150 180 220 240 320
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
Zrno ; o
v mm baleni zhoZi
230 x 280 40 50 194660
230 x 280 60 50 194662
230 x 280 80 50 194663
230 x 280 100 50 194664
230 x 280 120 50 194665
230 x 280 150 50 194666
230 x 280 180 50 194667
230 x 280 240 50 194668
230 x 280 320 50 194669
Dokoncovaci papir

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Klih Barva/Lak/Tmel ()

Druh zra Korund Drevo o

Druh posypu  polootevieny Kovy univerzalné ()

Podlozka B-papir

Vyhody: Vyrobek s dobrym pomérem ceny a vykonu - Optimdlni pro ru¢ni brou3eni a broudeni ru¢ni
bruskou - Velmi jemny vybrus

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Sika x délka Jednotka Cislo druhu
Zrno . ~)

v mm baleni zhoZi
230 x 280 40 50 2059
230 x 280 50 50 2060
230 x 280 60 50 2061
230 x 280 80 50 2062

»
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Archy s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

» POZOR: Pokrafovani PL 31 B, Dokon&ovaci papir

Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi
230 x 280 100 50 2048
230 x 280 120 50 2049
230 x 280 150 50 2050
230 x 280 180 50 2051
230 x 280 220 50 2052
230 x 280 240 50 2053
230 x 280 280 50 2054
230 x 280 320 50 2055
230 x 280 400 50 2057
Brusny papir
PS 33 C <5
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel o
Druh zrna Korund Drevo [ J
Druh posypu  polootevieny Uméla hmota o

Podlozka C-papir

Vyhody: Vysoky ubér - Mnohostranné oblasti pouZiti

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo baleni zhoZi

230 x 280 40 50 147849
230 x 280 60 50 147850
230 x 280 80 50 147851
230 x 280 100 50 149719
230 x 280 120 50 147852
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Archy s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir

PS 33B

Rozmezi zrnitosti:

2

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel

Druh zrna Korund Dfevo [ )
Druh posypu  polootevreny Uméla hmota

Podlozka B-papir

Vyhody: Vysoky (bér - Mnohostranné oblasti pouZiti

Ly GspO%

150 180 220 240 280 320 400 500 600
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo baleni zhoZi
230 x 280 150 50 149528
230 x 280 180 50 147853
230 x 280 220 50 149529
230 x 280 240 50 147854
230 x 280 280 50 149793
230 x 280 320 50 149530
230 x 280 400 50 148971
230 x 280 500 50 170667
230 x 280 600 50 170668
Brusny papir, aktivni pFisada
PS 73 BW 55
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel

Rozmezi zrnitosti:

Druh zrna Korund Uméla hmota

Druh posypu  polootevieny

Podlozka B-papir

Vyhody: Kvalitni vyrobek pro opracovéni barev, lak(i a tmell - Vysoky ubér - Vyrazné snizend

schopnost zanaseni, prodlouZena Zivotnost diky dodatecné aktivni vrstvé

150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500

Doddvané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyZadani
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Pasky s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir ANTISTATIC

PS 22 F ACT PAS

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo ® Ocel ()
Druh zrna Korund Kovy univerzalné @ NeZelezné kovy o
Druh posypu  husty Barva/Lak/Tmel o

Podlozka F-papir Uméla hmota o

Vyhody: Vysoce kvalitni vyrobek pro tvrdé dfevo - Dobra stabilita na hranach - SniZena schopnost
zanaseni diky ACT a antistatické Gpravé

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400
Sitka x délka Druh Jednotka Cislo druhu
Zrno s . o
v mm provedeni baleni zhoZi
115 x 280 40 JcLo 100 6529
115 x 280 60 [ JGLo 100 6531
115 x 280 80 [JG6Lo 100 6532
115 x 280 100 [IG6Lo 100 6533
Brusny papir
Vlastnosti Oblasti pouZiti:

e——ir Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel ([ )

Druh zrna Korund Drevo o

Druh posypu  polootevieny Kovy univerzalné [

Podlozka D-papir

Vyhody: Vyrobek s dobrym pomérem ceny a vykonu - Mnohostranné oblasti pouZiti

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 320
Sivka x délka Druh Jednotka €islo druhu

Zrno : ; o

v mm provedeni baleni zhoZi
115 x 280 60 [JGLo 100 194673
115 x 280 80 [ 16Lo 100 194674
115 x 280 120 6Lo 100 194676
115 x 280 240 [GLo 100 194680
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Pasky s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Dokoncovaci papir

PL31B

Rozmezi zrnitosti:

&

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Klih Barva/Lak/Tmel [ ]
Druh zrna Korund DFevo [ )
Druh posypu  polootevieny Kovy univerzalné o
Podlozka B-papir

L1y GspOS

Vyhody: Vyrobek s dobrym pomérem ceny a vykonu - Optimalni pro ru¢ni brouseni a brouseni ruéni

bruskou - Velmi jemny vybrus

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Sifka x délka Druh Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
93 x 230 40 [JGLo 100 2416
93 x 230 60 [ JaLo 100 2418
93 x 230 80 [JaGLo 100 2419
93 x 230 100 [JaGLo 100 2390
93 x 230 120 [JGLo 100 2391
93 x 230 180 [JGLo 100 2393
93 x 230 240 [a6Lo 100 2395
93 x 230 60 GL9 100 2667
93 x 230 80 [71G6L9 100 2668
93 x 230 120 [71GL9 100 2670
115 x 280 40 [JGLo 100 2412
115 x 280 60 [JGLo 100 2414
115 x 280 80 [ JGLO 100 2415
115 x 280 100 [ JGLo 100 2379
115x 280 120 [JGLo 100 2380
115 x 280 150 [JaGLo 100 2381
115x 280 180 [JGLo 100 2382
115 x 280 220 [JGLo 100 2383
115 x 280 240 [JGLo 100 2384
115 x 280 60 GL1 100 5324
115 x 280 80 GL1 100 5323
115 x 280 120 GL1 100 5321

99

Brusné listy



Pasky s papirovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

Brusny papir na suchy zip

PS 19 EK

Rozmezi zrnitosti:

Brusny papir na suchy zip

PS 22 K

Rozmezi zrnitosti:

&S

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo [
Druh zrna SiC Barva/Lak/Tmel ()
Druh posypu  husty Uméla hmota [
Podlozka E-papir Sklo/Kamen [

Vyhody: Tvrdé a ostré zrno siliciumkarbid pro tvrdé a obtiZné se obrabéjici materidly - Robustni
vysoce vykonny kotouc se stabilni papirovou podlozkou (E) pro hrubé brouseni, mezibrus a jemné

brouseni

120

220

&S

320 400

600 800

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice DFevo ® Ocel o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné ([

Druh posypu  polootevieny Barva/Lak/Tmel o

Podlozka E-papir Uméla hmota o

Vyhody: Vysoky obrabéci vykon - Pro homogenné obrousenou plochu

24 40 80 100 120 150 180 220 240 320 400
Sifka x délka Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
70 x 125 60 [JGLo 100 147593
70 x 125 80 [JGLo 100 140608
70 x 125 100 [JGLo 100 131668
70 x 125 120 [JGLo 100 129801
70 x 125 150 [J6Lo 100 135581
70 x 125 180 [IGLo 100 129802
80 x 133 40 [JGL1s 100 149852
80 x 133 60 [JGL18 100 149853
80 x 133 80 [lGL 18 100 149854
80 x 133 100 [lGL18 100 149855
80 x 133 120 [GL1s 100 149857
80 x 133 150 6L 1s 100 232741
80 x 133 180 GL 18 100 232742
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Pasky s papirovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

K LinGspo%y
» POZOR: Pokra€ovani PS 22 K, Brusny papir na suchy zip
Sifka x délka Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
80 x 133 220 6L 1s 100 206371
100 x 115 80 [ IGLO 100 103378
100 x 115 100 [IGLo 100 103379
100 x 115 120 [JGLo 100 103380
100 x 115 150 [JGLo 100 103381
115x 115 80 [JGLo 100 82076
115x 115 120 [JGLo 100 81637
115x 115 150 [JGLo 100 94721
115x 230 40 GL 15 100 122331
115 x 230 60 GL 15 100 116647
115x 230 80 GL 15 100 116648
115x 230 100 GL 15 100 116649
115x 230 120 GL 15 100 114942
115 x 230 150 GL 15 100 111500

Brusny papir na suchy zip

PS 33 (K & &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel o
Druh zrna Korund DFevo [ ]
Druh posypu  polootevieny Uméla hmota o

Podlozka C-papir

Vyhody: Velmi dobry Ubér - Malé zana3eni diky brusné aktivni prisadé - ProdlouZend Zivotnost -
Vlysokd odolnost v{ci roztrZeni pfi vysoké pruznosti

h

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120
Sifka x délka Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
70 x 125 80 [JGLo 100 155072
70 x 125 100 [JGLo 100 151786
70 x 125 120 [JGLo 100 151785
80 x 133 40 6L 18 100 146974
80 x 133 60 GL 18 100 146975
80 x 133 80 GL 18 100 146976
80 x 133 100 [JGL1s 100 146977
80 x 133 120 [JGL18 100 147169
93x178 40 [7GL17 100 146970
93 x 178 60 GL17 100 146971
93x178 80 GL17 100 146972
93 x 178 100 GL17 100 146973
93 x 178 120 GL17 100 148046
100 x 115 80 [ JGLo 100 147101
100 x 115 100 [J6Lo 100 147102
100 x 115 120 [JaGLo 100 147103

»
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Pasky s papirovou podlozkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

» POZOR: Pokraovani PS 33 CK, Brusny papir na suchy zip

Sitka x délka Druh Jednotka Cislo druhu
Zrno ; . 5:

v mm provedeni baleni zhoZi
115x 230 40 GL 15 100 146966
115 x 230 60 GL15 100 146967
115 x 230 80 GL15 100 146968
115 x 230 100 GL 15 100 146969
115 x 230 120 GL15 100 147182

Brusny papir na suchy zip

PS 33 BK & &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna Korund Dfevo ([
Druh posypu  polootevreny Uméla hmota [

Podlozka B-papir

Vyhody: Velmi dobry (bér - Malé zanaSeni diky brusné aktivni pFisadé - ProdlouZend Zivotnost -
Vlysoka odolnost V(i roztrZeni pi vysoké pruzZnosti

Rozmezi zrnitosti:

150 180 220 240 280 320 400 500 600
Sitka x délka Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni baleni zhoZi
70 x 125 150 [ JGLO 100 151784
70 x 125 180 CJGLo 100 148228
70 x 125 220 [JGLo 100 155500
70 x 125 240 [JGLo 100 152381
70 x 125 280 [JGLo 100 197133
80 x 133 150 [lGL 18 100 149107
80 x 133 180 GL 18 100 147479
80 x 133 220 GL 18 100 149819
80 x 133 240 [JGL1s 100 148050
80 x 133 320 [oJGL18 100 149897
80 x 133 400 6L 18 100 149899
93 x 178 150 [7IGL17 100 149138
93x178 180 GL 17 100 148047
93 x 178 240 GL 17 100 148048
100 x 115 150 [JGLO 100 148658
100 x 115 180 [JGLo 100 147104
100 x 115 240 CJcLo 100 147105
115 x 230 150 GL 15 100 149820
115x 230 180 GL 15 100 147183
115 x 230 240 GL 15 100 147184
115x 230 320 GL 15 100 147185
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Pasky s podloZkou na filmu na suchy zip
Brusiva na podlozkach «a>
INGSPO

Brusny film na suchy zip s aktivni pFisadou

FP 73 WK & &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
e, Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel o
I|I Druh zrna Korund Uméla hmota Qo

| Druh posypu  polootevieny
1 Podlozka Film

| Vyhody: Specidlni vyrobek pro opracovani lakd, barev a tmeli s podlozkou na filmu odolnou proti
|l roztrZeni - Velmi dobra pfizpiisobivost na okraji diky soudrznosti zrn - Silné sniZené zanaseni,
vyrazné prodlouZena Zivotnost

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 1200 1500

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny film na suchy zip

FP77KTACT & &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel ®  Kompozitni materialy ®
Druh zrna Korund Zakladni natér ® Uméld hmota [ ]
Druh posypu  polootevieny PInivo [

Podlozka Film Laky s gelovym efektem @

Vyhody: Novy vysoce vykonny vyrobek s optimalizovanym zana3enim - ProdlouZenad Zivotnost diky
nové povrchové Upravé, ktera zabrafuje prilnuti ¢astic laku a prachu - Pro konecné brouseni se

pouziva u jemnych zrnitosti 240 - 2000 vysoce flexibilni a absolutné rovna filmova podlozka pro
dosazeni maximalni kvality povrchu

Rozmezi zrnitosti:

180 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
SiFka x délka 2 Druh Jednotka Cislo druhu
rno ; ; o
v mm provedeni baleni zhoZi
80 x 133 240 [JGL1s 100 353120
80 x 133 320 []GL18 100 353119
80 x 133 400 CToL1s 100 353118
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Pasky s papirovou podloZkou na suchy zip / Brusna m¥izka
Brusiva na podlozkach

Brusny papir na suchy zip

PS77CKT-ACT &/ &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel @®  Kompozitni materialy ([ )
Druh zrna Korund Zakladni natér ® Uméld hmota o
Druh posypu  polootevieny PInivo [

Podlozka C-papir Laky s gelovym efektem @

Vyhody: Novy vysoce vykonny vyrobek s optimalizovanym zanasenim - ProdlouZena Zivotnost diky
nové povrchové Upravé, ktera zabrafuje pFilnuti castic laku a prachu - Pro agresivni brouseni se pfi
vysoké zatéZi pouZiva u zrnitosti 60 - 220 flexibilni C-latexovy papir, odolny proti roztrzeni

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 220

Sifka x délka Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
80 x 133 60 [JGL1s 100 353113
80 x 133 80 6L 1s 100 353126
80 x 133 100 6L 18 100 353125
80 x 133 120 [lGL 18 100 353124
80 x 133 150 [GL1s 100 353123
80 x 133 180 el 18 100 353122
80 x 133 220 GL 18 100 353121

Brusnd mFiZka na suchy zip, vodovzdornd

AN 400 &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Barva/Lak/Tmel ® Kompozitni materidy @

Druh zrna Korund Laky s gelovym efektem @  Drevo ()

Podloska Poleesterova Sadra @  Drevéné materidly ()
mrizka

Sadrokartonové stény @

Vyhody: Uginné a celoploZné odsavani prachu diky otevené mfizkové struktufe - BrouSeni bez prachu
umoziuije delsi Zivotnost brusného prostfedku - Soucasné zlepSena ochrana pfi praci diky mensi
prasnosti na pracovisti - Nezavislost na tvaru stdvajicich odsavacich otvort - Vodovzdornd

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800

Sifka x délka Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
80 x 133 80 B Mrizka 50 337892
80 x 133 120 B Mrizka 50 337890
80 x 133 150 i Mrizka 50 337894
80 x 133 180 i Mrizka 50 337889
80 x 133 240 0 Mrizka 50 337893
80 x 133 400 [ Mrizka 50 337896
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Lepici vrstva, samolepici / Ruéni kostka

L1y GspOS

Lepici vrstva, samolepici

(539 Y

Vlastnosti

Spojovaci suchy zip
prvek (hFibova hlava)
Tloustka 1,5mm
Rozsah o v o
teplot -30° az +80

Vyhody: Lze individudlné nafezat - Jednoduché a bezpecné uchyceni na hladké a ploché povrchy -
Dobra lepici prilnavost u brusiva kasirovaného velurem

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani

Rucni kostka na suchy zip

HK 100 &/

Vyhody: Velmi vhodnd pro rovinné a lehce vyduté plochy - Ru¢ni brouseni diky ergonomickému
tvarovani - pro pasy 70x125 mm - Na suchy zip

Sika x délka x vy$ka Jednotka Cislo druhu
v mm baleni zhoZi
68 x 118 x 40 1 185320
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Archy s tkaninovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, hnédé

KL 361 JF A

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Ocel @® Nerezova ocel ([ )
Druh zrna Korund Kovy univerzalné ® Uméld hmota o
Druh posypu  husty NeZzelezné kovy [

Podlozka JF-bavina Dfevo [ J

Vyhody: Kvalitni univerzalné pouZitelny vyrobek - Optimdlini prizplsobivost k obrobku diky vysoce
flexibilni podloZce - Lze Cisté a jednoduse roztrhnout

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600

Sitka x délka Jednotka Cislo druhu

v mm Zrmo baleni zhoZi
230 x 280 40 50 2084
230 x 280 50 50 2085
230 x 280 60 50 2086
230 x 280 80 50 2087
230 x 280 100 50 2088
230 x 280 120 50 2089
230 x 280 150 50 2090
230 x 280 180 50 2091
230 x 280 220 50 2092
230 x 280 240 50 2093
230 x 280 280 50 2094
230 x 280 320 50 2095
230 x 280 360 50 2096
230 x 280 400 50 2097
230 x 280 500 50 2098
230 x 280 600 50 5334
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Archy s tkaninovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

K L/nGspo%
Brusné pldtno
KL 371 X A

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Klih Kovy univerzalné [

Druh zrna Korund NeZelezné kovy [

Druh posypu  husty

Podlozka X-bavina

Vyhody: Cenové vyhodny univerzalni vyrobek pro ru¢ni brouseni

Rozmezi zrnitosti:
30 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi

230 x 280 40 50 2100
230 x 280 50 50 2101
230 x 280 60 50 2102
230 x 280 80 50 2103
230 x 280 100 50 2104
230 x 280 120 50 2105
230 x 280 150 50 2106
230 x 280 180 50 2107
230 x 280 220 50 2108
230 x 280 240 50 2109
230 x 280 280 50 119885
230 x 280 320 50 119886
230 x 280 400 50 119888
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Archy s tkaninovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, hnédé

KL 385 JF A

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo ® Uméla hmota o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné o

Druh posypu  husty NeZzelezné kovy [

Podlozka JF-bavina Nerezova ocel o

Vyhody: Cenové vyhodny univerzalni vyrobek pro profilové brouseni - Optimalni pfizpGsobivost k
obrobku diky vysoce flexibilni bavinéné podloZce - Lze Cisté a jednoduse roztrhnout

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 600
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi

230 x 280 40 50 218047
230 x 280 60 50 218050
230 x 280 80 50 218051
230 x 280 100 50 218052
230 x 280 120 50 218053
230 x 280 150 50 218054
230 x 280 180 50 218055
230 x 280 220 50 218056
230 x 280 240 50 218057
230 x 280 280 50 218058
230 x 280 320 50 218059
230 x 280 400 50 218061
230 x 280 600 50 218063
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Pasky s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, hnédé

KL 361 JF

Rozmezi zrnitosti:

&

L1y GspOS

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice @®  Nerezovd ocel
Druh zrna Korund Kovy univerzalné ® Uméld hmota
Druh posypu  husty NeZelezné kovy [

Podlozka JF-bavina [

Vyhody: Kvalitni univerzalné pouZitelny vyrobek - Optimdlni prizplsobivost k obrobku diky vysoce
flexibilni podloZce - Lze Cisté a jednoduse roztrhnout

40 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600
Sitka x délka Druh Jednotka Cislo druhu

Zrno ; N 5

v mm provedeni baleni zhoZi
115 x 280 40 [ JGLO 100 73953
115 x 280 60 Lo 100 74436
115 x 280 80 [ JGLo 100 72227
115 x 280 120 [ JGLO 100 72488
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Brusné houby

Brusnd houba flexibilni, 4-stranné posypand,
vodovzdorné

SK 500

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel
Druh posypu  husty Dfevo

Uméla hmota

“RE-RK BN J

Kovy univerzalné

Vyhody: Pro rovinné a hranové brouseni (4 stranné brusivo) - Pro rovinné a tvarované povrchy
diky flexibilnimu pénovému jadru - Robustni, omyvatelnd a znovu pouZitelna

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 180 220 280
Sifka x délka x vyska Stupeii Barva Pénova Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo tvrdosti zrm barva baleni zhoZi
70 x 100 x 25 60 firm Hnéda Sedd 100 125279
70 x 100 x 25 80 firm Hnéda Sedd 100 225165
70 x 100 x 25 100 firm Hnéda Sedd 100 125280
70 x 100 x 25 120 firm Hnéda Sedd 100 225166
70 x 100 x 25 180 firm Hnéda Sedd 100 225167
70 x 100 x 25 220 firm Hnéda Sedd 100 225168
70 x 100 x 25 280 firm Hnéda Sedd 100 225169

Brusnd houba flexibilni, 4-stranné posypand,

SK 700 A &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel
Druh posypu  husty Drevo

Uméla hmota

o000

Kovy univerzalné

Vyhody: MoZnost pouZiti na plocho a na vysku ze CtyF stran - Diky sraZené hrané (cca 45°) mimo-
fadné vhodnd pro uzké, do 3picky se shihajici obrysy obrobku - Dobré pfizplisobeni a rozloZeni tlaku
diky flexibilnimu pénovému jadru - Robustni, omyvatelnd a znovu pouZitelna

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120

SiFka x délka x vyska Stupeii Barva Pénova Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo tvrdosti zrn barva baleni zhoZi
89 x 125 x 25 60 firm Hnéda Sedd 100 337846
89 x125x 25 80 firm Hnéda Sedd 100 337847
89x125x25 100 firm Hnéda Sedd 100 337848
89 x125x 25 120 firm Hnéda Sedd 100 331019
89x125x25 150 firm Hnéda Sedd 100 362250
89 x 125 x 25 220 firm Hnéda Sedd 100 362251
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Brusné houby

Brusnd houba, flexibilni, 2-stranné posypand,
vodovzdorny

SW 501

Rozmezi zrnitosti:

2

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel
Druh posypu  husty Dfevo

Uméla hmota

Kovy univerzalné

“RE-2K BN J

L1y GspOS

Vyhody: Hedvabné matny brus - Pro lehce a silné tvarované povrchy - Odolnd proti roztrZeni,
nemackava - Omyvatelnd a znovu pouZitelna

120 220
Sifka x délka x vyska z Stupeii Barva Pénova Jednotka Cislo druhu
rno . . X7
v mm tvrdosti zrn barva baleni zhoZi
96 x 123 x 12,5 120 soft Hnéda Zluté 100 125281
96 x 123 x 12,5 220 soft Hn&da 7luté 100 125282
Brusnd houba, flexibilni, 2-stranné posypand,
odolny proti roztrZeni, vodovzdorny ; ;
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel [ )
Druh posypu  husty Drevo [
Uméla hmota o
Kovy univerzalné Qo

= Klingspor

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Hedvabné matny brus - Pro lehce a silné tvarované povrchy - Odolnd proti roztrZeni,
nemackava - Omyvatelnd a znovu pouZitelna - Extrémné odolna proti roztrZeni - Velmi dlouha
Zivotnost - Systém pojiva bez rozpoustédel se zabarvenim zavislym na velikosti zrna

100 120 150 180 220
Sivka x délka x vyska Zrmo Stupeﬁ_ Barva Pénova Jednotl'(a Cislo druhu
v mm tvrdosti zrn barva baleni zhoZi
96 x 123 x 12,5 100 soft Svétle hnédd Zluté 100 351573
96 x 123 x 12,5 120 soft Zelend Zluté 100 353264
96 x 123 x 12,5 150 soft Cervena Zluté 100 353263
96 x 123 x12,5 180 soft Modra Zluté 100 351574
96x123x12,5 220 soft Hnéda Zluté 100 353262
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Brusné houby

Brusnd houba, flexibilni, 2-stranné posypand,
vodovzdorny

SW 502

Rozmezi zrnitosti:

<

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Druh zrna SiC Barva/Lak/Tmel [ )

Druh posypu  husty Uméld hmota ([ ]
Dfevo [
Kov [

Vyhody: Pro lehce a silné tvarované povrchy - Odolnd proti roztrzeni, nemackava - Omyvatelnd a
znovu pouZitelnd

Rozmezi zrnitosti:

Brusnd houba, flexibilni, 1-stranné posypand,
vodovzdorné

SW 510

120 220
Sifka x délka x vyska Stupeii Barva Pénova Jednotka Cislo druhu
Zrno . . sr
v mm tvrdosti zrm barva baleni zhoZi
96 x 123 x 12,5 120 soft Cernd Zluté 100 244377
96 x 123 x 12,5 220 soft Cerna Zluté 100 244379

<

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel o

Druh posypu  husty Drevo [
Uméla hmota o
Kovy univerzalné o

Vyhody: Tenka, vysoce flexibilni brusnd houba pro mimo¥adné obtiZné pfistupné oblasti jako
prohloubenti, profily a hrany - Hustd pénova struktura, tim velmi rovnomérné rozlozeni tlaku a
mimoradné jemny vzhled po brouseni - Bez lamani, bez zahyb(i - MoZnost pouZiti za mokra a sucha

112

100 180 220 320
Sivka x délka x vyska Stupeii Barva Pénova Jednotka €islo druhu

Zrno . : v

v mm tvrdosti zrn barva baleni zhoZi
115x140x5 100 firm Bila Seda 100 303588
115x140x 5 180 firm Bila seda 100 303589
115x140x 5 220 firm Bild seda 100 303590
115x 140 x5 320 firm Bild Seda 100 337849



Pasky s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

L1y GspOS

Brusny papir, vodovzdorny

PS 11C I

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel o
Druh zrna SiC Kovy univerzalné [
Druh posypu  husty Sklo/Kamen o
Podlozka C-papir Uméla hmota o

Vyhody: Specidlni vyrobek pro autoopravny a lakovny - Pro tvrdé a houZevnaté povrchy - Dobra
prizplsobivost pFi vysokeé stahilité - Pro brouseni za sucha i za mokra

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 600 1000

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

Brusny papir na suchy zip

PS 19 EK g &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice DFevo [ )
Druh zrna SiC Barva/Lak/Tmel o
Druh posypu  husty Uméla hmota [
Podlozka E-papir Sklo/Kamen [

Vyhody: Tvrdé a ostré zrno siliciumkarbid pro tvrdé a obtiZné se obrabéjici materidly - Robustni
vysoce vykonny kotouc se stabilni papirovou podlozkou (E) pro hrubé brouseni, mezibrus a jemné

broudeni
Rozmezi zrnitosti:

36 40 60 80 100 120 220 320 400 600 800 1200

Primér Druh Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
115 40 Oo 50 287798
115 60 oo 50 300290
115 80 oo 50 305763
115 100 oo 50 311087
115 120 oo 50 300291
115 220 oo 50 309073
115 320 oo 50 321743
115 400 0o 50 321744
115 600 oo 50 322637

Brusny papir na suchy zip

PS 21 FK g &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Ocel ([ )
Druh zrna Zirkonkorund Nerezova ocel [ J
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [

Podlozka F-papir

Vyhody: Agresivni priibéh brouseni diky samoostficimu zirkonkorundu - Optimalni sloZeni pro
hrubé brouseni a konecnou Upravu nerezové oceli - Dlouhd Zivotnost

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 240 320 400
Pramér Druh Jednotka Cislo druhu

Zrno . : v

Vv mm provedeni baleni zhozi
115 40 oo 50 237224
115 60 oo 50 248808
115 80 oo 50 249326
115 120 oo 50 249327

»
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

LN GsPO%
» POZOR: Pokracovani PS 21 FK, Brusny papir na suchy zip
Primér Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
115 150 oo 50 248809
115 240 oo 50 255347
125 40 oo 50 246857
125 60 Qo 50 237780
125 80 Qo 50 237781
125 120 oo 50 237782
125 150 oo 50 255348
125 240 oo 50 237785
150 40 Qo 50 230312
150 60 oo 50 230313
150 80 oo 50 230314
150 120 oo 50 246488
150 150 oo 50 239244
150 240 oo 50 251509
Brusny papir na suchy zip
PS 22 K 5
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo ® Uméla hmota J
Druh zrna Korund Kovy univerzalné [
Druh posypu  polootevieny Nerezova ocel o
Podlozka E-papir Barva/Lak/Tmel o

Vyhody: Univerzalni brusny kotouc pro opracovani kovu a dfeva - Homogenni vybrus - K dispozici
rliznd rozmezi zrnitosti a rozméry

Rozmezi zrnitosti:

24 40 60 80 100 120 150 180 220 240 320 400

Primér Druh Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
96 40 GLS 15 50 142134
96 60 A GLS 15 50 142135
96 80 GLS 15 50 142136
96 100 GLS 15 50 145055
96 120 GLS 15 50 142137
96 150 GLS 15 50 146336
96 180 GLS 15 50 142138
96 240 GLS 15 50 142139
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

Brusny papir na suchy zip

PS 22 K =

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo ® Uméla hmota o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné o

Druh posypu  polootevreny Nerezova ocel o

Podlozka E-papir Barva/Lak/Tmel o

Vyhody: Univerzaini brusny kotou¢ pro opracovani kovu a dfeva - Homogenni vybrus - K dispozici
r(izna rozmezi zrnitosti a rozméry

Rozmezi zrnitosti:

24 40 60 80 100 120 150 180 220 240 320 400

Primér Druh Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
115 24 Qo 50 6754
115 40 0o 50 2785
115 60 Oo 50 2786
115 80 oo 50 6756
115 100 oo 50 2787
115 120 Oo 50 6757
115 150 Oo 50 80046
115 180 Qo 50 2788
115 220 Oo 50 88330
115 240 oo 50 88333
115 320 oo 50 95561
115 400 oo 50 111470
115 40 GLS 4 50 82938
115 60 GLS 4 50 82940
115 80 GLS 4 50 82941
115 100 GLS 4 50 82942
115 120 GLS 4 50 82944
115 180 GLS 4 50 82946
115 240 GLS 4 50 87424
125 24 Qo 50 7300
125 40 Oo 50 2294
125 60 Qo 50 2295
125 80 Oo 50 6774
125 100 oo 50 2296
125 120 oo 50 6775
125 150 oo 50 78163
125 180 Qo 50 62107
125 220 Qo 50 97176
125 240 0o 50 91922
125 320 oo 50 93284
125 400 oo 50 130114
125 24 GLS 5 50 89485
125 40 GLS 5 50 89486
125 60 GLS 5 50 89488

»
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

K LinGspo%y
» POZOR: Pokra€ovani PS 22 K, Brusny papir na suchy zip

Primér Druh Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
125 80 GLS 5 50 89489
125 100 GLS 5 50 89491
125 120 GLS 5 50 89493
125 150 GLS 5 50 89494
125 180 GLS 5 50 89495
125 220 GLS 5 50 90758
125 240 GLS 5 50 92753
125 320 GLS 5 50 89496
125 400 GLS 5 50 104778
125 40 GLS 27 50 260795
125 60 GLS 27 50 260796
125 80 GLS 27 50 260797
125 100 GLS 27 50 260798
125 120 GLS 27 50 260799
125 150 GLS 27 50 260800
125 180 GLS 27 50 260801
125 240 GLS 27 50 260802
150 24 Oo 50 2474
150 40 Oo 50 20207
150 60 oo 50 6649
150 80 oo 50 6936
150 100 Qo 50 6697
150 120 Qo 50 6937
150 150 Oo 50 71140
150 180 Oo 50 4022
150 220 oo 50 93324
150 240 oo 50 91605
150 320 oo 50 91721
150 400 Qo 50 129092
150 24 GLS 1 50 6516
150 40 DGLS 1 50 6520
150 60 DGLS1 50 6523
150 80 DGLS1 50 6524
150 100 DGLS 1 50 6525
150 120 GLS1 50 6526
150 150 DGLS 1 50 80722
150 180 DGLS 1 50 6611
150 220 DGLS 1 50 98990
150 240 DGLS1 50 89451
150 320 DGLS1 50 89450
150 400 DGLS1 50 129389
150 40 GLS 2 50 74088
150 60 GLS 2 50 72633
150 80 GLS 2 50 72632
150 100 GLS 2 50 73490
150 120 GLS 2 50 72628
150 150 GLS 2 50 79862
150 180 GLS 2 50 72624
150 240 GLS 2 50 91814
150 24 GLS 3 50 93321
150 40 GLS 3 50 89181

»
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

» POZOR: Pokrafovani PS 22 K, Brusny papir na suchy zip

Primér Druh Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
150 60 GLS 3 50 86634
150 80 GLS 3 50 86635
150 100 GLS 3 50 97072
150 120 GLS 3 50 86636
150 150 GLS 3 50 86637
150 180 GLS 3 50 87528
150 220 GLS 3 50 100157
150 240 GLS 3 50 97778
150 320 @GLS 3 50 97779
150 400 GLS 3 50 128356
150 40 GLS 51 50 306611
150 60 GLS 51 50 306612
150 80 GLS 51 50 305559
150 100 GLS 51 50 306507
150 120 GLS 51 50 305560
150 150 GLS 51 50 306508
150 180 GLS 51 50 306509
150 240 GLS 51 50 309471
150 40 GLS 74 50 342419
150 60 GLS 74 50 342418
150 80 GLS 74 50 340766
150 100 GLS 74 50 342423
150 120 GLS 74 50 342159
150 150 GLS 74 50 342422
150 180 GLS 74 50 342421
150 240 GLS 74 50 340761
180 24 oo 50 2782
180 40 oo 50 2476
180 60 Oo 50 2477
180 80 Qo 50 6914
180 100 Qo 50 2783
180 120 oo 50 6915
200 40 oo 50 77659
200 60 oo 50 77660
200 80 oo 50 77656
200 100 Oo 50 77658
200 120 Qo 50 77661
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip

Brusiva na podlozkach

Brusny papir na suchy zip

PS 33 CK

&

Ly GspO%

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )

Druh zrna Korund Dfevo [ )

Druh posypu  polootevreny Uméla hmota Qo

Podlozka C-papir

Vyhody: Vysoky (bér - Mnohostranné oblasti pouZiti

Rozmezi zrnitosti:
40 60 80 100 120
Primér Druh Jednotka Cislo druhu
Zrno ; . 5:
v mm provedeni baleni zhoZi
96 40 GLS 15 100 147163
96 60 GLS 15 100 147164
96 80 GLS 15 100 147165
96 100 GLS 15 100 147166
96 120 GLS 15 100 148195
Brusny papir na suchy zip

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )

Druh zrna Korund Dfevo [

Druh posypu  polootevreny Uméla hmota o

Podlozka C-papir

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Velmi dobry Ubér - Malé zanaseni diky brusné aktivni pFisadé - ProdlouZena Zivotnost -
Vlysoka odolnost v{ci roztrZeni pii vysoké pruznosti

40 60 80 100 120
Sitka x délka Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni baleni zhoZi
98 x 148 40 AGLS 24 100 215472
98 x 148 60 AGLS 24 100 215473
98 x 148 80 AGLS 24 100 215474
98 x 148 100 A GLS 24 100 215475
98 x 148 120 AGLS 24 100 215476
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

Brusny papir na suchy zip

PS 33 BK =

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [
Druh zrna Korund Dfevo ()
Druh posypu  polootevreny Uméla hmota Qo

Podlozka B-papir

Vyhody: Velmi dobry Ubér - Malé zana3eni diky brusné aktivni pfisadé - ProdlouZend Zivotnost -
Vlysoka odolnost vici roztrZeni pfi vysoké pruznosti

Rozmezi zrnitosti:

150 180 220 240 280 320 400 500 600
Sitka x délka Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni baleni zhoZi
98 x 148 150 AGLS 24 100 215477
98 x 148 180 A GLS 24 100 215478
98 x 148 220 AGLS 24 100 215479
98 x 148 240 A GLS 24 100 215480
98 x 148 320 AGLS 24 100 215482

Brusny papir na suchy zip

PS 33 CK & ™\

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel ()
Druh zrna Korund Dfevo [ J
Druh posypu  polootevreny Uméla hmota o

Podlozka C-papir

Vyhody: Velmi dobry (bér - Malé zanaSeni diky brusné aktivni pFisadé - ProdlouZena Zivotnost -
Vlysoka odolnost v{ci roztrZeni pi vysoké pruzZnosti

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120

Primér Druh Jednotka Cislo druhu

v mm Zrmo provedeni baleni zhoZi
115 40 Oo 100 147701
115 60 Qo 100 148469
115 80 0o 100 147144
115 120 oo 100 146955
125 40 oo 100 154113
125 60 oo 100 147604
125 80 Oo 100 149055
125 100 Oo 100 150431

»
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

LinGspO%
» POZOR: Pokracovani PS 33 CK, Brusny papir na suchy zip
Primér Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
125 120 oo 100 150433
125 40 GLS 5 100 146954
125 60 GLS 5 100 147642
125 80 GLS 5 100 147643
125 100 GLS 5 100 147977
125 120 GLS 5 100 147170
125 80 GLS 27 100 264929
125 120 GLS 27 100 264930
150 40 Qo 100 147922
150 60 Oo 100 147107
150 80 Oo 100 146739
150 100 Qo 100 147106
150 120 Oo 100 146740
150 40 GLS 1 100 146978
150 60 GLS1 100 146979
150 80 GLS 1 100 143130
150 100 GLS 1 100 143131
150 120 DGLS 1 100 147093
150 60 GLS 2 100 147226
150 80 GLS 2 100 143132
150 100 GLS 2 100 143133
150 120 GLS 2 100 147225
150 40 GLS 3 100 147647
150 60 GLS 3 100 147124
150 80 GLS 3 100 146946
150 100 GLS 3 100 143694
150 120 GLS 3 100 146947
150 40 GLS 51 100 310531
150 60 GLS 51 100 301874
150 80 GLS 51 100 301925
150 100 GLS 51 100 301926
150 120 GLS 51 100 301927
150 40 GLS 74 100 340853
150 60 GLS 74 100 340370
150 80 GLS 74 100 340371
150 100 GLS 74 100 342046
150 120 GLS 74 100 340375
225 40 Qo 50 223162
225 60 Oo 50 210124
225 80 oo 50 210129
225 100 oo 50 224731
225 120 oo 50 210130
225 40 GLS 38 50 292414
225 60 GLS 38 50 292435
225 80 GLS 38 50 292436
225 100 GLS 38 50 294609
225 120 GLS 38 50 292437
225 40 GLS 52 50 302042

»
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip

Brusiva na podlozkach

» POZOR: Pokraovani PS 33 CK, Brusny papir na suchy zip

Primér Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
225 60 GLS 52 50 302043
225 80 GLS 52 50 302044
225 100 GLS 52 50 302045
225 120 GLS 52 50 302046
Brusny papir na suchy zip
PS 33 BK & "\
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel ([ )
Druh zrna Korund Drevo o
Druh posypu  polootevieny Uméld hmota ]
Podlozka B-papir
Vyhody: Velmi dobry Gbér - Malé zanaSeni diky brusné aktivni pfisadé - ProdlouZena Zivotnost -
Vysoka odolnost v{ci roztrZeni pi vysoké pruznosti
Rozmezi zrnitosti:
150 180 220 240 280 320 400 500 600
Primér Zrno Druh ) Jednotlfa Cislo dl’flhu
v mm provedeni baleni zhoZi
125 150 GLS 5 100 150760
125 180 GLS 5 100 147837
125 240 GLS 5 100 147838
125 180 GLS 27 100 282515
150 150 oo 100 148375
150 180 oo 100 146958
150 220 oo 100 149916
150 240 oo 100 146959
150 320 Qo 100 146716
150 400 Qo 100 147108
150 150 DGLS 1 100 148379
150 180 DGLS 1 100 147095
150 220 DGLS 1 100 149794
150 240 DGLS 1 100 147094
150 320 GLS1 100 147096
150 400 GLS 1 100 147097
150 150 GLS 2 100 148377
150 180 GLS 2 100 147224
150 150 GLS 3 100 149151
150 180 GLS 3 100 146948
150 220 GLS 3 100 149255
150 240 GLS 3 100 146907
150 320 GLS 3 100 147126
150 400 GLS 3 100 147125
150 150 GLS 51 100 301928
150 180 GLS 51 100 304084

122

»



Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip

Brusiva na podlozkach

» POZOR: Pokrafovani PS 33 BK, Brusny papir na suchy zip

L1y GspOS

Primér Druh Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
150 220 GLS 51 100 301929
150 240 GLS 51 100 304815
150 320 GLS 51 100 301930
150 400 GLS 51 100 310898
150 150 GLS 74 100 342045
150 180 GLS 74 100 340598
150 220 GLS 74 100 342044
150 240 GLS 74 100 340599
150 320 GLS 74 100 342043
150 400 GLS 74 100 342042
225 150 GLS 38 50 293646
225 180 GLS 38 50 293647
225 220 GLS 38 50 293648
225 240 GLS 38 50 309010
225 220 GLS 52 50 302049

Brusny papir na suchy zip

PS 61 FK

g 4 &

Oblasti pouZiti:

Nerezova ocel

Vlastnosti

Pojivo Uméla pryskyrice

Druh zrna Kefarlcky
korund

Druh posypu  husty

Podlozka F-papir

Rozmezi zrnitosti:

CEVOLUTION

Vyhody: Plynule agresivni priibéh brouseni - Vysoce vykonny kotou¢ pro brouseni nerezové oceli

- Velmi dobré vysledky také pfi opravném brouseni parket - Kruhovy vysek PS 61 FK obsahuje
novou technologii CEVOLUTION - CEVOLUTION znamena optimalizovana keramickd brusiva. Vyrobky
Klingspor s technologii CEVOLUTION obsahuji mimo jiné optimalizovanou smés zrna, velikosti zrna a
sloZeni, aby nabizely maximalni vykon v kazdé aplikaci.

60 80 120 150 180 240

Primér Druh Jednotka €islo druhu

v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
125 60 oo 50 322468
125 80 oo 50 321597
125 120 oo 50 322469
125 150 Oo 50 322470
125 180 0o 50 322471
150 60 oo 50 322036
150 80 oo 50 321325
150 120 oo 50 322472
150 180 oo 50 321797
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Kotouce s filmovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

Brusny film na suchy zip s aktivni pFisadou

FP 73 WK g

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [
Druh zrna Korund Uméla hmota o

Druh posypu  polootevieny
Podlozka Film

Vyhody: Specidlni vyrobek pro opracovani lakd, barev a tmelti s podlozkou na filmu odolnou
proti roztrZeni - Velmi dobra pfizplisobivost na okraji kotouce diky soudrZnosti zrn - Silné sniZzené
zanaseni, vyrazné prodlouZend Zivotnost

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 1200 1500
Priumér Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni baleni zhoZi
150 80 GLS 47 100 320641
150 100 GLS 47 100 320642
150 120 GLS 47 100 320643
150 150 GLS 47 100 320644
150 180 GLS 47 100 320725
150 240 GLS 47 100 320726
150 320 GLS 47 100 320727
150 400 GLS 47 100 320728
150 600 GLS 47 100 320729
150 800 GLS 47 100 320730
150 1000 GLS 47 100 320731
150 1200 GLS 47 100 320732
150 1500 GLS 47 100 320733
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip

Brusiva na podlozkach

Brusny papir, aktivni pFisada

PS 73 CWK

Rozmezi zrnitosti:

g

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel
Druh zrna Korund Uméld hmota
Druh posypu  polootevreny

Podlozka C-papir

Ly GspO%

Vyhody: Kvalitni vyrobek pro opracovani lakd, barev a tmelti - Vysoky (bér - Diky dodate¢né aktivni
vrstvé vyrazné sniZzené zanaseni, prodlouZend Zivotnost

40 60 80 100 120
Primér Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
150 40 oo 100 301231
150 60 Qo 100 301232
150 80 Oo 100 301233
150 100 oo 100 301234
150 120 oo 100 301235
150 40 GLS1 100 301205
150 60 GLS1 100 301206
150 80 GLS 1 100 301207
150 120 DGLS 1 100 301209
150 40 GLS 3 100 301218
150 60 GLS 3 100 301219
150 80 GLS 3 100 301220
150 100 GLS 3 100 301221
150 120 GLS 3 100 301222
150 40 GLS 47 100 301810
150 60 GLS 47 100 301811
150 80 GLS 47 100 301812
150 100 GLS 47 100 301813
150 120 GLS 47 100 301814
150 80 GLS 51 100 310524
150 120 GLS 51 100 310478
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

Brusny papir, aktivni pFisada

PS 73 BWK g

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [
Druh zrna Korund Uméla hmota o

Druh posypu  polootevieny

Podlozka B-papir

Vyhody: Kvalitni vyrobek pro opracovani lakd, barev a tmelti - Viysoky dbér - Diky dodate¢né aktivni
vrstvé vyrazné sniZzené zanaseni, prodlouZend Zivotnost

Rozmezi zrnitosti:

150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500

Priumér Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni baleni zhoZi
150 150 oo 100 301236
150 180 oo 100 301237
150 220 oo 100 301238
150 240 oo 100 301239
150 320 oo 100 301240
150 400 oo 100 301241
150 500 Oo 100 301937
150 800 oo 100 301886
150 1000 oo 100 301891
150 150 DGLS1 100 301210
150 180 DGLS1 100 301211
150 240 DGLS1 100 301213
150 320 GLS 1 100 301214
150 400 GLS 1 100 301215
150 600 GLS 1 100 301217
150 800 DGLS1 100 301890
150 150 GLS 3 100 301223
150 180 GLS 3 100 301224
150 220 GLS 3 100 301225
150 240 GLS 3 100 301226
150 320 GLS 3 100 301227
150 400 GLS 3 100 301228
150 600 GLS 3 100 301230
150 800 GLS 3 100 301889
150 150 GLS 47 100 301855
150 180 GLS 47 100 301856
150 220 GLS 47 100 301857
150 240 GLS 47 100 301858
150 320 GLS 47 100 301859
150 400 GLS 47 100 301860
150 500 GLS 47 100 301861
150 600 GLS 47 100 301862
150 180 GLS 51 100 310525

»
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Kotouce s papirovou / filmovou podloZkou na suchy zip

Brusiva na podlozkach

LN GsPO%
» POZOR: Pokraovani PS 73 BWK, Brusny papir, aktivni pFisada
Pramér Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni baleni zhoZi
150 220 GLS 51 100 310526
150 240 GLS 51 100 309093
150 320 GLS 51 100 309094
150 400 GLS 51 100 310527
Brusny film na suchy zip
FP77KT-ACT &
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel @®  Kompozitni materialy ([
Druh zrna Korund Zakladni natér ® Uméla hmota ()
Druh posypu  polootevieny Plnivo [ J
Podlozka Film Laky s gelovym efektem @
Vyhody: Novy vysoce vykonny kotou€ s optimalizovanym zanasenim - ProdlouZena Zivotnost diky
nové povrchové Upravé, ktera zabrafuje prilnuti ¢astic laku a prachu - Pro konecné brouseni se
pouZivd u jemnych zrnitosti 240 - 2000 vysoce flexibilni a absolutné rovna filmova podlozka pro
dosaZeni maximalni kvality povrchu
Rozmezi zrnitosti:
180 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
Primér Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni baleni zhoZi
125 240 oo 100 353177
125 320 oo 100 353175
125 400 Qo 100 353174
125 500 oo 100 353173
125 600 oo 100 353172
125 240 GLS 5 100 353162
125 280 GLS 5 100 353161
125 320 GLS 5 100 353169
125 400 GLS 5 100 353160
125 500 GLS 5 100 353159
125 600 GLS 5 100 353158
125 240 GLS 27 100 353168
125 320 GLS 27 100 353166
125 400 GLS 27 100 353165
125 500 GLS 27 100 353164
125 600 GLS 27 100 353163
150 240 Oo 100 353157
150 320 oo 100 353156
150 400 oo 100 353155
150 600 oo 100 353153
150 240 D6LS 1 100 353152
150 320 GLS1 100 353151
150 400 OGS 1 100 353150
150 500 GGLS 1 100 353149
150 600 @GS 1 100 353148
150 800 GGLS 1 100 353147

»
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Kotouce s papirovou / filmovou podlozkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

» POZOR: Pokraovani FP 77 K T-ACT, Brusny film na suchy zip

Primér Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni baleni zhoZi
150 240 GLS 3 100 353146
150 320 GLS 3 100 353145
150 400 GLS 3 100 353144
150 500 GLS 3 100 353143
150 600 GLS 3 100 353142
150 240 GLS 47 100 353141
150 320 GLS 47 100 353138
150 360 GLS 47 100 353137
150 400 GLS 47 100 353136
150 500 GLS 47 100 353135
150 600 GLS 47 100 353140
150 800 GLS 47 100 353134
150 1000 GLS 47 100 353133
150 1200 GLS 47 100 353132
150 1500 GLS 47 100 353131
150 2000 GLS 47 100 353130
150 240 GLS 51 100 353129
150 320 GLS 51 100 353128
150 400 GLS 51 100 353127

Brusny papir na suchy zip

PS77 CKT-ACT =

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel ®  Kompozitni materialy ([ )

Druh zrna Korund Zakladni natér ® Uméld hmota Qo
g Druh posypu  polootevieny Plnivo [

Podlozka C-papir Laky s gelovym efektem @

Vyhody: Novy vysoce vykonny kotou€ s optimalizovanym zanasenim - ProdlouZena Zivotnost diky
: nové povrchové Upravé, ktera zabrafuje pFilnuti castic laku a prachu - Pro agresivni brouseni se pfi
i vysoké zatéZi pouziva u zrnitosti 60 - 220 flexibilni C-latexovy papir, odolny proti roztrzeni

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 220

SiFka x délka Druh Jednotka Cislo druhu
Zrno s . 5:
v mm provedeni baleni zhoZi
98 x 148 60 AGLS 24 100 353117
98 x 148 80 A GLS 24 100 353116
98 x 148 100 AGLS 24 100 353115
98 x 148 120 AGLS 24 100 353114
98 x 148 180 AGLS 24 100 353112
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip

Brusiva na podlozkach

Brusny papir na suchy zip

PS 77 CK T-ACT

Rozmezi zrnitosti:

g

Ly GspO%

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel @®  Kompozitni materialy [ )
Druh zrna Korund Zakladni natér @® Uméld hmota o
Druh posypu  polootevieny PInivo [ ]

Podlozka C-papir Laky s gelovym efektem @

Vlysoce vykonny brusny papir s novou inovativni metodou povlakovani, kterd zabrafuje
predCasnému zanaseni kotouce pfi brouseni silné prilnavych material(i - Hrubé a stfedni brouseni
vysoce kvalitnim latexovym papirem C

60 80 100 120 150 180 220
Primér Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
125 60 oo 100 353219
125 80 oo 100 353224
125 100 Oo 100 353221
125 120 oo 100 353223
125 150 oo 100 353225
125 180 oo 100 353222
125 220 Qo 100 353218
125 60 GLS 5 100 353217
125 80 GLS 5 100 353216
125 100 GLS 5 100 353215
125 120 GLS 5 100 353214
125 150 GLS 5 100 353213
125 180 GLS 5 100 353212
125 220 GLS 5 100 353209
125 60 GLS 27 100 353220
125 80 GLS 27 100 353235
125 100 GLS 27 100 353234
125 120 GLS 27 100 353233
125 150 GLS 27 100 353232
125 180 GLS 27 100 353231
125 220 GLS 27 100 353211
150 60 Qo 100 353208
150 80 Oo 100 353207
150 100 Qo 100 353210
150 120 oo 100 353206
150 150 oo 100 353205
150 180 Qo 100 353204
150 220 Oo 100 353203
150 60 DGLS 1 100 353202
150 80 DGLS 1 100 353201
150 100 DGLS1 100 353200
150 120 DGLS1 100 353199
150 150 GLS1 100 353198
150 180 GLS 1 100 353197

»
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip / Brusna mFizka
Brusiva na podlozkach

» POZOR: Pokrafovani PS 77 CK T-ACT, Brusny papir na suchy zip

Primér Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
150 220 DG6LS 1 100 353196
150 60 GLS 3 100 353195
150 80 GLS 3 100 353194
150 100 GLS 3 100 353193
150 120 GLS 3 100 353192
150 150 GLS 3 100 353191
150 180 GLS 3 100 353190
150 220 GLS 3 100 353189
150 60 GLS 47 100 353188
150 80 GLS 47 100 353187
150 100 GLS 47 100 353186
150 120 GLS 47 100 353185
150 150 GLS 47 100 353182
150 180 GLS 47 100 353181
150 220 GLS 47 100 353180
150 80 GLS 51 100 353184
150 100 GLS 51 100 353179
150 120 GLS 51 100 353183
150 180 GLS 51 100 353178

Brusnd mFiZzka na suchy zip, vodovzdornd

AN 400 & &\

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Barva/Lak/Tmel ®  Kompozitni materialy ()

Druh zrna Korund Laky s gelovym efektem @  Drevo ()

Podloska Pojxesterova Séddra @  Drevéné materidly (]
mrizka

Sadrokartonové stény @

Vyhody: Uginné a celoplo3né odsavani prachu diky otevené mfizkové struktufe - BrouSeni bez prachu
umoziuije delsi Zivotnost brusného prostfedku - Soucasné zlepSena ochrana pfi praci diky mensi
prasnosti na pracovisti - Nezavislost na tvaru stdvajicich odsavacich otvort - Vodovzdornd

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800

Primér Druh Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
125 80 @® Mrizka 50 337898
125 100 @ Mrizka 50 337899
125 120 @ Mrizka 50 337900
125 150 @ Mrizka 50 337901
125 180 @ Mrizka 50 337905
125 240 @ Mrizka 50 337904
125 320 @® Mrizka 50 337903
125 400 @® Mrizka 50 337902
150 80 @ Mrizka 50 337886
150 100 @ Mrizka 50 337887
150 120 @® Mrizka 50 337885

»
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Brusna mrizka

LN GspOS
» POZOR: Pokracovani AN 400, Brusna m¥iZka na suchy zip, vodovzdorny

Primér Druh Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
150 150 @ Mrizka 50 337884
150 180 @ Mrizka 50 337883
150 240 @ Mrizka 50 337888
150 320 @ Mrizka 50 337876
150 400 @ Mrizka 50 337877
225 80 @ Mrizka 25 337871
225 100 @ Mrizka 25 337875
225 120 @ Mrizka 25 337873
225 150 @ MFizka 25 337874
225 180 @ Mrizka 25 337872
225 240 @ Mrizka 25 337878
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Ochranna podloZka, na suchy zip

Ochrannd podloZka, na suchy zip

PP 555
SB-baleni

g

Vyhody: Zlep3eni prilnavosti a ochrana podlozného talife na excentrickych bruskach

132

Primér Vhodné Jednotka Cislo druhu

v mm pro baleni zhoZi
125 excentricka bruska 2 370652
150 excentricka bruska 2 358148
225 excentricka bruska 2 370662



Brusny kotou€ s pénovou hmotou / PodloZny talif

Brusny kotouc s pénovou hmotou, na suchy

Zip, vodovzdorny

FD 500

Rozmezi zrnitosti:

g

Vlastnosti

Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice

Barva/Lak/Tmel

Druh zrna Korund/SiC

Podlozka

Pénovd hmota
(molitan)-velur

L1y GspOS

Vyhody: Dobré rozloZeni tlaku diky poddajné pénové vrstvé - Mékké brouseni a extrémné jemny
vybrus - Velkd flexibilita a pfizplsohivost obrystim a profiliim - Optimalné vhodny pro findlni vybrus -
Moznost pouziti za mokra a sucha - K dispozici v zmitostech 1000, 1500 (korund) a 2000, 3000 (SiC)

3000

1000 1500 2000
Primér Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni baleni zhoZi
125 1000 Oo 10 342291
125 1500 oo 10 342290
125 2000 oo 10 342289
125 3000 oo 10 342288
150 1000 oo 10 342294
150 1500 oo 10 342293
150 2000 Oo 10 342295
150 3000 oo 10 342292

Nosny podloZny talif talif s multidérovdnim
pro excentrické brusky

HST 555

g

Vyhody: Diky jemné, tepelné odolné vrstvé suchého zipu dobra pfilnavost u viech velurovych
brusnych kotouct - Pro viechny bé&Zné typy dérovani, ale take vhodny pro multidérovani - Kompatibilni

se vsemi béZnymi excentrickymi bruskami

Primér Adaptér Uchyceni Stupeﬁ. PFI’p}IStné Jednotl’(a Cislo dryhu

v mm tvrdosti otacky baleni zhoZi
150 Festool adaptér Zavit M8/ 5/16" soft 10200 1/min 1 320488
150 Festool adaptér Zavit M8/ 5/16" medium 10200 1/min 1 320489
150 Festool adaptér Zavit M8/ 5/16" firm 10200 1/min 1 320587
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Podlozny taliF

Nosny podloZny talif talif s multidérovdnim

HST 555 A g

Vyhody: Diky jemné, tepelné odolné vrstvé suchého zipu dobra pfilnavost u viech velurovych
brusnych kotoucti - Pro viechny héZné typy dérovani, ale take vhodny pro multidérovani - PodloZny
tali na suchy zip pro sérii BOSCH GEX-150

Primér Adantér Uchvceni Stupeii PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm P Y tvrdosti otacky baleni zhoZi
150 Bosch adaptér ZavitM 8 medium 10200 1/min 1 320490
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Kotouce s tkaninovou podloZkou na suchy zip / PodloZny taliF
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno na suchy zip

(S 411 XK

Rozmezi zrnitosti:

g 4 &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel [ )
Druh zrna Zirkonkorund Ocel [
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [
Podlozka X-bavina DFevo [

hran a ploch

L1y GspOS

Vyhody: Agresivni priibéh brouseni diky samoostficimu zirkonkorundu - Velmi robustni a vysoce
vykonny brusny kotouc s bavinénou podloZkou, odolnou proti roztrZeni pro hrubé brouseni a mezibrus

40 60

Primér Druh Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
115 40 oo 50 291979
115 60 Qo 50 278073
125 40 oo 50 291980
125 60 oo 50 182412
150 40 oo 50 301271
150 60 oo 50 64647

Nosny podloZny taliF pro kotouce na suchy

HST 359

&

prace

Primér Uchyceni PFip,uvstné Jednotl,(a Cislo dglhu

v mm otacky baleni zhoZi
115 Zavit M 10 13300 1/min 1 70432
115 Zavit M 14 13300 1/min 1 70433
115 8 mm 4000 1/min 1 6874
125 Zavit M 14 12200 1/min 1 70434
125 8 mm 4000 1/min 1 70435
150 Zavit M 14 10200 1/min 1 70436
180 Zavit M 14 8500 1/min 1 73066

Vyhody: Dobra prilnavost u viech velurovych brusnych kotoucti - Pro stfedné tézké brusné a lestici
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Lepici vrstva, samolepici

Lepici vrstva, samolepici

CS396Y L

Vlastnosti

Spojovaci suchy zip
prvek (hribova hlava)
Tloustka 1,5mm
Rozsah o .y o
teplot -30° az +80

Vyhody: Lze individudIné narezat - Jednoduché a bezpecné uchyceni na hladké a ploché povrchy -
Dobra lepici pfilnavost u brusiva kasirovaného velurem

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Quick Change Discs

Brusiva na podloZkach Typ Druh zrna Druh posypu Strana
QMC/QRC 412 korund [ ] 138, 142
OMC/QRC 411 zirkonkorund [ J 139, 142
QMC/QRC 409 zirkonkorund [} 139, 143
OMC/QRC 910 keramicky korund [ J 140, 144

Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé zhoZi

QCb Primér Minimalni odbér
QRC/QMC 412 25mm 1.700 ks
QRC/QMC 411 38 mm 1.200 ks
QRC/QMC 409 50mm 900 ks

QRC/QMC 910 76 mm 600 ks

/_\ U vyroby zhoZi na zakazku si vyhrazujeme pravo
na odchylku v dodaném mnoZstvi!

X1y GspO%
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Quick Change Discs

Quick Change Disc 3
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund NeZelezné kovy o

Druh posypu  husty

Vyhody: Univerzdini pouZiti pro hrubé brouseni a mezibrus

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 240 320
Primér Pfipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo otacky baleni zhoZi
38 36 30000 1/min 100 295174
38 60 30000 1/min 100 295177
38 80 30000 1/min 100 295178
38 120 30000 1/min 100 295180
50 36 30000 1/min 100 295196
50 40 30000 1/min 100 295197
50 60 30000 1/min 100 295199
50 80 30000 1/min 100 295200
50 100 30000 1/min 100 295201
50 120 30000 1/min 100 295202
50 180 30000 1/min 100 295204
50 240 30000 1/min 100 295205
50 320 30000 1/min 100 295206
76 60 20000 1/min 50 295221
76 80 20000 1/min 50 295222
76 120 20000 1/min 50 295224
76 180 20000 1/min 50 295226

Vhodny podloZny taliF viz str. 140-141 / Adaptér viz str. 145.
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Quick Change Discs

L1y GspOS

Quick Change Disc i
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel ()
Druh zrna Zirkonkorund Kovy univerzalné [

Druh posypu  husty

Vyhody: Agresivni priibéh brouseni diky samoost¥icimu zirkonkorundu - Vysoky dbér u oceli a
nerezoveé oceli

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 50 60 80 100 120

Primér PFipustné Jednotka Cislo druhu

v mm Zrmo otacky baleni zhoZi
50 36 30000 1/min 100 295300
50 40 30000 1/min 100 295301
50 60 30000 1/min 100 295303
50 80 30000 1/min 100 295304
50 120 30000 1/min 100 295305
76 80 20000 1/min 50 295316

Vhodny podloZny talif viz str. 140-141 / Adaptér viz str. 145.

Quick Change Disc :
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel [
Druh zrna Zirkonkorund Kovy univerzalné [

Druh posypu  husty

Vyhody: Vysoky (bér u nerezové oceli - Diky multipojivu chladny brus pfi opracovéni nerezové
oceli - Malé zanaseni u hliniku

Rozmezi zrnitosti:

36 40 50 60 80 120
Primér PFipustné Jednotka Cislo druhu
Zrno iy : ¥
v mm otacky baleni zhoZi
50 60 30000 1/min 100 295337
50 80 30000 1/min 100 295338
50 120 30000 1/min 100 295339

Vhodny podloZny tali¥ viz str. 140-141 / Adaptér viz str. 145.
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Quick Change Discs / PodloZny taliF

Quick Change Disc 3
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel [ )
Druh zrna Keramicky Vysoce legované oceli @
korund

Druh posypu  husty

Vyhody: Diky mikrokrystalickému a samoostficimu keramickému zrnu mimoFadné vysoky Ubér -
Plynule agresivni priibéh brouseni - Diky multipojivu chladny brus pfi opracovani nerezové oceli

Rozmezi zrnitosti:

36 40 50 60 80

Primér Pfipustné Jednotka Cislo druhu

v mm Zrmo otacky baleni zhoZi
38 60 30000 1/min 100 295359
38 80 30000 1/min 100 295360
50 36 30000 1/min 100 295366
50 40 30000 1/min 100 295367
50 60 30000 1/min 100 295369
50 80 30000 1/min 100 295370

Vhodny podloZny tali¥ viz str. 140-141 / Adaptér viz str. 145.

PodlozZny taliF

QMC 555 & NG =

Vyhody: Bezpecné upnuti QMC kotouce - Diky 3 stupiitim tvrdosti optimaini pribéh brousent
(agresivita, povrchova kvalita) - Jednoduché rozlideni tvrdosti diky barevnym krouzk(im - Sroubovaci
upinaci stopka, diky proto je moZné pouziti na thlové brusce nebo s adaptérem QCA 555 pres zavit
1/4"-20

Primér Uchyceni Stupeﬁ_ Barva PFl'plustné Jednotlfa Cislo dr}lhu

v mm tvrdosti otacky baleni zhoZi
25 6 mm medium modra 30000 1/min 1 295422
38 6 mm soft Sedd 30000 1/min 1 300058
38 6 mm medium modra 30000 1/min 1 295424
38 6 mm firm Cervena 30000 1/min 1 300059
50 6 mm soft Sedd 30000 1/min 1 300060
50 6 mm medium modra 30000 1/min 1 295426

»
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Podlozny taliF

K LinGspo%y
» POZOR: Pokra€ovani QMC 555, PodloZny talif
Pramér Uchyceni Stupeﬁ‘ Barva PFl'p,uvstné Jednotl'(a Cislo dr}lhu
v mm tvrdosti otacky baleni zhoZi
50 6 mm firm Cervend 30000 1/min 1 295427
76 6 mm soft Seda 20000 1/min 1 300061
76 6 mm medium modra 20000 1/min 1 295430
76 6 mm firm Cervend 20000 1/min 1 295431
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Quick Change Discs
Quick Roll Connect

Quick Change Disc 3
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund NeZelezné kovy o

Druh posypu  husty

Vyhody: Univerzdini pouZiti pro hrubé brouseni a mezibrus

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 240 320

Primér Pfipustné Jednotka Cislo druhu

v mm Zrmo otacky baleni zhoZi
50 36 30000 1/min 100 295207
50 40 30000 1/min 100 295208
50 60 30000 1/min 100 295210
50 80 30000 1/min 100 295211
50 120 30000 1/min 100 295213
76 36 20000 1/min 50 295229
76 60 20000 1/min 50 295232
76 80 20000 1/min 50 295233
76 120 20000 1/min 50 295235

Vhodny podloZny talif viz str. 145 / Adaptér viz str. 145.

Quick Change Disc A
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel ([ )
Druh zrna Zirkonkorund Kovy univerzalné [

Druh posypu  husty

Vyhody: Agresivni priibéh brouseni diky samoost¥icimu zirkonkorundu - Vysoky dbér u oceli a
nerezoveé oceli

Rozmezi zrnitosti:

24 3 40 50 60 80 100 120
Primér P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
Zrno . ; ~r
v mm otacky baleni zhoZi
50 36 30000 1/min 100 295306
50 40 30000 1/min 100 295307
50 60 30000 1/min 100 295309
50 80 30000 1/min 100 295310
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Quick Change Discs
Quick Roll Connect

K L/nGspo%
» POZOR: Pokra€ovani QRC 411, Quick Change Disc
Primér Pfipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo otacky baleni zhoZi
50 120 30000 1/min 100 295311
76 36 20000 1/min 50 295318
76 60 20000 1/min 50 295321
76 80 20000 1/min 50 295322

Vhodny podloZny taliF viz str. 145 / Adaptér viz str. 145.

Quick Change Disc A
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel ()
Druh zrna Zirkonkorund Kovy univerzalné [

Druh posypu  husty

Vyhody: Vysoky ubér u nerezové oceli - Diky multipojivu chladny brus pfi opracovani nerezové
oceli - Malé zanaseni u hliniku

Rozmezi zrnitosti:

36 40 50 60 80 120
Pramér PFipustné Jednotka Cislo druhu
Zrno . : 5
v mm otacky bhaleni zhoZi
50 36 30000 1/min 100 295340
50 60 30000 1/min 100 295343
50 80 30000 1/min 100 295344

Vhodny podloZny tali¥ viz str. 145 / Adaptér viz str. 145.
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Quick Change Discs
Quick Roll Connect

Quick Change Disc 3
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel ®
SRR Keramicky Vysoce legované oceli @
korund

Druh posypu  husty

& > Vyhody: Diky mikrokrystalickému a samoostficimu keramickému zrnu mimoFadné vysoky Ubér -
= Plynule agresivni pribéh brouseni - Diky multipojivu chladny brus pfi opracovani nerezové oceli

cpig

Rozmezi zrnitosti:

36 40 50 60 80

Priimér Pfipustné Jednotka Cislo druhu
Zrno - ; 5:

v mm otacky baleni zhoZi
50 40 30000 1/min 100 295372
50 60 30000 1/min 100 295374
50 80 30000 1/min 100 295375

Vhodny podloZny talif viz str. 145 / Adaptér viz str. 145.
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PodloZny talif / Adaptér

L1y GspOS

PodloZny taliF

QRC 555 & NG =

Vyhody: Bezpecné upnuti QRC kotouce - Diky 2 stupfitim tvrdosti optimdlni pribéh brouseni

(agresivita, povrchova kvalita) - Jednoduché rozliseni tvrdosti diky barevnym krouzkdim - Sroubovaci
upinaci stopka, diky proto je mozné pouZiti na uhlové brusce nebo s adaptérem QCA 555 pres zavit

1/4"-20

Priimér Uchyceni Stupeﬁ. Barva PFip}lj.tné Jednotl,(a Cislo d:’tlhu

v mm tvrdosti otacky baleni zhoZi
25 6 mm medium modra 30000 1/min 1 295423
38 6 mm medium modra 30000 1/min 1 295425
50 6 mm medium modra 30000 1/min 1 295428
50 6 mm firm Cervend 30000 1/min 1 295429
76 6 mm medium modra 20000 1/min 1 295432
76 6 mm firm Cervena 20000 1/min 1 295433

Adaptér pro podloZny tali¥ Quick Change

DQCA 555 g

Vyhody: Adaptér pro Quick Change Disc se vnitfnim zdvitem M14 a vnéjSim zavitem 1/4"-20 -
UmoZziiuje pouziti Quick Change Disc na v3ech béznych Uhlovych bruskach

Sitka x délka ; Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Uchyceni . ; o
v mm rychlost otacky baleni zhozi
20 x 30 Zavit M 14 80 m/s 75400 1/min 1 308693

145

Quick Change Discs



Brusne lamelove kotouce

PouZiti materidlu

PouZiti brusky
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SMé611S 153 [ ] [
MM 630 151 [ ] o
MM 650 150 [ ] [
WSM 617 152 (] ([ ]
FSR 618 151 [ ] o
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Satinovaci bruska

Produkt Primér v mm Minimalni mnoZstvi odbéru Produkt Primér v mm Minimalni mnoZstvi odbéru
SM611 100-165 20 ks 165 20 ks
SM611 W/H/S* 200-300 10 ks FSR 618 200-300 10 ks
e/ 350-410 4 ks 350-400 4ks
* Disponibilni rozméry na vyZdddni H0=IlEE 20ks
MM 650 200-300 10 ks
>300 4ks
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Brusné lameloveé kotouce

Lamelovy kotouc
K L/nGspo%

Lamelovy kotouc

SM611

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel
Druh zrna Korund DFevo

Uméla hmota

Kovy univerzalné

Vyhody: Diky neustdle Cerstvému a nepouZitému brusnému zrnu rovnomémy vzhled brouseného
povrchu - Univerzalni pouZiti na viechny materialy - Optimalni pfizplisobeni obrystim obrobku

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600

Pramér x Sirka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Zmo rychlost otdcky baleni zhoZi
100 x 30 x 21 40 50 m/s 9500 1/min 5 12000
100 x 30 x 21 60 50 m/s 9500 1/min 5 12002
100 x 30 x 21 80 50 m/s 9500 1/min 5 12003
100 x 30 x 21 120 50 m/s 9500 1/min 5 12005
100 x 30 x 21 180 50 m/s 9500 1/min 5 12007
140 x 50 x 21 40 50 m/s 6800 1/min 3 12060
140 x 50 x 21 60 50 m/s 6800 1/min 3 12062
140 x 50 x 21 80 50 m/s 6800 1/min 3 12063
140x 50 x 21 120 50 m/s 6800 1/min 3 12065

165x25x43,1 40 50 m/s 5800 1/min 5 12075

165x25x43,1 60 50 m/s 5800 1/min 5 12077

165x25x43,1 80 50 m/s 5800 1/min 5 12078

165x25x43,1 100 50 m/s 5800 1/min 5 12079

165x 25 x 43,1 120 50 m/s 5800 1/min 5 12080

165x25x43,1 150 50 m/s 5800 1/min 5 12081

165x25x43,1 240 50 m/s 5800 1/min 5 12084

165x30x 43,1 40 50 m/s 5800 1/min 5 12090

165 x30x 43,1 60 50 m/s 5800 1/min 5 12092

165x30x 43,1 80 50 m/s 5800 1/min 5 12093

165 x 30 x 43,1 120 50 m/s 5800 1/min 5 12095

165x30x 43,1 180 50 m/s 5800 1/min 5 12097

165 x50 x 43,1 40 50 m/s 5800 1/min 3 12105

165 x50 x 43,1 50 50 m/s 5800 1/min 3 12106

165 x50 x 43,1 60 50 m/s 5800 1/min 3 12107

165 x50 x 43,1 80 50 m/s 5800 1/min 3 12108

165 x50 x 43,1 100 50 m/s 5800 1/min 3 12109

165 x 50 x 43,1 120 50 m/s 5800 1/min 3 12110

165 x50 x 43,1 150 50 m/s 5800 1/min 3 12111

165 x50 x 43,1 180 50 m/s 5800 1/min 3 12112

165 x50 x 43,1 240 50 m/s 5800 1/min 3 12114

165 x50 x 43,1 320 50 m/s 5800 1/min 3 12116

200 x 25 x 68,2 120 50 m/s 4800 1/min 5 12140

200 x 50 x 68,2 40 50 m/s 4800 1/min 3 12165

200 x 50 x 68,2 60 50 m/s 4800 1/min 3 12167

»

147

Brusné lamelové kotouée



Brusné lameloveé kotouce
Lamelovy kotouc

» POZOR: Pokraovani SM 611, Lamelovy kotoué¢

Primér x Sirka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Zrmo rychlost otacky baleni zhoZi
200 x 50 x 68,2 80 50 m/s 4800 1/min 3 12168
200 x 50 x 68,2 120 50 m/s 4800 1/min 3 12170
250 x 25 x 68,2 60 50 m/s 3800 1/min 2 12197
250 x 25 x 68,2 80 50 m/s 3800 1/min 2 12198
250 x 25 x 68,2 120 50 m/s 3800 1/min 2 12200
250 x 30 x 68,2 60 50 m/s 3800 1/min 2 12212
250 x 30 x 68,2 80 50 m/s 3800 1/min 2 12213
250 x 30 x 68,2 240 50 m/s 3800 1/min 2 12219
250 x 50 x 68,2 40 50 m/s 3800 1/min 1 12225
250 x 50 x 68,2 60 50 m/s 3800 1/min 1 12227
250 x 50 x 68,2 80 50 m/s 3800 1/min 1 12228
250 x 50 x 68,2 120 50 m/s 3800 1/min 1 12230
250 x 50 x 68,2 180 50 m/s 3800 1/min 1 12232
250 x 50 x 68,2 220 50 m/s 3800 1/min 1 12233
250 x 50 x 68,2 240 50 m/s 3800 1/min 1 12234
250 x 50 x 68,2 320 50 m/s 3800 1/min 1 12236
300 x 50 x 97,8 40 50 m/s 3200 1/min 1 12285
300 x 50 x 97,8 80 50 m/s 3200 1/min 1 12288
300 x 50 x 97,8 120 50 m/s 3200 1/min 1 12290
300 x 50 x 97,8 180 50 m/s 3200 1/min 1 12292
300 x 50 x 97,8 240 50 m/s 3200 1/min 1 12294
300 x 50 x 97,8 320 50 m/s 3200 1/min 1 12296

PouZivat jen s odpovidajicim upinacim krouzkem SMD 612 (str. 150)!

Lamelovy kotouc

SM611 W

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel ®

Druh zrna Korund Drevo [ J
Uméla hmota [
Kovy univerzalné [ J

Vyhody: Diky neustdle Cerstvému a nepouzitému brusnému zrnu rovnomérny vzhled brouseného
povrchu - Univerzalni pouziti na viechny materidly - Optimalni pfizplsobeni obrysiim obrobku -
PouZitelné bez upinaciho vika SMD 612

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320

Primér x $irka Zrno Max. pracovni PFipustné Jednotll(a Cislo dryhu
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
165x25x25,4 40 50 m/s 5800 1/min 5 221597
165x25x25,4 60 50 m/s 5800 1/min 5 221596
165x25x25,4 80 50 m/s 5800 1/min 5 221595
165x25x25,4 120 50 m/s 5800 1/min 5 221593
165x25x25,4 180 50 m/s 5800 1/min 5 221591
165 x50 x 25,4 40 50 m/s 5800 1/min 3 241156
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Brusné lameloveé kotouce

Lamelovy kotouc
K L/nGspo%

Lamelovy kotouc

SM611H

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel
Druh zrna Korund DFevo

Uméla hmota

Kovy univerzalné

Vyhody: Dfevéné jadro s otvorem pro upnuti s @13 mm pro rychlou monta? - PouZitelné bez
upinaciho vika SMD 612 - ZvétSeni upinaciho otvoru bez vynaloZeni vétsi namahy

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 120 180 240
Pramér x Sirka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Zrmo rychlost otdcky baleni zhoZi
165x25x 13 40 50 m/s 5800 1/min 5 10030
165x25x 13 60 50 m/s 5800 1/min 5 10005
165x25x13 80 50 m/s 5800 1/min 5 10004
165x25x 13 120 50 m/s 5800 1/min 5 10006
165x25x13 240 50 m/s 5800 1/min 5 10027
165 x50 x 13 40 50 m/s 5800 1/min 3 10022
165 x 50 x 13 60 50 m/s 5800 1/min 3 10017
165x 50 x 13 80 50 m/s 5800 1/min 3 10018
165x50x 13 120 50 m/s 5800 1/min 3 15990
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Brusné lameloveé kotouce
Lamelovy kotouc

Lamelovy kotouc

MM 650

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel
Druh zrna Korund Dfevo

Kovy univerzalné

=2 BN BN J

Uméla hmota

Vyhody: Diky podélné rozfiznutym brusnym lamelam velmi vhodny pro silné profilované obrobky -
Vysledkem je velmi jemny povrch

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 220 240 280 320 400

Primér x Sirka Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu
Zrno r : o
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
250 x 50 x 43,1 80 32m/s 2450 1/min 2 2750
250 x 50 x 43,1 120 32m/s 2450 1/min 2 2485
250 x 50 x 43,1 150 32m/s 2450 1/min 2 2483
250 x 50 x 43,1 180 32m/s 2450 1/min 2 2482
250 x 100 x 43,1 80 32m/s 2450 1/min 1 10210
250 x 100 x 43,1 120 32m/s 2450 1/min 1 2740
250 x 100 x 43,1 180 32m/s 2450 1/min 1 2742

PouZivat jen s odpovidajicim upinacim krouzkem SMD 612 (Cislo druhu zhoZi 14823)
Upinaci krouZek
Vyhody: Zabezpecuije klidny chod a bezpecnou montdz na stroj

Priimér x otvor Vhodné Max. rozsifeni Jednotka Cislo druhu
v mm pro aZ do v mm baleni zhoZi
55x 10 SM 611 (0100+0140) @20 mm 2 14821
__— SM 611/NCW/NFW 600 (8150+0165)+ MM 650 AT i , T

(9250)

121x 14 SM 611/NCW/NFW 600 (9200+8250) @ 50 mm 2 14824
155 x 20 SM 611 (9300) @ 50 mm 2 14826
195x 25 SM 611 (9350) @ 80 mm 2 14827
221x254 SM 611 (0380+0410) @ 80 mm 2 14829
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Brusné lameloveé kotouce

Lamelovy kotouc

Lamelovy kotouc

MM 630

Rozmezi zrnitosti:

[

S G

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel
Druh zrna Korund DFevo

Kovy univerzalné

Uméla hmota

=2 BN BN J

L1y GspOS

Vyhody: Diky podéIné rozfiznutym brusnym lamelam velmi vhodny pro silné profilované obrobky -

VyuZiti na ru¢né vedenych bruskach - Jemny vzhled brouseného povrchu

80 120 180 240
Primér x Sifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
x stopka v mm Zmo rychlost otdcky baleni zhoZi
180x25x6 80 40 m/s 4200 1/min 2 262630
180 x25x6 120 40 m/s 4200 1/min 2 262631
180x25x6 180 40 m/s 4200 1/min 2 262632
180 x50 x 6 80 40 m/s 4200 1/min 2 262634
180 x50 x 6 120 40 m/s 4200 1/min 2 262635
180 x50 x 6 180 40 m/s 4200 1/min 2 262636
Sklddany lamelovy kotouc
FSR 618 &
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund Dfevo o
Barva/Lak/Tmel o
Uméla hmota o

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Sklddany brusny lamelovy kotou€ tvoreny sklddanymi lamelami z korundové tkaniny
umoZiuje snadné opracovani spdr, drazek a ryh - Velka hloubka zabéru

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320
Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo rychlost otdcky baleni zhoZi
165x 14 40 50 m/s 5800 1/min 10 10187
165 x 14 60 50 m/s 5800 1/min 10 5830
165x 14 80 50 m/s 5800 1/min 10 5831
165x 14 120 50 m/s 5800 1/min 10 73994
165x 14 150 50 m/s 5800 1/min 10 25998
165x 14 220 50 m/s 5800 1/min 10 26033
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Brusné lameloveé kotouce
Lamelovy kotouc

Lamelovy kotouc pro Ghlové brusky

WSM 617 &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Ocel @® Drevo ([ )
Druh zrna Korund Nerezova ocel ()

Barva [ J

Uméla hmota [

Yy ¥

Vyhody: PouZitelny na viech béZné dostupnych dhlovych bruskach (80m/s) - Univerzalni pouZiti
Celné i bocné - Jednoducha rucni vyména nastroje bez dalsich pomticek

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400

Pramér x Sirka , Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo Uchyceni rychlost otdcky baleni zhoZi
115x 20 40 Zavit M 14 80 m/s 13300 1/min 2 277014
115x 20 60 Zavit M 14 80 m/s 13300 1/min 2 277015
115x 20 80 Zavit M 14 80 m/s 13300 1/min 2 277016
115x 20 120 Zavit M 14 80 m/s 13300 1/min 2 277017
125x 20 40 Zavit M 14 80 m/s 12200 1/min 2 277018
125x 20 60 Zavit M 14 80 m/s 12200 1/min 2 277019
125x 20 80 Zavit M 14 80 m/s 12200 1/min 2 277020
125x 20 120 Zavit M 14 80 m/s 12200 1/min 2 277021

Univerzalni brusny lamelovy kotou¢ pro tihlovou brusku

P Rychlé, jednoduché upnuti
P Univerzalni pouiti

P Vysokd bezpetnost

P Idedlni pro opracovani t&zko dostupnych mist
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Saténovaci valce

L1y GspOS

Saténovaci vdlec

SM611S &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel
Druh zrna Korund DFevo

Uméla hmota

Kovy univerzalné

Vyhody: Rovnomérny vzhled brouseného povrchu - Specidlni vyrobek pro jemné opracovani
povrch

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600

Pramér x Sirka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Zrmo rychlost otdcky baleni zhoZi
100 x 50 x 19 40 19m/s 3700 1/min 3 60868
100 x 50 x 19 60 19m/s 3700 1/min 3 60899
100 x 50 x 19 80 19m/s 3700 1/min 3 60943
100 x 50 x 19 120 19m/s 3700 1/min 3 61045
100 x 100 x 19 40 19m/s 3700 1/min 1 83167
100 x 100 x 19 60 19m/s 3700 1/min 1 7325
100 x 100 x 19 80 19m/s 3700 1/min 1 7326
100 x 100 x 19 120 19m/s 3700 1/min 1 93076
100 x 100 x 19 180 19m/s 3700 1/min 1 93021
100 x 100 x 19 240 19m/s 3700 1/min 1 104999
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Male brusneé lameloveé kotouce

Typ

PouZiti materidlu

PouZiti brusky

KM613
KM 615
KMT 614

@ = Hlavni pouziti

@ = MoZné pouziti

Vyroba nddob a pFistroji
Jemna mechanika

Vyroba forem
Armatury

Potrubi

Profily

Nastroje

Kovani

D¥evo

@

(=]

Formované dievéné dily

(=]

Vyroba modeli

@ e @

Dfevéné profily

@@

Minimalni mnoZstvi pro objednani vyrobku na zakazku

Produkt Velikost zrna Minimalni mnoZstvi odbéru
40-320 250 ks
KM613
od 360 500 ks
KM 615 40-180 250 ks
40-320 250 ks
KMT 614
od 360 500 ks
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Malé brusné lamelové kotouce

Lamelovy kotouc

Maly lamelovy kotouc na stopce

KM 613

Rozmezi zrnitosti:

[

S G

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel [ )

Druh zrna Korund Kovy univerzalné [
DFevo o
Uméla hmota o

L1y GspOS

Vyhody: Univerzdini produkt na ocel a nerezové materidly - Rovnomérny ubér - Vhodny pro obtizné

dostupna mista

40 60 80 100 120 150 180 220 240 320 400 500
Pramér x Sirka Zrno Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi
10x10x3 40 40 m/s 76300 1/min 10 327992
10x10x 3 60 40 m/s 76300 1/min 10 327993
10x10x3 80 40m/s 76300 1/min 10 327994
10x10x 3 120 40 m/s 76300 1/min 10 327995
10x10x3 180 40 m/s 76300 1/min 10 327997
10x10x 3 240 40 m/s 76300 1/min 10 327998
10x10x3 320 40m/s 76300 1/min 10 327999
20x10x3 60 40 m/s 38150 1/min 25 325948
20x10x3 80 40m/s 38150 1/min 25 305324
20x10x3 120 40 m/s 38150 1/min 25 307342
20x10x3 180 40m/s 38150 1/min 25 305888
20x10x3 240 40 m/s 38150 1/min 25 307343
20x10x3 320 40m/s 38150 1/min 25 307344
20x10x6 40 40 m/s 38150 1/min 25 284729
20x10x6 60 40m/s 38150 1/min 25 284730
20x10x6 80 40 m/s 38150 1/min 25 284731
20x10x6 120 40m/s 38150 1/min 25 284732
20x10x6 180 40 m/s 38150 1/min 25 284733
20x10x6 240 40m/s 38150 1/min 25 284734
20x10x6 320 40m/s 38150 1/min 25 284735
20x15x6 40 40 m/s 38150 1/min 25 284736
20x15x6 60 40 m/s 38150 1/min 25 284737
20x15x6 80 40m/s 38150 1/min 25 284738
20x15x6 120 40 m/s 38150 1/min 25 284739
20x15x6 180 40m/s 38150 1/min 25 284740
20x15x6 240 40m/s 38150 1/min 25 284741
20x20x6 40 40 m/s 38150 1/min 25 284743
20x20x6 60 40 m/s 38150 1/min 25 284744
20x20x6 80 40m/s 38150 1/min 25 284745
20x20x6 120 40 m/s 38150 1/min 25 284746
20x20x6 180 40m/s 38150 1/min 25 284747
20x20x6 240 40 m/s 38150 1/min 25 284748
20x20x6 320 40 m/s 38150 1/min 25 284749
25x10x6 40 40 m/s 30500 1/min 10 253816

»
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Male brusné lamelové kotouce

Lamelovy kotouc

» POZOR: Pokraovani KM 613, Maly lamelovy kotou¢ na stopce

156

Primér x Sirka Zrno Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi
25x10x6 60 40m/s 30500 1/min 10 253591
25x10x6 80 40 m/s 30500 1/min 10 253592
25x10x6 120 40 m/s 30500 1/min 10 253593
25x15x6 40 40 m/s 30500 1/min 10 253817
25x15x6 60 40m/s 30500 1/min 10 250985
25x15x6 80 40 m/s 30500 1/min 10 237496
25x15x6 120 40m/s 30500 1/min 10 253606
25x15x6 150 40 m/s 30500 1/min 10 253607
25x15x6 240 40m/s 30500 1/min 10 253608
30x5x3 60 40 m/s 25400 1/min 10 12781
30x5x3 80 40 m/s 25400 1/min 10 12782
30x5x3 120 40 m/s 25400 1/min 10 12784
30x5x6 60 40m/s 25400 1/min 10 12790
30x5x6 80 40 m/s 25400 1/min 10 12791
30x5x6 120 40m/s 25400 1/min 10 12793
30x5x6 150 40m/s 25400 1/min 10 12794
30x5x6 240 40 m/s 25400 1/min 10 12796
30x10x3 60 40 m/s 25400 1/min 10 12808
30x10x3 80 40m/s 25400 1/min 10 12809
30x10x3 120 40 m/s 25400 1/min 10 12811
30x10x3 240 40m/s 25400 1/min 10 12814
30x10x6 40 40 m/s 25400 1/min 10 12816
30x10x6 60 40 m/s 25400 1/min 10 12817
30x10x6 80 40m/s 25400 1/min 10 12818
30x10x6 100 40m/s 25400 1/min 10 12819
30x10x6 120 40 m/s 25400 1/min 10 12820
30x10x6 150 40m/s 25400 1/min 10 12821
30x10x6 180 40m/s 25400 1/min 10 12822
30x10x6 240 40 m/s 25400 1/min 10 12823
30x10x6 320 40 m/s 25400 1/min 10 12824
30x15x6 40 40m/s 25400 1/min 10 12843
30x15x6 60 40 m/s 25400 1/min 10 12844
30x15x6 80 40m/s 25400 1/min 10 12845
30x15x6 100 40 m/s 25400 1/min 10 12846
30x15x6 120 40m/s 25400 1/min 10 12847
30x15x6 150 40m/s 25400 1/min 10 12848
30x15x6 180 40 m/s 25400 1/min 10 12849
30x15x6 240 40 m/s 25400 1/min 10 12850
30x15x6 320 40m/s 25400 1/min 10 12851
40x10x 6 40 40 m/s 19000 1/min 10 12870
40x10x6 60 40m/s 19000 1/min 10 12871
40x10x 6 80 40m/s 19000 1/min 10 12872
40x10x6 120 40 m/s 19000 1/min 10 12874
40x 15x6 40 40 m/s 19000 1/min 10 12906
40x15x6 60 40m/s 19000 1/min 10 12907
40x15x6 80 40 m/s 19000 1/min 10 12908
40x15x6 100 40m/s 19000 1/min 10 12909
40x15x6 120 40 m/s 19000 1/min 10 12910
40x15x6 150 40 m/s 19000 1/min 10 12911
40x15x 6 180 40m/s 19000 1/min 10 12912
40x15x6 240 40m/s 19000 1/min 10 12913
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Malé brusné lamelové kotouce

Lamelovy kotouc

» POZOR: Pokracovani KM 613, Maly lamelovy kotoué na stopce

Ly GspO%

Pramér x Sifka Zrno Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi
40x15x6 320 40m/s 19000 1/min 10 12914
40x20x6 40 40 m/s 19000 1/min 10 12942
40x20x6 60 40m/s 19000 1/min 10 12943
40x20x 6 80 40 m/s 19000 1/min 10 12944
40x20x6 100 40 m/s 19000 1/min 10 12945
40x20x6 120 40 m/s 19000 1/min 10 12946
40x20x6 150 40m/s 19000 1/min 10 12947
40x20x6 180 40 m/s 19000 1/min 10 12948
40x20x6 240 40m/s 19000 1/min 10 12949
40x20x6 320 40 m/s 19000 1/min 10 12950
50x5x6 60 40m/s 15200 1/min 10 135235
50x5x6 80 40 m/s 15200 1/min 10 136451
50x5x6 120 40 m/s 15200 1/min 10 251778
50x 10 x 6 40 40 m/s 15200 1/min 10 12960
50x10x 6 60 40m/s 15200 1/min 10 12961
50x10x6 80 40m/s 15200 1/min 10 12962
50x10x6 120 40 m/s 15200 1/min 10 12964
50x 10x 6 150 40 m/s 15200 1/min 10 12965
50x10x 6 240 40m/s 15200 1/min 10 12967
50x 15x 6 40 40 m/s 15200 1/min 10 12978
50x15x6 60 40m/s 15200 1/min 10 12979
50x15x6 80 40m/s 15200 1/min 10 12980
50x15x6 120 40 m/s 15200 1/min 10 12982
50x 15x 6 240 40 m/s 15200 1/min 10 12985
50x20x6 40 40 m/s 15200 1/min 10 12996
50x20x6 60 40 m/s 15200 1/min 10 12997
50x20x6 80 40m/s 15200 1/min 10 12998
50x20x6 100 40 m/s 15200 1/min 10 12999
50x20x6 120 40m/s 15200 1/min 10 13000
50x20x6 150 40 m/s 15200 1/min 10 13001
50x20x6 180 40m/s 15200 1/min 10 13002
50x20x6 240 40 m/s 15200 1/min 10 13003
50x20x6 320 40 m/s 15200 1/min 10 13004
50x30x 6 40 40 m/s 15200 1/min 10 61282
50x30x6 60 40m/s 15200 1/min 10 61299
50x30x6 80 40 m/s 15200 1/min 10 61319
50x30x6 100 40m/s 15200 1/min 10 61333
50x 30 x 6 120 40 m/s 15200 1/min 10 61350
50x30x6 150 40m/s 15200 1/min 10 71015
50x 30 x 6 180 40 m/s 15200 1/min 10 61371
50x30x6 240 40 m/s 15200 1/min 10 71017
50x30x6 320 40m/s 15200 1/min 10 61389
60x15x6 40 40 m/s 12700 1/min 10 13014
60 x 15x6 60 40 m/s 12700 1/min 10 13015
60x15x6 80 40m/s 12700 1/min 10 13016
60 x 15x6 120 40 m/s 12700 1/min 10 13018
60x15x6 150 40m/s 12700 1/min 10 13019
60x15x6 240 40 m/s 12700 1/min 10 13021
60x20x6 40 40 m/s 12700 1/min 10 13032
60 x 20 x 6 60 40 m/s 12700 1/min 10 13033
60x20x6 80 40m/s 12700 1/min 10 13034

»
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Male brusné lamelové kotouce

Lamelovy kotouc

» POZOR: Pokraovani KM 613, Maly lamelovy kotou¢ na stopce

158

Primér x Sirka Zrno Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi
60x20x6 120 40m/s 12700 1/min 10 13036
60 x20 x 6 180 40 m/s 12700 1/min 10 13038
60x20x6 240 40m/s 12700 1/min 10 13039
60 x 30 x 6 40 40 m/s 12700 1/min 10 13050
60 x 30 x 6 60 40m/s 12700 1/min 10 13051
60 x 30 x 6 80 40 m/s 12700 1/min 10 13052
60 x 30 x 6 100 40m/s 12700 1/min 10 13053
60 x 30 x 6 120 40 m/s 12700 1/min 10 13054
60 x30x6 150 40m/s 12700 1/min 10 13055
60 x 30 x 6 180 40m/s 12700 1/min 10 13056
60 x 30 x 6 240 40 m/s 12700 1/min 10 13057
60 x 30 x 6 320 40 m/s 12700 1/min 10 13058
60 x40 x 6 40 40m/s 12700 1/min 10 13068
60 x 40 x 6 60 40 m/s 12700 1/min 10 13069
60 x40 x 6 80 40m/s 12700 1/min 10 13070
60 x 40 x 6 100 40 m/s 12700 1/min 10 13071
60x40x6 120 40 m/s 12700 1/min 10 13072
60 x 40 x 6 150 40 m/s 12700 1/min 10 13073
60 x40 x 6 240 40m/s 12700 1/min 10 13075
60 x 50 x 6 40 32m/s 10150 1/min 10 13086
60 x 50 x 6 60 32m/s 10150 1/min 10 13087
60 x 50 x 6 80 32m/s 10150 1/min 10 13088
60 x 50 x 6 120 32m/s 10150 1/min 10 13090
60 x 50 x 6 180 32m/s 10150 1/min 10 13092
80x15x6 40 40m/s 9500 1/min 10 13104
80x15x6 60 40 m/s 9500 1/min 10 13105
80x15x6 80 40m/s 9500 1/min 10 13106
80x15x6 120 40 m/s 9500 1/min 10 13108
80x15x6 150 40m/s 9500 1/min 10 13109
80x15x6 240 40 m/s 9500 1/min 10 13111
80x20x6 40 40m/s 9500 1/min 10 13122
80x20x6 60 40 m/s 9500 1/min 10 13123
80x20x6 80 40 m/s 9500 1/min 10 13124
80x20x6 120 40 m/s 9500 1/min 10 13126
80x30x6 40 40m/s 9500 1/min 10 13140
80x30x6 60 40 m/s 9500 1/min 10 13141
80x30x6 80 40 m/s 9500 1/min 10 13142
80x30x6 120 40 m/s 9500 1/min 10 13144
80x30x6 150 40 m/s 9500 1/min 10 13145
80x30x6 240 40 m/s 9500 1/min 10 13147
80x30x6 320 40 m/s 9500 1/min 10 13148
80 x40x 6 40 40 m/s 9500 1/min 10 13158
80x40x6 60 40 m/s 9500 1/min 10 13159
80x40x6 80 40 m/s 9500 1/min 10 13160
80x40x6 120 40 m/s 9500 1/min 10 13162
80 x 50 x 6 40 32m/s 7650 1/min 10 13176
80x50x6 60 32m/s 7650 1/min 10 13177
80 x50 x 6 80 32m/s 7650 1/min 10 13178
80 x50x6 100 32m/s 7650 1/min 10 13179
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Malé brusné lamelové kotouce

Lamelovy kotouc

» POZOR: Pokracovani KM 613, Maly lamelovy kotoué na stopce

L1y GspOS

Pramér x Sifka Zrno Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi
80 x50 x6 120 32m/s 7650 1/min 10 13180
80 x50 x 6 150 32m/s 7650 1/min 10 13181
80x50x6 240 32m/s 7650 1/min 10 13183
80x50x6 320 32m/s 7650 1/min 10 13184
Maly lamelovy kotou¢ na stopce X
KM 615 S0 A\
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
!:'- Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezovd ocel ()
Druh zrna Korund

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Diky multipojivu chladny brus - Zvyseny tbér ulechtilé oceli

40 60 80 120 150 180

Priimér x $irka Zrmo Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu

x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi
30x10x6 60 40m/s 25400 1/min 10 253615
30x10x6 80 40 m/s 25400 1/min 10 253620
30x10x6 120 40 m/s 25400 1/min 10 253610
40x20x6 60 40 m/s 19000 1/min 10 253616
40x20x6 80 40 m/s 19000 1/min 10 253621
40x20x6 120 40 m/s 19000 1/min 10 253611
50x20x6 60 40m/s 15200 1/min 10 253617
60 x 30 x 6 60 40 m/s 12700 1/min 10 253618
60 x 30 x 6 80 40 m/s 12700 1/min 10 253623
80 x40 x 6 60 40 m/s 9500 1/min 10 253619
80x40x6 80 40 m/s 9500 1/min 10 253624

159

Brusné lamelové kotouée



Male brusné lamelové kotouce
Lamelovy kotouc

Maly lamelovy kotouc na stopce, hrncovity

KMT 614 S G

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund Dfevo o
Uméla hmota Qo
Vyhody: PouZitelny radidlné a Celné
Rozmezi zrnitosti:
40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 320 360 400 500 600
Primér x Sirka Zrno Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu
x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi
60 x40 x 6 40 40 m/s 12700 1/min 10 13194
60 x 40 x 6 60 40 m/s 12700 1/min 10 13195
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Vliesove vyrobky

’QING spo“

Stroje

PouZiti materidlu

bruska s dhlovym pFevodem (dynafile)

bruska na brou3eni koutovych svari

% g o8
8 £ S %
M o s x 5 >
P _— 0 Y =z 0 = - — S
I £8532855.:3 §F £ g
E SES2FETeirE g @ B
=s3ss8ssf§EEiE s § £
w x4 £ o w o £ ¥ = (] U s
>% 2 5§ 8 = % 2 5 = = N - = o
28588855888 ST N~TES
Pracovni krok  Typ Typ nastroje EREEENR T8 R3 2 238 &= 5% Strana
SMT 850 plus Kombinovany vliesovy lamelovy talif [ ® 0 179
SMT 800 Vliesovy lamelovy talif [ ] [ 2 N ) 179
, L. SV 484 Vliesovy kotou¢ na suchy zip [ ] ® e 00 167
Lehké brouSenia  ype g9 Vliesovy kotout na suchy zip ° e 00 168
saténovani
NBS 800 Vliesovy pés ° o0 o 166
NBF 800 Vliesovy pilnikovy pds ([ ] o000 165
QMC/QRC 800 Quick Change Disc [ J [ 2 BN ] 170,172
PW 2000 Cistici kotou¢ - Power Wheel [ 2 BN J e 0o 183
Hrubé Cigténi, NCD 200 Cistici kotou¢ () LI ON 182
odstranéni vrstev  NCD 200 HD Cistici kotou¢ HD [ e 00 183
QRC 200 HD Hruby €istici vlies ® ® 000 173
NRO 400 Vliesova role ([ ] ® 6006 00O 163
NRO 500 Vliesova role [ ] ® 60 00 00 164
NPA 400 Brusny vliesovy arch [ ] ® 66006 00O 164
NPA 500 Brusny vliesovy arch [ ] e 600606 00 165
NFW 600 S Vliesovy saténovaci valec [ o 00 o 176
A ., NCW600S Kombinovany saténovaci vélec [ ( N BN J J 176
Matovani a findlni
brougeni NFW 600 Vliesovy kotouc [ J [ 2 BN J [ 175
NCW 600 Kombinovany vliesovy kotou¢ [ o 00 o 175
NDS 400 K Vliesovy kotouc na suchy zip [ ] 000 00 167
QMC/QRC 400 Vliesovy kotou¢ [ ] e 06 00 170,171
NFS 600 Vliesovy lamelovy kotou¢ na stopce o 00 [ 2 BN J [ 178
NCS 600 Kombinovany vliesovy lamelovy kotou¢ PRSP PRIPPS o 177
na stopce
NUD 500 Vysoce vykonny Cistici kotouc [ ] [ 2N ) 180
Odstranéni MFW 600 Vysoce vykonny Cistici kotouc¢ [ J [ [ 2 BN J 180
nabéhovych barev, QRC 500 Brusny vlies (] 0o 172
predlestén NCO 700 DB Kompaktni viiesovy kotou& () o000 [ 181
NCO 710 DB Kompaktni vliesovy kotou¢ ([ o 00 [ 181
@ = Hlavni pouZiti @ = MoZné pouZiti
16l
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Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé zhozi

Formdt/provedeni Vyrobek Sitka / 0 Minimdlni objednaci mnoZstvi
Role NRO 400 /500 Rozméry a mnoZstvi na vyzadani!
Archy NPA 400 /500 Rozméry a mnoZstvi na vyZadani!
6-13 mm 20 ks
NBF 800
, 14-30 mm 10 ks
Pasy
31-75mm 5ks
NBS 800
76-320 mm 2 ks
038 mm 400 ks
QRC/QMC 800 @50 mm 350 ks
A . @76 mm 350 ks
Quick Change Discs
038 mm 700 ks
QRC/QMC 400 @50 mm 500 ks
076 mm 375 ks
@ 100-165 mm 20ks
i & 5 iva i & NFW 600 / NCW 600
:(I‘I:teos:;e saténovaci valce / vliesové @ 200-300 mm 10 ks
NFW 600 S/ NCW 600 S @ 100-110 mm 20 ks
¢ 5 a q o @ 30, 40, 50, 60 mm 150 ks
Maly vliesovy kombinovany kotou& NCS 600 / NFS 600
@80, 100 mm 100 ks
MFW 600 @125+ @ 150 mm 250 ks
Kompaktni vliesové kotouée 0152,4 + 0 203,2 mm 10 ks
NCO 700 / NCO 710
@ 250 mm + @ 300 mm 20 ks

& Minimalni délka vliesovych pasu je 270 mm.

U vyroby zhoZi na zakazku si vyhrazujeme pravo na odchylku v dodaném mnoZstvi!
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Brusny vlies
Role

Vliesovd role, vodovzdorné

NRO 400

Uméla hmota

K L/nGspo%
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel @® Barva/Lak/Tmel o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné o
Druhy vliesu  Mékky vlies Dievo [
Qo

Vyhody: Velmi dobré pFizplisobeni povrchu obrobku - Bez zanaseni - Idedlni pro docistovani, hlazeni,
zdrsnéni povrchu a pro zuslechtovani povrchu obecné - MoZnost pouZiti za mokra a sucha

Sifka x délka Stupeii Jednotka Cislo druhu
v mm Barva jemnosti baleni zhoZi
100 x 10000 Cervenohnéda medium 1 258870
100 x 10000 Cervenohnédd fine 1 258872
100 x 10000 tmavé zelena very fine general purpose 1 258871
100 x 10000 Cervenohnédd very fine 1 258873
115 x 10000 Cervenohnédd medium 1 258885
115 x 10000 Cervenohnédd fine 1 258887
115 x 10000 tmavé zelena very fine general purpose 1 258886
115 x 10000 Cervenohnédd very fine 1 258888
150 x 10000 Cervenohnédd medium 1 258890
150 x 10000 cervenohnédd fine 1 258892
150 x 10000 tmavé zelena very fine general purpose 1 258891
150 x 10000 Cervenohnédd very fine 1 258893

163

Brusny vlies



Brusny vlies
Role / Archy

Vliesovd role, vodovzdorné

NRO 500 &/ <5

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel @® Drevo o
Druh zrna SiC Uméld hmota ()
Druhy vliesu  Mékky vlies Barva/Lak/Tmel o
Kovy univerzalné o

Vyhody: Velmi dobré pizplisobeni povrchu obrobku - Bez zanaseni - Idedini pro docistovani, hlazeni,
zdrsnéni povrchu a pro zuslechtovani povrchu obecné - MoZnost pouZiti za mokra a sucha

Sivka x délka Stupeii Jednotka Cislo druhu
v mm Barva jemnosti baleni zhoZi
100 x 10000 Cerna medium 1 260365
100 x 10000 Sedd ultra fine 1 258874
115 x 10000 cernd medium 1 260366
115 x 10000 seda ultra fine 1 258889
150 x 10000 Cernd medium 1 260367
150 x 10000 seda ultra fine 1 258894

Brusny vlies, vodovzdorné

NPA 400 A

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel @® Uméla hmota o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné o
Druhy vliesu  Mékky vlies Dfevo [
Barva/Lak o

Vyhody: Vyborny pro zuslechtovani povrchil, napf. prizplisobeni se stavajicimu vybrusu - MoZnost
pouZiti za mokra a sucha

Sitka x délka Stupeii Jednotka €islo druhu
v mm Barva jemnosti baleni zhoZi
152 x 229 hnéda coarse 20 342852
152 x 229 Cervenohnédd medium 20 342855
152 x 229 Cervenohnédd fine 20 342856
152 x 229 Cervenohnédd very fine 20 342849
152 x 229 zelend very fine heavy duty 20 342853
152 x 229 tmavé zelena very fine general purpose 20 342854
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Brusny vlies
Archy / Pasy

Brusny vlies, vodovzdorné

NPA 500

K L/nGspo%
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak Drevo o

Druh zrna SiC

Uméla hmota

Druhy vliesu  Mékky vlies

Nerezova ocel

Kovy univerzalné

[ )
[ )
[ ]
Qo

Vyhody: Vyborny pro zuslechtovani povrchil, napf. prizplisobeni se stavajicimu vybrusu - MoZnost

pouZiti za mokra a sucha

SiFka x délka Stupeii Jednotka Cislo druhu
Barva . . . o
v mm jemnosti baleni zhozi
152 x 229 Cerna medium 20 342857
152 x 229 Sedd ultra fine 20 342851
152 x 229 bila bez zrna 20 342850
Vliesovy pilnikovy pds
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel [ )
Druh zrna Korund NeZelezné kovy [
Druhy vliesu ths s textilni Kovy univerzdlné o
vlozkou

Vyhody: Specialni produkt pro zuslechtovani povrch(i rucnimi pasovymi pilniky - Idedlni pro
odstranéni nabéhovych barev, pro lehké odjehlovani, vyrovnavani, matovéni, zdrsiiovani - Malé

zanaseni, dlouha Zivotnost

Sifka x délka Forma pro Barva .Stupeﬁ. Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pasu jemnosti baleni zhoZi
6 x 520 F4W hnéda coarse 10 258646
6 x 520 F4W Cervenohnédd medium 10 258647
6 x 520 F4W modra very fine 10 258648
9x 533 F4W hnéda coarse 10 258652
9 x 533 F4W Cervenohnédd medium 10 258653
9 x 533 F4W modrd very fine 10 258654
10 x 330 F4W hnéda coarse 10 258655
10 x 330 F4W cervenohnédd medium 10 258656
10x 330 F4W modra very fine 10 258657
12 x 520 F4W hnéda coarse 10 258658
12 x 520 F4W Cervenohnédd medium 10 258659
12 x 520 FAW modra very fine 10 258660
12 x 533 F4W hnéda coarse 10 258661
12 x 533 F4W cervenohnédd medium 10 258662

»
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Brusny vlies
Pdsy

» POZOR: Pokraovani NBF 800, SCM vliesovy pilnikovy pas

Sifka x délka Forma pro Stupeii Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pasu Barva jemnosti baleni zhoZi
12 x 533 Faw modra very fine 10 258663
13 x 457 Faw hnéda coarse 10 258664
13 x 457 Faw Cervenohnéda medium 10 258665
13 x 457 FaW modra very fine 10 258666
13x610 Faw hnéda coarse 10 258667
13x610 FAW Cervenohnédd medium 10 258668
13x610 Faw modra very fine 10 258669
20 x 520 Faw hnéda coarse 10 258671
20 x 520 Faw Cervenohnéda medium 10 258672
20 x 520 Faw modra very fine 10 258673
28 x 533 Faw hnéda coarse 10 258674
28 x 533 FawW Cervenohnédd medium 10 258695
28 x 533 Faw modra very fine 10 258696
30 x 533 Faw hnéda coarse 5 258699
30 x 533 Faw Cervenohnédd medium 5 258700
30 x 533 Faw modra very fine 5 258701
30x 610 FaW Cervenohnéda medium 5 258703
30x 610 FAW modra very fine 5 258704
Vliesovy pds
NBS 800 B =

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel ([ )

Druh zrna Korund NeZelezné kovy o

Druhy viiesu ://llgje;( (s) Jextilm’ Kovy univerzalné o

Vyhody: Specidlni vyrobek pro zuslechtovani povrchi ru¢né vedenymi bruskami (kromé ru¢nich
pasovych pilnikd) a staciondrnimi bruskami - IdedIni pro odstranéni nabéhovych barev, pro lehké
odjehlovani, vyrovnavani, matovani, zdrsiiovani - Malé zanaseni, dlouha Zivotnost

Sitka x délka Forma pro Stupeii Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pasu Barva jemnosti baleni zhoZi
30 x 800 F3wW fialova medium 5 258706
40 x 618 F3W Seda coarse 5 258711
40 x 618 F3W fialova medium 5 258712
40 x 618 F3W modra very fine 5 258713
40 x 820 F3wW seda coarse 5 258714
40 x 820 F3W fialovd medium 5 258715
40 x 820 F3W modra very fine 5 258716
50 x 450 F3W seda coarse 5 258717
50 x 450 F3W fialova medium 5 258718
75 x 2000 F3W Sedd coarse 5 258729
75 x 2000 F3W fialovd medium 5 258730
75 x 2000 F3W modra very fine 5 258731
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Brusny vlies
Kotouce na suchy zip

Viiesovy kotouc bez textilni vioZky, na suchy

NDS 400 K

Rozmezi zrnitosti:

velurovou vrstvou

K L/nGspo%
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné @® Barva/Lak/Tmel o
Druh zrna Korund/SiC Ocel [ )
Drishy viiesu Mékky vlies s Nerezova ocel [
[

Uméla hmota

Vyhody: Vytvoreni nesmérového, velmi jemného saténovaciho findiniho vybrusu na plochach
nerezové oceli - Lehké Cistici prace na kovovych plochéch - Odstraiiovani mirnych oxidacnich vrstev
na nezeleznych kovech - Pfiprava povrchi pro nasledujici vrstvy - Zdrsnéni lakovanych a plastovych
povrcht - K dispozici jako ultra jemny (SiC) a velmi jemny (Korund)

320 600
Primér Stupeii Jednotka Cislo druhu
Zrno Barva . . N vr
v mm jemnosti baleni zhoZi
150 320 Cervenohnédd very fine 20 342640
150 600 Seda ultra fine 20 342641
Vliesovy kotouc, vodovzdorny
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel @® Nerezova ocel ([
Druh zrna Korund Dfevo [
Druhy vliesu V]h(isk s textilni Uméla hmota [ J
0ZXO Kovy univerzalné [

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Univerzalni kotout s vynikajicim pomérem ceny a vykonu - Jemné a elastické brouseni -
MoZnost pouziti za mokra a sucha - Se stfedovym otvorem pro snadnou montdz, bezpecné drzeni

~r

v

a klidny chod na podloZnych talifich s centrovanim - Lze pouZit také na podloZnych taliFich bez
centrovdni a podloZnych taliFich pro vulkdnfibrové kotouce s upinacim Sroubem

80 180 280
Priimér x otvor Stupeii Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo jemnosti baleni zhoZi
115x 22 80 coarse 10 353413
115x 22 100 medium 10 353415
115x 22 180 medium 10 353409
115x 22 280 very fine 10 353410
125x 22 80 coarse 10 353414
125x 22 100 medium 10 353416
125x 22 180 medium 10 353411
125x 22 280 very fine 10 353412
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Brusny vlies
Kotouce na suchy zip / PodloZny talif

Vliesovy kotouc, vodovzdorny

NDS 800 &2

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné @® Drevo o
Druh zrna Korund Nerezova ocel o
Druhy viiesu Vlhev?( s textilni Barva/Lak/Tmel [
viozKod Uméla hmota o

Vyhody: Vysoka stabilita na hrandch - Agresivni pribéh brouseni - Dlouhd Zivotnost - Pro brouseni
za sucha i za mokra - S vyraZenym stfedovym otvorem pro snadnou montdz, bezpecné drzeni a
Klidny chod na podloznych talifich s centrovdnim - Lze pouzit také na podloznych talifich bez cen-
trovéni a podloZnych taliFich pro vulkanfibrové kotouce s upinacim Sroubem

Rozmezi zrnitosti:

50 100 180
Primér x otvor Stupeii Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo Barva jemnosti baleni zhoZi
115x 22 50 hnéda coarse 10 320103
115x 22 100 Cervenohnédd medium 10 320104
115x 22 180 modra very fine 10 320105
125x 22 50 hnéda coarse 10 320106
125x 22 100 Cervenohnéda medium 10 320107
125x22 180 modra very fine 10 320108

Nosny podloZny talif pro vliesové kotouce

NDS 555 &2

Vyhody: Dobra prilnavost vliesového kotouce - Pro stfedné tézké brusné a lestici prace

Primér , PFipustné Jednotka Cislo druhu
Uchyceni i ; 3:
v mm otacky baleni zhoZi
115 Zavit M 14 13300 1/min 1 164100
125 Zavit M 14 12200 1/min 1 208275
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Brusny vlies

Podlozny taliF
s

Nosny podloZny talif pro vliesové kotouce

NDS 555 C &2

Vyhody: Jednoduché a vZdy vystfedéné umisténi vliesovych kotouct - Jednoduché uchyceni diky
specialnimu vliesovému suchému zipu - Méné vibraci, klidny chod - Eliminace uvoliovani kotouct
pri klesajici prilnavosti

Primér ; Vhodné PFipustné Jednotka Cislo druhu
Uchyceni iy ; .
v mm pro otacky baleni zhoZi
115 Zavit M 14 Prdmér 115 x 22 13300 1/min 1 358126
125 Zavit M 14 Pramér 125 x 22 12200 1/min 1 358127
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Brusny vlies
Quick Change Discs

Vliesovy Quick Change Disc

OMC 400

. Iy
3
e

= 57 G

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel o
Druh zrna Korund Nerezova ocel ()
Druhy vliesu  Mékky vlies Kovy univerzdlné [

evr

Vyhody: Vhodny pro konecnou Upravu povrchii - Zacistovaci prace na kovech a natérech

Pramér Stupeii PFipustné Jednotka Cislo druhu
Barva . . - : o
v mm jemnosti otacky baleni zhozi
50 bordé medium 19100 1/min 50 295392
50 bordd fine 19100 1/min 50 295393
50 bordé very fine 19100 1/min 50 295394
PodloZny tali¥ viz strana 171 / Adaptér viz str. 174.
Vliesovy Quick Change Disc
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund Nerezova ocel ()
Druhy viiesu Vhevs s textilni Barva/Lak/Tmel [
vloZkou

o =
il .

Vyhody: Lehké odjehlovani - Odstraiovani rzi a nétéri - Dlouhd Zivotnost diky tvrdé, stabilni

kvalité vliesu

Primér Stupeii Pfipustné Jednotka Cislo druhu

v mm Barva jemnosti otacky baleni zhoZi
50 Seda coarse 19100 1/min 50 295410
50 fialovd medium 19100 1/min 50 295411
50 modra very fine 19100 1/min 50 295412
76 Seda coarse 12500 1/min 25 295416
76 fialovd medium 12500 1/min 25 295417
76 modra very fine 12500 1/min 25 295418

PodloZny talif viz strana 171 / Adaptér viz str. 174.
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Brusny vlies
Quick Change Discs / PodloZny talif

L1y GspOS

PodloZny taliF

QMC 555 & NG =

Vyhody: Bezpecné upnuti QMC kotouce - Diky 3 stuphdm tvrdosti optimalni priibéh brouSeni
(agresivita, povrchova kvalita) - Jednoduché rozliseni tvrdosti diky barevnym krouzkdim - Sroubovaci
upinaci stopka, diky proto je mozné pouZiti na uhlové brusce nebo s adaptérem QCA 555 pres zavit
1/4"-20

Primér Uchyceni Stupeﬁ‘ Barva PFip,uvstné Jednotl,(a Cislo d:‘}lhu
v mm tvrdosti otacky baleni zhoZi
25 6 mm medium modra 30000 1/min 1 295422
38 6 mm soft Sedd 30000 1/min 1 300058
38 6 mm medium modra 30000 1/min 1 295424
38 6 mm firm Cervend 30000 1/min 1 300059
50 6 mm soft Sedd 30000 1/min 1 300060
50 6 mm medium modra 30000 1/min 1 295426
50 6 mm firm Cervend 30000 1/min 1 295427
76 6 mm soft Seda 20000 1/min 1 300061
76 6 mm medium modra 20000 1/min 1 295430
76 6 mm firm Cervena 20000 1/min 1 295431
Vliesovy Quick Change Disc 5
QRC 400 5 G
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel ()
Druh zrna Korund Nerezova ocel [ J
2 Druhy vliesu  Mékky vlies Kovy univerzalné o

Vyhody: Vhodny pro kone¢nou tpravu povrchii - Zacistovaci prace na kovech a natérech

Doddvané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani

PodloZny talif viz strana 173 / Adaptér viz str. 174.
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Brusny vlies
Quick Change Discs

Vliesovy Quick Change Disc

QRC 800 = 57 G

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné [ )

Druh zrna Korund Nerezova ocel o

Drihy viiesu Vhevs s textilni Barva/Lak/Tmel [
vlozkou

Vyhody: Lehké odjehlovani - Odstraiovani rzi a nétéri - Dlouhd Zivotnost diky tvrdé, stabilni
kvalité vliesu

Primér Stupeii PFipustné Jednotka Cislo druhu
Barva : . - N o
v mm jemnosti otacky baleni zhoZi
50 Sedd coarse 19100 1/min 50 295413
50 fialovd medium 19100 1/min 50 295414
50 modra very fine 19100 1/min 50 295415
76 Seda coarse 12500 1/min 25 295419
76 fialovd medium 12500 1/min 25 295420

PodloZny talif viz strana 173 / Adaptér viz str. 174.

Quick Change Disc, kompaktni vlies

ORC 500 =

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrfice  Nerezova ocel ®  NeZelezné kovy ()
Druh zrna Korund/SiC Titan @® Hiinik ()
Druhy vliesu klsovarlz (Vi Uz, hd

ompaktni VIS y\iysoce legované oceli @

Vyhody: Velmi dlouhd Zivotnost - Velmi jemny, konstantni a brilantni vzhled po brou3eni - Mno-
hostranné pouZitelny, podle hustoty a struktury (Ubér aZ lesténi) - Vhodny pro obtizné pristupné
oblasti (napf. vnitfni rohy) - PouZitelny z Celni strany a plosné - Neobsahuje kovové materidly

Primér Stupeii Stupeii PFipustné Jednotka Cislo druhu

v mm Barva jemnosti tvrdosti otaky baleni zhoZi
51 Seda fine 2 SF soft 22100 1/min 10 358978
51 seda fine 3 SF medium soft 22100 1/min 10 358981
51 3edd fine 6 SF hard 22100 1/min 10 358979
51 Cervenohnédd coarse 8 AC very hard 22100 1/min 10 358980
76 3edd fine 2 SF soft 15100 1/min 5 358982
76 Sedd fine 3 SF medium soft 15100 1/min 5 358985
76 Seda fine 6 SF hard 15100 1/min 5 358983
76 Cervenohnédd coarse 8 AC very hard 15100 1/min 5 358984

PodloZny talif viz strana 173 / Adaptér viz str. 174.
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Brusny vlies
Quick Change Discs / PodloZny talif

L1y GspOS

Quick Change Disc, hruby Cistici vlies

ORC 200 HD i

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel [ )

DR o Eeramdlcky Ocel [
orun NeZelezné kovy ®

Druhy viiesu  Hruby &stici viies Barva/Lak/Tmel ]

Vyhody: Tvrdy, agresivni Cistici vlies pro velké namahani - Oteviena struktura, Zadné zanaseni a
"chladny brus'' - Dlouhd Zivotnost a rychly Ubé&r materidlu - Beze zmény obrys( obrobku pfi pouziti
na kov - PouZitelny z Celni strany a plosné

Primér Stupeii PFipustné Jednotka Cislo druhu
Barva : . " . vr
v mm jemnosti otacky baleni zhoZi
51 zelena extra coarse 10500 1/min 10 358993
76 zelend extra coarse 7000 1/min 5 358994

PodloZny tali¥ viz strana 173 / Adaptér viz str. 174.

PodloZny taliF

QRC 555 &7 N\G £

Vyhody: Bezpecné upnuti QRC kotouce - Diky 2 stupfitim tvrdosti optimalni pribéh brouseni
(agresivita, povrchova kvalita) - Jednoduché rozliseni tvrdosti diky barevnym krouzkim - Sroubovaci
upinaci stopka, diky proto je mozné pouZiti na thlové brusce nebo s adaptérem QCA 555 pres zavit
1/4"-20

Pramér Uchyceni Stupeﬁ‘ Barva PFip}lftné Jednotlfa Cislo d:‘flhu

v mm tvrdosti otacky baleni zhoZi
25 6 mm medium modra 30000 1/min 1 295423
38 6 mm medium modra 30000 1/min 1 295425
50 6 mm medium modra 30000 1/min 1 295428
50 6 mm firm Cervend 30000 1/min 1 295429
76 6 mm medium modra 20000 1/min 1 295432
76 6 mm firm Cervena 20000 1/min 1 295433
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Brusny vlies
Adaptér

Adaptér pro podloZny talif Quick Change

0CA 555 &

Vyhody: Adaptér pro Quick Change Disc se vnitfnim zavitem M14 a vnéjSim zavitem 1/4"-20 -
UmoZiuje pouZiti Quick Change Disc na v3ech béznych Uhlovych bruskach

Sitka x délka ; Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Uchyceni o ; .
v mm rychlost otacky baleni zhoZi
20 x 30 ZavitM 14 80 m/s 75400 1/min 1 308693
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Brusny vlies
Lamelovy kotouc

Kombinovany vliesovy kotouc

NCW 600

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel
Druh zrna Korund Kovy univerzalné

Brusny vlies + la-  Uméla hmota
Druhy vliesu  mely z brusného

platna

L1y GspOS

Vyhody: Kombinace vliesu a lamel z brusného pldtna pro jemny vzhled brouseného povrchu - Opti-

malni chovani pfi opotfebeni - Vysoky Ubér - Dlouha Zivotnost

Priimér x $itka Stupeii Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Zrmo jemnosti Barva rychlost otacky baleni zhoZi
165 x50 x 43,1 80 coarse Cervenohnéda 32m/s 3700 1/min 3 258909
165 x 50 x 43,1 100 medium Cervenohnédd 32m/s 3700 1/min 3 258910
165 x 50 x 43,1 150 medium Cervenohnéda 32m/s 3700 1/min 3 258911
165 x 50 x 43,1 180 very fine Cervenohnédd 32m/s 3700 1/min 3 258912
200 x 50 x 68,2 80 coarse Cervenohnédd 32m/s 3050 1/min 2 258913
200 x 50 x 68,2 100 medium Cervenohnédd 32m/s 3050 1/min 2 258914
200 x 50 x 68,2 150 medium Cervenohnéda 32m/s 3050 1/min 2 258915

PouZivat jen s odpovidajicim upinacim krouZkem SMD 612 (str. 150)!

Lamelovy kotouc

NFW 600

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné
Druh zrna Korund Nerezova ocel
Druhy vliesu  Mékky vlies

Vyhody: Po celou dobu Zivotnosti rovnomérny finis - Optimdlni nastroj pro matovani a saténovani

Primér x $irka Stupeii Max. pracovni PFipustné Jednotka €islo druhu
X otvor v mm jemnosti Barva rychlost otacky baleni zhoZi
165 x 50 x 43,1 coarse Cervenohnédd 32m/s 3700 1/min 3 258898
165 x 50 x 43,1 medium Cervenohnédd 32m/s 3700 1/min 3 258899
165 x 50 x 43 very fine Cervenohnédd 32m/s 3700 1/min 3 258900
200 x 50 x 68,2 coarse Cervenohnéda 32m/s 3050 1/min 2 258901
200 x 50 x 68,2 medium Cervenohnéda 32m/s 3050 1/min 2 258902
200 x 50 x 68,2 very fine Cervenohnéda 32m/s 3050 1/min 2 258903

PouZivat jen s odpovidajicim upinacim krouzkem SMD 612 (str. 150)!

175

Brusny vlies



Brusny vlies
Lamelovy kotouc

Kombinovany vliesovy saténovaci vilec

NCW 600 S &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel [ )
Druh zrna Korund Kovy univerzalné o
Brusny vlies + Uméla hmota [
Druhy vliesu  lamely z brusného
platna

Vyhody: Diky kombinaci vliesu a lamel z brusného platna dosazeni velkého dbéru a jemného vzhledu
brouseného povrchu - Dlouha Zivotnost

Primér x Sirka Stupeii Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Zmo jemnosti Barva rychlost otacky baleni zhoZi
100 x 50 x 19 80 coarse Cervenohnédd 19m/s 3700 1/min 3 259896
100 x 50 x 19 100 medium Cervenohnédd 19m/s 3700 1/min 3 259897
100 x 50 x 19 150 medium Cervenohnéda 19m/s 3700 1/min 3 259898
100 x 50 x 19 180 very fine Cervenohnédd 19m/s 3700 1/min 3 259899
100 x 100 x 19 80 coarse Cervenohnédd 19m/s 3700 1/min 1 258905
100 x 100 x 19 100 medium Cervenohnédd 19m/s 3700 1/min 1 258906
100 x 100 x 19 150 medium Cervenohnédd 19m/s 3700 1/min 1 258907
100 x 100 x 19 180 very fine Cervenohnéda 19m/s 3700 1/min 1 258908
110 x 100 x 19 80 coarse Cervenohnéda 19m/s 3300 1/min 1 320246
110 x 100 x 19 100 medium Cervenohnéda 19m/s 3300 1/min 1 320247
110 x 100 x 19 150 medium Cervenohnédd 19m/s 3300 1/min 1 320248
Vliesovy saténovaci vdlec
NFW 600 S &
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné o
Druh zrna Korund Nerezova ocel [ J

Druhy vliesu  Mékky vlies

Vyhody: Po celou dobu Zivotnosti rovnomérny finis - Diky kvalitnim vliesovym lamelam optimalni
nastroj pro matovani a saténovani

Primé&r x $irka Stupeii Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
. . Barva . : o
X otvor v mm jemnosti rychlost otacky baleni zhozi
100 x 50 x 19 coarse Cervenohnéda 19m/s 3700 1/min 3 259853
100 x 50 x 19 medium Cervenohnédd 19m/s 3700 1/min 3 259854
100x 50 x 19 very fine Cervenohnéda 19m/s 3700 1/min 3 259895
100 x 100 x 19 coarse Cervenohnédd 19m/s 3700 1/min 1 258895
100 x 100 x 19 medium Cervenohnédd 19m/s 3700 1/min 1 258896

»
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Brusny vlies
Lamelovy kotouc

» POZOR: Pokracovani NFW 600 S, Vliesovy saténovaci valec

L1y GspOS

Primér x Sifka Stupeii Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
. . Barva - : 5:

X otvor v mm jemnosti rychlost otacky baleni zhoZi

100 x 100 x 19 very fine Cervenohnédd 19m/s 3700 1/min 1 258897

110 x 100 x 19 coarse Cervenohnédd 19m/s 3300 1/min 1 320253

110 x 100 x 19 medium Cervenohnédd 19m/s 3300 1/min 1 320254

110 x 100 x 19 very fine Cervenohnédd 19m/s 3300 1/min 1 320255

Kombinovany vliesovy lamelovy kotouc na

stopce

NCS 600

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel
Druh zrna Korund Kovy univerzalné

Brusny vlies + Uméla hmota
Druhy vliesu  lamely z brusného

platna

Primér x Sifka Stupeii Max. pracovni PFipustné Jednotka €islo druhu
x stopka v mm Zmo jemnosti Barva rychlost otacky baleni zhoZi
50x30x6 60 coarse Cervenohnéda 32m/s 12200 1/min 10 258932
50x30x6 100 medium Cervenohnéda 32m/s 12200 1/min 10 258933
50 x 30 x 6 150 medium Cervenohnédd 32m/s 12200 1/min 10 258934
50x30x6 240 very fine Cervenohnédd 32m/s 12200 1/min 10 258935
60 x30x6 60 coarse Cervenohnédd 32m/s 10200 1/min 10 258936
60 x 30 x 6 100 medium Cervenohnédd 32m/s 10200 1/min 10 258937
60x30x6 150 medium Cervenohnédd 32m/s 10200 1/min 10 258938
60 x 30 x 6 240 very fine Cervenohnédd 32m/s 10200 1/min 10 258939
60 x 50 x 6 60 coarse Cervenohnédd 32m/s 10200 1/min 10 258940
60 x 50 x 6 100 medium Cervenohnédd 32m/s 10200 1/min 10 258941
60 x 50 x 6 150 medium Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258942
60 x 50 x 6 240 very fine Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258943
80x50x6 60 coarse Cervenohnédd 32m/s 7600 1/min 10 258944
80 x 50 x 6 100 medium Cervenohnédd 32m/s 7600 1/min 10 258945
80 x50 x 6 150 medium Cervenohnédd 32m/s 7600 1/min 10 258946
80 x50 x6 240 very fine Cervenohnédd 32m/s 7600 1/min 10 258947
100 x 50 x 6 60 coarse Cervenohnéda 32m/s 6100 1/min 4 258948
100 x 50 x 6 100 medium Cervenohnéda 32m/s 6100 1/min 4 258949
100 x 50 x 6 150 medium Cervenohnédd 32m/s 6100 1/min 4 258950
100 x 50 x 6 240 very fine Cervenohnédd 32m/s 6100 1/min 4 258951

Vyhody: Diky kombinaci viiesu a lamel z brusného platna dosaZeni velkého Ubéru a jemného vzhledu
brouseného povrchu - Dlouhd Zivotnost
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Brusny vlies
Lamelovy kotouc

Vliesovy lamelovy kotouc na stopce X

NFS 600 S5 NG

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
& Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund Nerezova ocel ()

Druhy vliesu  Mékky vlies

Vyhody: Po celou dobu Zivotnosti rovnomérny finis - Diky kvalitnim vliesovym lamelam optimalni
nastroj pro matovani a saténovani

Primér x Sifka Stupeii Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu

x stopka v mm jemnosti Barva rychlost otacky baleni zhoZi
50x30x6 coarse Cervenohnéda 32m/s 12200 1/min 10 258917
50x30x6 medium Cervenohnédd 32m/s 12200 1/min 10 258918
50x30x6 very fine Cervenohnéda 32m/s 12200 1/min 10 258919
60 x30x 6 coarse Cervenohnédd 32m/s 10200 1/min 10 258920
60x30x6 medium Cervenohnédd 32m/s 10200 1/min 10 258921
60 x 30 x 6 very fine Cervenohnédd 32m/s 10200 1/min 10 258922
60 x 50 x 6 coarse Cervenohnédd 32m/s 10200 1/min 10 258923
60 x 50 x 6 medium Cervenohnédd 32m/s 10200 1/min 10 258924
60 x 50 x 6 very fine Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258925
80 x 50 x 6 coarse Cervenohnéda 32m/s 7600 1/min 10 258926
80 x50 x 6 medium Cervenohnédd 32m/s 7600 1/min 10 258927
80 x50 x6 very fine Cervenohnédd 32m/s 7600 1/min 10 258928
100 x 50 x 6 coarse Cervenohnédd 32m/s 6000 1/min 4 258929
100 x 50 x 6 medium Cervenohnédd 32m/s 6000 1/min 4 258930
100 x 50 x 6 very fine Cervenohnédd 32m/s 6000 1/min 4 258931
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Brusny vlies
Brusné lamelové talife

Vliesovy lamelovy taliF

SMT 800
SPECIAL

L1y GspOS

&® >

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Druh zrna Korund Nerezova ocel [

Druhy vliesu  Vlies s textilni Ocel [
vlozkou

Tali¥ Sklenénd tkanina

Provedeni vyduty 12°

Vyhody: Kvalitni vliesovy lamelovy tali¥ pro dokonCovaci brus na nerezové oceli - Optimalni vysledky
na Uhlové brusce s nastavitelnym poctem otacek - TFi stupné jemnosti

Priimér x otvor Stupei Max. pracovni Pfipustné Doporuéend Doporuéené Jednotka  Cislo druhu
v mm Forma jemnosti Barva rychlost otacky pracovni rychlost otacky baleni zhoZi

115x 22,23 - B coarse hnéda 80 m/s 13300 1/min 42 m/s 7000 1/min 5 278495
115x22,23 - B medium Cervenohnéda 80 m/s 13300 1/min 42 m/s 7000 1/min 5 278496
115x 22,23 - B very fine zelena 80 m/s 13300 1/min 42 m/s 7000 1/min 5 278497
125x22,23 - B coarse hnéda 80 m/s 12200 1/min 42 m/s 6400 1/min 5 278498
125x22,23 - medium Cervenohnédd 80 m/s 12200 1/min 42 m/s 6400 1/min 5 278499
125x 22,23 - B very fine zelend 80 m/s 12200 1/min 42 m/s 6400 1/min 5 278500

Kombinovany vliesovy lamelovy taliF

SMT 850 plus i

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

SPECIAL

Druh zrna Korund Nerezova ocel [ )

Druhy vliesu  Vlies s textilni
vlozkou + lamely
z brusného platna

Tali¥ Sklenénd tkanina

Provedeni vyduty 12°

Vyhody: Kvalitni kombinovany vliesovy lamelovy talif - Specidlni pro opracovéni svar( WIG na
konstrukénich dilech z nerezové oceli - Rovnomérna dokoncovaci Uprava po celou dobu Zivotnosti -
Brouseni a dokoncovaci tprava v jediném pracovnim kroku

Primér x otvor Stupei Max. pracovni P¥ipustné Doporuéend Doporutené Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zmo jemnosti Barva rychlost otacky pracovni rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 - B 60 coarse hnéda 80 m/s 13300 1/min 42 m/s 7000 1/min 5 312556
115x 22,23 - B 80 medium Cervenohnédd 80 m/s 13300 1/min 42 m/s 7000 1/min 5 312557
115x 22,23 - > 120 very fine zelena 80 m/s 13300 1/min 42 m/s 7000 1/min 5 312558
125x 22,23 - 60 coarse hnéda 80 m/s 12200 1/min 42 m/s 6400 1/min 5 312559
125x22,23 - 80 medium Cervenohnédd 80 m/s 12200 1/min 42 m/s 6400 1/min 5 312560
125x 22,23 - > 120 very fine zelend 80 m/s 12200 1/min 42 m/s 6400 1/min 5 312561
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Brusny vlies
Vysoce vykonné vliesové kotouce

Vysoce vykonny vliesovy kotouc

MFW 600 i &O

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Ocel [ )
Druh zrna SiC Nerezova ocel ()
Druhy vliesu  Lisovany NeZzelezné kovy [ )

kompaktni vlies

Vyhody: Specialni vyrobek pro dokoncovaci (ipravu svaril na nerezové oceli - 4 riizné stupné jemnosti
Ubéru materidlu aZ po vysoky lesk

Primé&r x $ifka Stupeii Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm jemnosti Barva rychlost otacky baleni zhoZi
125x6 x 22 coarse Cervend 59m/s 9000 1/min 5 342218
125x 6 x 22 medium Seda 59 m/s 9000 1/min 5 342219
125x6 x 22 fine Sedd 39m/s 5900 1/min 5 342237
150 x3x 25,4 coarse Cervend 59 m/s 7500 1/min 10 337948
150 x 3 x 25,4 medium Sedd 59m/s 7500 1/min 10 337949
150 x 3 x 25,4 fine Sedd 39m/s 5000 1/min 10 337950
150 x 6 x 25,4 coarse Cervena 59 m/s 7500 1/min 5 337944
150 x 6 x 25,4 medium Seda 59 m/s 7500 1/min 5 337945
150 x 6 x 25,4 fine Seda 39m/s 5000 1/min 5 337946
150 x 6 x 25,4 very fine Sedd 39m/s 5000 1/min 5 337947
Vysoce vykonny vliesovy kotou¢
NUD 500 &
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice ~ Legované oceli ® Chromové a niklové oceli @
Druh zrna SiC Vysoce legované oceli @  Ocel (]
Druhy vliesu  Lisovany Barevné kovy @® Titan [ )
kompaktni vlies Lehké kovy Py
Tali¥ Sklenéna tkanina
Provedeni rovny

Vyhody: Pro Cisténi a predledténi povrchii - Pro broudeni svarti - Setfi pracovni kroky - Precizni
¢isténi a findlni opracovani povrchi - Dosahuje velmi malého zdrsnéni opracovavaného materialu

Primér x $irka Stupeii Barva Max. pracovni PFI’p’ustné DoporuEené Jednotl'(a Cislo dl‘!.lhl.l
X otvor v mm jemnosti rychlost otacky otacky baleni zhoZi
115x 13 x 22,23 coarse Sedd 63 m/s 10450 1/min 5800 1/min 5 337864
115x 13 x 22,23 medium Sedd 63 m/s 10450 1/min 5800 1/min 5 337865
115x13x 22,23 very fine Seda 63 m/s 10450 1/min 5800 1/min 5 337866
125x 13 x 22,23 coarse Sedd 63 m/s 9600 1/min 5300 1/min 5 337861
125x 13 x 22,23 medium Sedd 63 m/s 9600 1/min 5300 1/min 5 337862
125x 13 x 22,23 very fine Seda 63 m/s 9600 1/min 5300 1/min 5 337863
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Brusny vlies

Kompaktni vliesové kotouce
K L/nGspo%

Kompaktni viiesovy kotouc¢

NCO 700 DB

NOVINKA |
[

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel @®  NeZelezné kovy [ )

Druh zrna SiC Slitina titanu ® Hiinik ()

Druhy vliesu  Kompaktni vlies  Ocel @® Uméld hmota o
z navinutych Vysoce legované oceli @

vliesovych vrstev

Vyhody: Oteviend struktura, Zadné zandseni - Vynikajici saténovy vybrus s velmi malym zdrsnénim -
Dobra Zivotnost, konstantni, rovnomérny findlni vybrus - Odstraiovani stfednich (7SF) az velkych
otfepl (9SF) bez vzniku sekundarnich otrepl

Primér x $ifka Stupeii Stupeii Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu

X otvor v mm Barva jemnosti tvrdosti rychlost otacky baleni zhoZi
152,4x25,4x 25,4 Sedd fine 7 SF 47 m/s 6000 1/min 2 366498
152,4 x 25,4 x 25,4 Sedd fine 8 SF 47 m/s 6000 1/min 2 366499
152,4x25,4x25,4 Seda fine 9 SF 47 m/s 6000 1/min 2 366500
203,2 x51x76,2 Sedd fine 7 SF 36 m/s 3450 1/min 1 367522
203,2x51x76,2 Sedd fine 8 SF 36m/s 3450 1/min 1 367523
203,2 x51x76,2 Sedd fine 9 SF 36m/s 3450 1/min 1 367524

Redukéni pFiruba RF 712 viz str. 182.

Kompaktni vliesovy kotouc

NCO 710 DB

NOVINKA |
[

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel ®  Nezelezné kovy ()

Druh zrna SiC Slitina titanu @ Hiinik [ ]

Druhy vliesu  Kompaktni vlies  Ocel @® Uméla hmota o
z navinutych Vysoce legované oceli @

vliesovych vrstev

Vyhody: Oteviena struktura, Zadné zanaseni - Vynikajici saténovy vybrus s velmi malym zdrsnénim -
Dlouhd Zivotnost, konstantni a rovnomérny findlni vybrus - Odstraiiovani stfednich (7SF) aZ velkych
otfepl (9SF) bez vzniku sekundarnich otrep

Priimér x $irka Stupeii Stupeii Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Barva jemnosti tvrdosti rychlost otacky baleni zhoZi
152,4x25,4x 25,4 Sedd fine 7 SF 47 m/s 6000 1/min 2 366877
152,4 x 25,4 x 25,4 Seda fine 8 SF 47 m/s 6000 1/min 2 366907
152,4x25,4x25,4 Sedd fine 9 SF 47 m/s 6000 1/min 2 366909
203,2 x51x76,2 Sedd fine 7 SF 47 m/s 4500 1/min 1 367525
203,2x51x76,2 Seda fine 8 SF 47 m/s 4500 1/min 1 367526
203,2 x51x76,2 Sedd fine 9 SF 47 m/s 4500 1/min 1 367527

Redukéni pFiruba RF 712 viz str. 182.
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Brusny vlies
Redukéni pFiruba / Cistici kotouce

Redukcni pFiruba

RF 712 NOVINKA !

Vyhody: Upinaci priruba pro upnuti kompaktnich vliesovych kotouci NCO 700/710 na staciondrnich
strojich - Otvor prizplsobitelny poZzadovanému priiméru hfidele
Baleni: 2 kusy (1 par)

Pramér Vhodné Jednotka Cislo druhu
v mm pro baleni zhoZi
115 NC0700/710 s vnitfnim otvorem 76,2 mm 1 Set 372122
Cistici kotouc
NCD 200 &®
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel ® Uméla hmota [ )
Druh zrna SiC Ocel [
Druhy vliesu  Hruby distici vlies  NeZelezné kovy [
Tali¥ Sklenéna tkanina  Barva/Lak/Tmel [
Provedeni rovny

Vyhody: Specidlni istici vlies SiC pro odstraiiovani nabéhovych barev a ¢isténi povrchd - Diky
otevrené strukture bez zanaseni

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma Barva ' : ¥
v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 -—— Cernd 63 m/s 10450 1/min 5 259043
125x 22,23 L= Cernd 63 m/s 9600 1/min 5 259044
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Brusny vlies

Cistici kotouce / Power Wheel

L1y GspOS

Hruby cistici kotouc, heavy duty

NCD 200 HD o

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel [ )

Druh zrna Keramicky Ocel [
korund NeZelezné kovy ®

Druhy viiesu  Hruby Cistici viies -~ /Lak/Tmel Py

Tali¥ Sklenéna tkanina

Provedeni rovny

Vyhody: Tvrda, agresivni varianta vliesu pro vétsi namahdni - Oteviend struktura - Zadné zanaSeni -
"Chladny brus'' - Dlouha Zivotnost a rychly Ubér materidlu - Beze zmény obrys(i obrobku

Primér x otvor Stupeii Max. pracovni PFipustné Jednotka €islo druhu
Forma . . Barva N ; ~:
v mm jemnosti rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 L= extra coarse zelend 63 m/s 10450 1/min 5 358003
125x 22,23 L= ] extra coarse zelend 63 m/s 9600 1/min 5 358004

Power Wheel, extra coarse

PW 2000

[}

S5 G

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel
Druh zrna SiC Uméla hmota

Druhy vliesu  Hruby Cistici vlies  Kovy univerzalné

Kamen

Vyhody: Specidlni nylonovy vlies idedlni pro odstranéni nabéhovych barev, oxidovych vrstev, rzi,
zbytk( natéru - Zacistovani svarli - Bez zanaseni

Primé&r x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
100 x 13 x 13 40 m/s 7600 1/min 10 194625
150 x 13 x 13 40 m/s 5000 1/min 10 194626
200x 13 x 13 40 m/s 3800 1/min 10 241380

Brusny vlies
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Brusny vlies
Upinaci tr

Upinaci trn

SD 2000

é Vyhody: Pro bezpecné upnuti na vrtackach, pruznych hfidelich a rovinnych bruskdch a optimalni
otaceni bez obvodového hazeni brusného nastroje PW 2000

Stopka Vhodné Jednotka Cislo druhu
v mm pro baleni zhoZi
6 1 kolo @ 100 - @ 200 1 194629
8 1 -2 kola @ 100 - @ 200 1 194632
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Brusne lamelove talife

Materidl Pouziti
g

T 3

g o T 2 & 2

i 8 z & g e g

o P i s 3

] 9 @ = & & ]

£ 0y 8 e f 8 &8 2

T £ £ 3 £ 2 % §E §E £

Typ o =) > = x a [ o o o Strana

SMT 314 EXTRA - [ J [ [ ) [ ([ ] 186
SMT 324 EXTRA —— [ ] [ ] [ ] [ ] 187
SMT 324 EXTRA - [ J [ J [ J [ ] [ ] 187
SMT 325 EXTRA —— [ J [ J [ J [ 188
SMT 325 EXTRA - [ J [ J [ J [ [ ] 188
SMT 624 SUPRA - [ J [ [ [ [ ] 189
SMT 626 SUPRA L [ J [ [ [ (] [ 191
SMT 628 SUPRA —— [ ] [ ] [ ] [ ] 190
SMT 636 SUPRA —— [ ] [ ] o o [ ] 192
SMT 636 SUPRA - [ ] [ ] o o [ ] [ ] 192
SMT 644 SUPRA —— [ J [ J [ J [ ] 192
SMT 644 SUPRA - [ J [ J [ J [ [ ] 192
SMT 645 SUPRA ——— [ ] [ ] [ ] [ ] 193
SMT 674 SUPRA L= [ J [ [ J 194
SMT 674 SUPRA ——— (] [ [ 194
SMT 924 SPECIAL - [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 195
SMT 925 SPECIAL - [ ] [ ] [ ] [ ] 196
SMT 925 SPECIAL - [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 196
SMT 926 SPECIAL - [ J [ J [ J [ [ ] [ 197
SMT 974 SPECIAL L [ J [ [ [ ] [ 195
SMT 975 SPECIAL - [ [ ] [ ] [ ] [ ] 197
SMT 976 SPECIAL - [ ] o o [ ] [ ] [ ] 198
SMT 996 SPECIAL - [ ] [ ] [ ] 198
SMT 996 SPECIAL - [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 198

@ = Hlavni oblast pouziti @ = MoZné pouZiti

Minimalni mnoZstvi pFi vyrohé zhoZi

Prumér Minimalni odbér
do 150 mm 320 ks
180 mm 160 ks
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Brusné lamelové talife

Brusny lamelovy talif

SMT 314 & >
E X TR A ' Trida EXTRA Oblasti pouZiti: Vlastnosti

Agresivita EEEERCOO0O Ocel @® Druhzma Korund
Zivotnost HEEEEOO0O NeZelezné kovy ® Tali¥ Sklenéna
Dfevo ) tkanina

Provedeni vyduty 12°

Vyhody: Dobry brusny vykon na nelegovanych ocelich - Vhodny i pro neZelezné kovy - Dobry tbér
na Uhlovych bruskdch v3ech vykonnostnich t¥id

Rozmezi zrnitosti:

36 40 60 80 120
Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zrmo rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 - B 36 80 m/s 13300 1/min 10 322808
115x 22,23 - 40 80 m/s 13300 1/min 10 322809
115x 22,23 — o 60 80 m/s 13300 1/min 10 322811
115x 22,23 - B 80 80 m/s 13300 1/min 10 322812
115x 22,23 - B 120 80 m/s 13300 1/min 10 322813
125x 22,23 - B 36 80 m/s 12200 1/min 10 322814
125x 22,23 - B 40 80 m/s 12200 1/min 10 322815
125x 22,23 — = 60 80 m/s 12200 1/min 10 322817
125x 22,23 L~ = 80 80 m/s 12200 1/min 10 322818
125x 22,23 - B 120 80 m/s 12200 1/min 10 322819
180 x 22,23 L = 40 80 m/s 8500 1/min 10 322821
180 x 22,23 L = 60 80 m/s 8500 1/min 10 322822
180 x 22,23 P o 80 80 m/s 8500 1/min 10 322823
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Brusné lameloveé taliFe

Brusny lamelovy talif

SMT 324
EXTRA

&

L1y GspOS

Tfida EXTRA Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita EEEEECO Nerezova ocel Druh zra Zirkonkorund
Zivotnost EEEEOO0 Ocel Talif Sklenéna
tkanina
Provedeni vyduty 12°,
rovny

Vyhody: Univerzéini vyrobek pro brouseni hran a ploch u oceli a nerezové oceli - Dobry Ubér na
Uhlovych bruskach vsech vykonnostnich tfid - Vyznacuje se brousenim bez zalepeni i pfi malém

pritlaku
Rozmezi zrnitosti:
40 60 80
Priimér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zmo rychlost otacky baleni zhoZi
115x22,23 - B 40 80 m/s 13300 1/min 10 321509
115x 22,23 £~ o 60 80 m/s 13300 1/min 10 321511
115x 22,23 — o 80 80 m/s 13300 1/min 10 321513
115x 22,23 L= 40 80 m/s 13300 1/min 10 321645
115x22,23 -—— 60 80 m/s 13300 1/min 10 321647
115x 22,23 L= 80 80 m/s 13300 1/min 10 321649
125x 22,23 - B 40 80 m/s 12200 1/min 10 321510
125x 22,23 — = 60 80 m/s 12200 1/min 10 321512
125x 22,23 — = 80 80 m/s 12200 1/min 10 321514
125x 22,23 L= 40 80 m/s 12200 1/min 10 321646
125x 22,23 L= 60 80 m/s 12200 1/min 10 321648
125x 22,23 L= 80 80 m/s 12200 1/min 10 321650
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Brusné lamelove taliFe

Brusny lamelovy talif

SMT 325 & {Lock |

EX TR A T¥ida EXTRA Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita EEEEEOO Nerezovd ocel ® Druhzma Zirkonkorund
Zivotnost EEEEOO0 Ocel ® Talif Plast, zesileny
sklenénym
vidknem
Provedeni vyduty 12°,
rovny

Vyhody: Univerzaini vyrobek pro brouseni hran a ploch v oblasti zpracovani oceli a nerezové oceli -
Dobry ubér na uhlovych bruskach vsech vykonnostnich tfid - Vyznacuje se brousenim bez zalepent i
pri malém pritlaku

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80
Priimér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zmo rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 - B 40 80 m/s 13300 1/min 10 321659
115x 22,23 — o 60 80 m/s 13300 1/min 10 321661
115x 22,23 — = 80 80 m/s 13300 1/min 10 321663
115x 22,23 L= 40 80 m/s 13300 1/min 10 321653
115x 22,23 -—— 60 80 m/s 13300 1/min 10 321655
115x 22,23 -——— 80 80 m/s 13300 1/min 10 321657
115 x 22,23 X-LOCK L= 40 80 m/s 13300 1/min 10 351281
115 x 22,23 X-LOCK -— 60 80 m/s 13300 1/min 10 351280
115 x 22,23 X-LOCK -—— 80 80 m/s 13300 1/min 10 351279
125x 22,23 - B 40 80 m/s 12200 1/min 10 321660
125x 22,23 L = 60 80 m/s 12200 1/min 10 321662
125x 22,23 L = 80 80 m/s 12200 1/min 10 321664
125x 22,23 L = 40 80 m/s 12200 1/min 10 321654
125x 22,23 L= 60 80 m/s 12200 1/min 10 321656
125x 22,23 -— 80 80 m/s 12200 1/min 10 321658
125 x 22,23 X-LOCK -—— 40 80 m/s 12200 1/min 10 351278
125 x 22,23 X-LOCK -—— 60 80 m/s 12200 1/min 10 351277
125 x 22,23 X-LOCK -—— 80 80 m/s 12200 1/min 10 351276
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Brusny lamelovy talif

SMT 624
SUPRA

&

i

L1y GspOS

Tfida SUPRA Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita EEEEEE Nerezovd ocel ® Druhzma Zirkonkorund
Zivotnost EEEEEOO  Ocel ® Talif Sklenéna
tkanina
Provedeni vyduty 12°

Vyhody: Agresivni brusny vykon a souasné vysoky komfort brouseni - Univerzalni pouZiti pro na-
rocné brouseni v oblasti zpracovani oceli a nerezové oceli - Optimalni Ubér pfi pouZiti na vykonnych

Uhlovych bruskach
Rozmezi zrnitosti:
24 36 40 50 60 80 120
Priimér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zmo rychlost otacky baleni zhoZi

100 x 16 - B 36 80 m/s 15300 1/min 10 322758

100 x 16 £~ o 40 80 m/s 15300 1/min 10 322759

100 x 16 — o 60 80 m/s 15300 1/min 10 322760

100 x 16 - B 80 80 m/s 15300 1/min 10 322761

100 x 16 L = 120 80 m/s 15300 1/min 10 322762
115x 22,23 - B 36 80 m/s 13300 1/min 10 322764
115x22,23 - B 40 80 m/s 13300 1/min 10 322765
115x 22,23 - B 50 80 m/s 13300 1/min 10 322766
115x 22,23 — = 60 80 m/s 13300 1/min 10 322767
115x 22,23 - B 80 80 m/s 13300 1/min 10 322768
115x 22,23 - B 120 80 m/s 13300 1/min 10 322769
125x 22,23 L = 36 80 m/s 12200 1/min 10 322771
125x 22,23 P o 40 80 m/s 12200 1/min 10 322772
125x 22,23 - B 50 80 m/s 12200 1/min 10 322773
125x 22,23 — = 60 80 m/s 12200 1/min 10 322774
125x 22,23 - 80 80m/s 12200 1/min 10 322775
125x 22,23 - B 120 80 m/s 12200 1/min 10 322776
150 x 22,23 - B 40 80 m/s 10200 1/min 10 322778
150 x 22,23 L = 60 80 m/s 10200 1/min 10 322779
150 x 22,23 - B 80 80 m/s 10200 1/min 10 322780
180 x 22,23 - B 36 80 m/s 8500 1/min 10 322782
180 x 22,23 — o 40 80 m/s 8500 1/min 10 322783
180 x 22,23 — o 60 80 m/s 8500 1/min 10 322785
180 x 22,23 - B 80 80 m/s 8500 1/min 10 322786
180 x 22,23 L = 120 80 m/s 8500 1/min 10 322787
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Brusné lamelove taliFe

Brusny lamelovy talif

SMT 628
SUPRA

Rozmezi zrnitosti:

Tfida SUPRA Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita EEEEEE Nerezovd ocel ® Druhzma Zirkonkorund
Zivotnost EEEEEOO  Ocel ® Talif Sklen&nd
tkanina
Provedeni rovny

Vyhody: Maximdlné vhodny pro brouseni ploch v oblasti zpracovani oceli a nerezové oceli - Optimal-
ni ubér pri pouZiti na vykonnych thlovych bruskach - Agresivni brusny vykon a soucasné vysoky
komfort brouseni
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24 36 40 60 80 120
Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zmo rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 -— 36 80 m/s 13300 1/min 10 322789
115x 22,23 L= 40 80 m/s 13300 1/min 10 322790
115x 22,23 L= 60 80 m/s 13300 1/min 10 322792
115x 22,23 L= 80 80 m/s 13300 1/min 10 322793
115x 22,23 -—— 120 80 m/s 13300 1/min 10 322794
125x 22,23 L= 36 80 m/s 12200 1/min 10 322795
125x 22,23 -——— 40 80 m/s 12200 1/min 10 322796
125x 22,23 _— 60 80 m/s 12200 1/min 10 322798
125x 22,23 -—— 80 80 m/s 12200 1/min 10 322799
125x 22,23 L= 120 80 m/s 12200 1/min 10 322800
180 x 22,23 L= 36 80 m/s 8500 1/min 10 322802
180 x 22,23 L= 40 80 m/s 8500 1/min 10 322803
180 x 22,23 -——— 60 80 m/s 8500 1/min 10 322805
180 x 22,23 -——— 80 80 m/s 8500 1/min 10 322806



Brusné lamelove taliFe

K L/nGspo%
Brusny lamelovy talif
S U P R A Tfida SUPRA Oblasti pouZiti: Vlastnosti
i Agresivita EEEEEE Nerezovd ocel ® Druhzma Zirkonkorund
Zivotnost EEEEEEO Ocl @ Talif Sklenéna
tkanina

Provedeni vyduty 6°

vy

Vyhody: Vysoky (bér - Diky jedine¢nému sklonu lamel znatelné del3i Zivotnost

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 50 60 80 120
Primér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zmo rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 — = 36 80 m/s 13300 1/min 10 321686
115x 22,23 £~ H 40 80 m/s 13300 1/min 10 321689
115x 22,23 — H 50 80 m/s 13300 1/min 10 321692
115x 22,23 - 60 80 m/s 13300 1/min 10 321694
115x 22,23 - B 80 80 m/s 13300 1/min 10 321697
115x 22,23 - B 120 80 m/s 13300 1/min 10 321683
125x 22,23 - 36 80 m/s 12200 1/min 10 321687
125x 22,23 — H 40 80 m/s 12200 1/min 10 321690
125x 22,23 - 50 80 m/s 12200 1/min 10 321693
125x 22,23 - B 60 80 m/s 12200 1/min 10 321695
125x 22,23 - B 80 80 m/s 12200 1/min 10 321698
125x 22,23 - 120 80 m/s 12200 1/min 10 321684
180 x 22,23 - B 36 80 m/s 8500 1/min 10 321688
180 x 22,23 - 40 80 m/s 8500 1/min 10 321691
180 x 22,23 - 60 80 m/s 8500 1/min 10 321696
180 x 22,23 £~ H 80 80 m/s 8500 1/min 10 321699
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Brusné lameloveé taliFe

Brusny lamelovy talif, multipojivo

SMT 636
SUPRA

Rozmezi zrnitosti:

Tfida SUPRA Oblasti pouZiti: Vlastnosti

Agresivita EEEEEE Nerezovd ocel ® Druhzma Zirkonkorund s

Zivotnost EEEEEROO multipojivem
Talif Sklenéna

tkanina

Provedeni vyduty 6°,
rovny

Vyhody: Specidlni vyrobek pro opracovani nerezové oceli - Diky multipojivu zvlasté chladny priibéh
brouseni - Vhodny pro opracovani hran a ploch - Vyznacuje se brousenim bez zalepeni a zanaseni

24 36 40 50 60 80
Primér x otvor Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zmo rychlost otacky baleni zhoZi
115x22,23 - B 40 80 m/s 13300 1/min 10 322826
115x 22,23 - B 60 80 m/s 13300 1/min 10 322827
115x 22,23 — = 80 80 m/s 13300 1/min 10 322828
125x 22,23 - B 40 80 m/s 12200 1/min 10 322831
125x 22,23 - o 60 80 m/s 12200 1/min 10 322832
125x 22,23 L = 80 80 m/s 12200 1/min 10 322833

Brusny lamelovy talif

SMT 644
SUPRA

Rozmezi zrnitosti:

TFida SUPRA Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita EEEEEEO Ocl ® Druhzma Zirkonkorund
Zivotnost EEEEEEO Nerezové ocel ® Talif Sklen&nd

tkanina

Provedeni vyduty 12°,
rovny

Vyhody: Dlouha Zivotnost i pfi hranovém brou3eni v rozich nebo Uhlech - Konstantné vysoky bér
i pfi opracovani ploch - Bez zandSeni nebo zalepeni i pfi malém pfitlaku nebo nizkém vykonu stroje
(<1000W)

40 60 80 120
Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zmo rychlost otdcky baleni zhoZi
115x 22,23 - 40 80 m/s 13300 1/min 10 329993
115x 22,23 £~ H 60 80 m/s 13300 1/min 10 329994
115x 22,23 ~ o 80 80 m/s 13300 1/min 10 329995
115x 22,23 -—— 40 80 m/s 13300 1/min 10 329989
115x 22,23 -—— 60 80 m/s 13300 1/min 10 329990
115x 22,23 -—— 80 80 m/s 13300 1/min 10 329991
125x 22,23 - B 40 80 m/s 12200 1/min 10 330005
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Brusné lamelové talife

» POZOR: Pokracovani SMT 644 Supra, Brusny lamelovy tali¥

L1y GspOS

Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma Zrno 2y : ¥,
v mm rychlost otacky baleni zhoZi
125x 22,23 - B 60 80 m/s 12200 1/min 10 330006
125x 22,23 - B 80 80 m/s 12200 1/min 10 330007
125x 22,23 - 120 80 m/s 12200 1/min 10 330008
125x 22,23 -——— 40 80 m/s 12200 1/min 10 329997
125x 22,23 -—— 60 80 m/s 12200 1/min 10 330002
125x 22,23 -——— 80 80 m/s 12200 1/min 10 330003
Brusny lamelovy talif
S U P R A Trida SUPRA Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita EEEEEE Nerezovd ocel ® Druhzma Zirkonkorund
Zivotnost EEEEEEE Ocl ® Talif Plast, zesileny
sklenénym
vlaknem
Provedeni rovny

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Vysoka stabilita na hranach - Velmi dobry ubér také na Ghlovych bruskach se slabym
vykonem - Diky dvojité uloZzenym brusnym lameldm dlouha Zivotnost

40 60 80
Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma Zrno - ; o
v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 -—— 40 80 m/s 13300 1/min 10 278590
115x 22,23 -—— 60 80 m/s 13300 1/min 10 278591
115x 22,23 -—— 80 80 m/s 13300 1/min 10 278592
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Brusné lamelové talife

CEVOLUTION
Brusny lamelovy talif

SMT 674 & NOVINKA |
S U P R A TFida SUPRA Oblasti pouZiti: Vlastnosti

Agresivita EEEEEEE Ocl ® Druhzma Keramicky
Zivotnost EEEEEOO Nerezovd ocel 0 korund
Tali¥ Sklenéna
tkanina

Provedeni vyduty 12°,
rovny

Vyhody: Univerzalné pouZitelny pro viechny dlohy brouseni oceli - Také vhodny na nerezovou ocel -
Lamelovy brusny talif SMT 674 obsahuje novou technologii CEVOLUTION - CEVOLUTION znamena
optimalizovana keramicka brusiva. Vyrobky Klingspor s technologii CEVOLUTION obsahuji mimo jiné
optimalizovanou smés zrna, velikosti zrna a sloZeni, aby nabizely maximalni vykon v kaZzdé aplikaci.

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80
Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Jednotka €islo druhu
v mm Forma Zmo rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 - B 40 80 m/s 13300 1/min 10 369262
115x 22,23 - B 60 80 m/s 13300 1/min 10 369261
115x 22,23 - B 80 80 m/s 13300 1/min 10 369260
115x 22,23 -——— 40 80 m/s 13300 1/min 10 369269
115x 22,23 L= 60 80 m/s 13300 1/min 10 369265
115x 22,23 -——— 80 80 m/s 13300 1/min 10 369276
125x 22,23 - B 40 80 m/s 12200 1/min 10 369259
125x 22,23 - B 60 80 m/s 12200 1/min 10 369258
125x 22,23 - = 80 80 m/s 12200 1/min 10 369257
125x 22,23 -—— 40 80 m/s 12200 1/min 10 369275
125x 22,23 -——— 60 80 m/s 12200 1/min 10 369274
125x 22,23 -——— 80 80 m/s 12200 1/min 10 369273
180 x 22,23 . 40 80 m/s 8500 1/min 10 369268
180 x 22,23 - B 60 80 m/s 8500 1/min 10 369267
180 x 22,23 - B 80 80 m/s 8500 1/min 10 369266
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Brusné lameloveé taliFe

K L/nGspo%
Brusny lamelovy talif
S P E C/ A L Tfida SPECIAL Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita EEEEEENE Nerezovd ocel ® Druhzma Keramicky
Zivotnost EEEEEEE Ocl PY korund
Tali¥ Sklenéna
tkanina

Provedeni vyduty 6°

Vyhody: Maximalni agresivita pro narotné broudeni hran - Vysoka stabilita na hrandch - Optimdini
Ubér pfi pouziti na vykonnych thlovych bruskach a pfi zvyseném pritlaku

Rozmezi zrnitosti:

36 40 60 80
Primér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zmo rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 - 40 80 m/s 13300 1/min 10 322862
115x 22,23 £~ H 60 80 m/s 13300 1/min 10 322863
115x 22,23 — H 80 80 m/s 13300 1/min 10 322864
125x 22,23 - 40 80 m/s 12200 1/min 10 322867
125x 22,23 - 60 80 m/s 12200 1/min 10 322868
125x 22,23 - B 80 80 m/s 12200 1/min 10 322869

CEVOLUTION
SMT 974 & > aidbohe

S P E C/ A L Trida SPECIAL Oblasti pouZiti: Vlastnosti
; Agresivita EEEEEENE Ocl ® Druhzma Keramicky
Zivotnost EEEEEEE Nerezové ocel 0 korund
Tali¥ Sklenéna

tkanina

Provedeni vyduty 6°

Vyhody: Nové vyvinuty brusny nastroj pro naro¢né dlohy brouseni oceli - Optimalni nastroj pro
opracovani hran a svar(i - Dlouhd Zivotnost na vykonnych uhlovych bruskdch - Lamelovy brusny talif
SMT 974 obsahuje novou technologii CEVOLUTION - CEVOLUTION znamend optimalizovana keramicka
brusiva. Vlyrobky Klingspor s technologii CEVOLUTION obsahuji mimo jiné optimalizovanou smés
zrna, velikosti zrna a sloZeni, aby nabizely maximalni vykon v kazdé aplikaci.

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80
Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zmo rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 - 40 80 m/s 13300 1/min 10 369283
115x 22,23 £~ H 60 80 m/s 13300 1/min 10 369282
115x 22,23 — H 80 80 m/s 13300 1/min 10 369281
125x 22,23 - B 40 80 m/s 12200 1/min 10 369280
125x 22,23 - 60 80 m/s 12200 1/min 10 369279
125x 22,23 - B 80 80 m/s 12200 1/min 10 369278
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Brusné lamelove taliFe

Brusny lamelovy talif

SMT 925 &
SPECIAL Trida SPECIAL Oblasti pouZiti: Viastnosti

Agresivita EEEEEENE Nerezovd ocel ® Druhzra Zirkonkorund
Zivotnost EEEEEENO Ocl ® Talif Plast, zesileny
sklenénym
vidknem
Provedeni vyduty 12°,
rovny

Vyhody: Znatelné vy33i brusny vykon a Zivotnost - Optimalni Ubér pFi pouZiti na vykonnych dhlovych
bruskach a pfi zvyseném piitlaku - Maximalni ibér a soucasné dlouhd Zivotnost

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 50 60 80 120
Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zmo rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 - 40 80 m/s 13300 1/min 10 321714
115x 22,23 £~ o 60 80 m/s 13300 1/min 10 321715
115x 22,23 L= 36 80 m/s 13300 1/min 10 321668
115x 22,23 L= 40 80 m/s 13300 1/min 10 321670
115x 22,23 -—— 60 80 m/s 13300 1/min 10 321674
115x 22,23 L= 80 80 m/s 13300 1/min 10 321677
125x 22,23 - B 40 80 m/s 12200 1/min 10 321719
125x 22,23 — = 60 80 m/s 12200 1/min 10 321720
125x 22,23 — = 80 80 m/s 12200 1/min 10 321721
125x 22,23 L= 40 80 m/s 12200 1/min 10 321671
125x 22,23 L= 60 80 m/s 12200 1/min 10 321675
125x 22,23 L= 80 80 m/s 12200 1/min 10 321678
180 x 22,23 -——— 24 80 m/s 8500 1/min 5 321667
180 x 22,23 -——— 36 80 m/s 8500 1/min 5 321669
180 x 22,23 ——— 40 80 m/s 8500 1/min 5 321672
180 x 22,23 L= 60 80 m/s 8500 1/min 5 321676
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Brusny lamelovy talif

SMT 975
SPECIAL

Rozmezi zrnitosti:

L1y GspOS

NOVINKA
& D) !

Tfida SPECIAL Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita EEEEEENE Ocl ® Druhzma Keramicky
Zivotnost EEEEEEE Nerezovd ocel () komuind
Tali¥ Plast, zesileny
sklenénym
vidknem

Provedeni vyduty 6°

Vyhody: Rychly ubér materidlu diky samoost¥icimu keramickému zrnu (CEVOLUTION) - Jednoduché
upnuti diky integrovanému zavitu M14 - Velmi dlouha Zivotnost diky upravitelnému talifi - odbrou-
eni hran - Lamelovy brusny talif SMT 975 obsahuje novou technologii CEVOLUTION - CEVOLUTION
znamena optimalizovana keramicka brusiva. Vyrobky Klingspor s technologii CEVOLUTION obsahuiji
mimo jiné optimalizovanou smés zrna, velikosti zrna a sloZeni, aby nabizely maximdini vykon v
kazdé aplikaci.

40 60 80
Pramér x otvor Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zmo rychlost otacky baleni zhoZi
115 - B 40 80 m/s 13300 1/min 10 369295
115 - B 60 80 m/s 13300 1/min 10 369296
115 — = 80 80 m/s 13300 1/min 10 369297
125 L = 40 80 m/s 12200 1/min 10 369301
125 - B 60 80 m/s 12200 1/min 10 369303
125 - B 80 80 m/s 12200 1/min 10 369304

Brusny lamelovy talif

SMT 926

SPECIAL

Rozmezi zrnitosti:

& >

Tfida SPECIAL Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita EEEEEE Nerezovd ocel ® Druhzma Zirkonkorund
Zivotnost EEEEEEE Ocl ® Talif Sklenéna

tkanina

Provedeni vyduty 6°

Vyhody: Maximalni Zivotnost a soucasné vysoky Ubér - Specidlné pro hrubé opracovani v oblasti
zpracovani oceli a nerezové oceli - Optimalni Ubér pi pouZiti na vykonnych Ghlovych bruskach a pfi
zvyseném pritlaku

40 60 80
Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zmo rychlost otdcky baleni zhoZi
115x 22,23 - 40 80 m/s 13300 1/min 10 321703
115x 22,23 — H 60 80 m/s 13300 1/min 10 321706
115x 22,23 — H 80 80 m/s 13300 1/min 10 321708
125x 22,23 - 40 80 m/s 12200 1/min 10 321704
125x22,23 - B 60 80 m/s 12200 1/min 10 321707
125x 22,23 - B 80 80 m/s 12200 1/min 10 321709
180 x 22,23 - 40 80 m/s 8500 1/min 10 321705
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Brusné lamelové talife

Brusny lamelovy talif, multipojivo

SMT 996 &

SPECIAL Trida SPECIAL Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita EEEEEENE Nerezovd ocel ® Druhzma Keramicky
Zivotnost EEEEEED ol
multipojivem
Talif Sklenéna
tkanina

Provedeni vyduty 6°,
rovny

Vyhody: Agresivni priib&h brouseni pfi vynaloZeni malé sily - Viysoka stabilita na hrandach - Diky
multipojivu chladny brus - OptimdIni Ubér pfi pouZiti na vykonnych Ghlovych bruskach a pfi zvySeném

pritlaku
Rozmezi zrnitosti:
40 60 80
Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu

Forma Zrno i : ¥

v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 — = 40 80 m/s 13300 1/min 10 322849
115x 22,23 - B 60 80 m/s 13300 1/min 10 322850
115x 22,23 - 80 80 m/s 13300 1/min 10 322851
125x 22,23 - B 40 80 m/s 12200 1/min 10 322852
125x 22,23 - B 60 80 m/s 12200 1/min 10 322853
125x 22,23 - B 80 80 m/s 12200 1/min 10 322854

CEVOLUTION
Brusny lamelovy talif

SMT 076 & — NOVINKA |
S P 1AL ' Trida SPECIAL Oblasti pouZiti: Viastnosti

Agresivita EEEEEENE Nerezovd ocel ® Druhzma Keramicky
Zivotnost EEEEEEE Nefelezné kovy [ korund
o Tali¥ Sklenéna
Al o tkanina

Provedeni vyduty 6°

Vyhody: Maximalni (b&r materidlu pfi brou3eni nerezové oceli - Snizena teplota brouseni diky
multipojivu - Vhodny na mékké materidly, jako jsou neZelezné kovy a hlinik - Lamelovy brusny talif
SMT 976 obsahuje novou technologii CEVOLUTION - CEVOLUTION znamend optimalizovana keramicka
brusiva. Vyrobky Klingspor s technologii CEVOLUTION obsahuji mimo jiné optimalizovanou smés
zrna, velikosti zrna a sloZeni, aby nabizely maximalni vykon v kazdé aplikaci.

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80
Primér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zmo rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 - B 40 80 m/s 13300 1/min 10 369277
115x 22,23 = 60 80 m/s 13300 1/min 10 369272
115x 22,23 — o 80 80 m/s 13300 1/min 10 369271
125x 22,23 - B 40 80 m/s 12200 1/min 10 369270
125x 22,23 L = 60 80 m/s 12200 1/min 10 369264
125x 22,23 - B 80 80 m/s 12200 1/min 10 369263
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Brusné lameloveé taliFe

Mini brusny lamelovy taliF

MST 624

Rozmezi zrnitosti:

L1y GspOS

NG = NOVINKA |

Tfida SUPRA Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita EEEEEEO Ocl ® Druhzma Zirkonkorund
Zivotnost HEEEEEROO Nerezova ocel ® Talif Plast, zesileny
sklenénym
vlaknem
Provedeni vyduty 6°

Vyhody: Univerzalné pouZitelny pro narocné tlohy brouseni oceli a nerezové oceli - IdedIni pro
opracovani tézko pristupnych mist - Velka hospodarnost diky rychlé vyméné nastroje

40 60 80 120

Primér Forma Zrno Uchyceni Max. pracovni PFl'p'Uftné Jednotl'(a Cislo dvrflhu

v mm rychlost otacky baleni zhoZi
50 L~ = 40 zavit 80 m/s 30000 1/min 10 365094
50 — o 60 zavit 80 m/s 30000 1/min 10 365147
50 — o 80 zavit 80 m/s 30000 1/min 10 365148
50 - B 120 zavit 80 m/s 30000 1/min 10 365149
75 - B 40 zavit 80 m/s 20000 1/min 10 365150
75 - B 60 zavit 80 m/s 20000 1/min 10 365151
75 - = 80 zavit 80 m/s 20000 1/min 10 365152
75 - 120 zavit 80 m/s 20000 1/min 10 365153

PodloZny tali¥ viz strana 145 (QRC 555 firm)

Mini brusny lamelovy taliF

MST 924

Rozmezi zrnitosti:

SPECIAL

Tk

NOVINKA
& I

Trida SPECIAL Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita EEEEEENE Ocl ® Druhzma Keramicky
Zivotnost EEEEEEE Nerezové ocel korund
Tali¥ Plast, zesileny
sklenénym
vldknem
Provedeni vyduty 6°

Vyhody: Agresivni tbér diky samoostficimu keramickému zrnu - Idedlni pro opracovani tézko
pristupnych mist - Pro hrubé brouseni vysoce legovanych oceli a nerezovych oceli

36 40 60 80
Primér . Max. pracovni PFipustné Jednotka €islo druhu
Forma Zrno Uchyceni - : v
v mm rychlost otacky baleni zhoZi
50 - B 36 zavit 80 m/s 30000 1/min 10 365095
50 — = 40 zavit 80 m/s 30000 1/min 10 365144
50 - B 60 zavit 80 m/s 30000 1/min 10 365145
50 - B 80 zavit 80 m/s 30000 1/min 10 365146

»
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Brusné lamelove taliFe

» POZOR: Pokraovani MST 924 Special, Mini brusny lamelovy tali¥

Primér ; Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma Zrno Uchyceni . N o
v mm rychlost otacky baleni zhoZi
75 - B 36 zavit 80 m/s 20000 1/min 10 365137
75 - B 40 zavit 80 m/s 20000 1/min 10 365138
75 - B 60 z3vit 80m/s 20000 1/min 10 365143
75 - B 80 z3vit 80 m/s 20000 1/min 10 365136

PodloZny taliF viz strana 145 (QRC 555 firm)
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Rezné kotouce Kronenflex® 0,8 - 1,2 mm

pro uhlové brusky

Rezny kotou¢

A 980 T2
SPECIAL

L1y GspOS

Fe-S-Cl %
& <5

Tfida SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEEEO Nerezovd ocel [ )
Agresivita EEEEERCOO Ocel (d
Zivotnost EEEEEEO NeZelezné kovy ®

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Velmi kratké doby fezu - Obzvlasté precizni a Cisté Fezy - Malé
tepelné zatiZeni - Minimalni tvorba otfepl a tim vyrazné sniZeni nklad(i na dodatecné opracovani -
Baleni je po 25 ks v boxy Kronenflex®, ktery zarucuje trvale vysoky vykon a ochranu pred vihkosti

Primé&r x $irka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma o : v
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x0,8x22,23 — N 80 m/s 13300 1/min 25 322182
125x0,8 x 22,23 — 80 m/s 12200 1/min 25 322183
Rezny kotou¢
EX TR A Tfida EXTRA Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEEECO Nerezovd ocel [ )
Agresivita EEEEOOO0O Kovy univerzdiné ()

Zivotnost EEREEEOO

Vyhody: Mald tvorba otfep( - Malé tepelné zatiZeni - Velmi dobry pomér ceny a vykonu

Primér x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma . : .

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi

115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 262936

125x1x 22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 262937
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Rezné kotouce Kronenflex® 0,8 - 1,2 mm
pro uhlové brusky

Rezny kotou¢

AGON &2

S U PR A Trida SUPRA Oblasti pouiti:

Tvrdost EEEOO0O0 Hinik ®
Agresivita EEEEEOO Ocel @
Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Specidlni smés zabrafiuje zand3eni - Mald tvorba otfep(i

Primér x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma - : ¥

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi

115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 264297

125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 264298

Rezny kotouc

A 660R &
SUPRA Trida SUPRA

Tvrdost HEEEEEOO Nerezova ocel o
Agresivita EEEEEOO Ocel o
Zivotnost EREEEOO

Oblasti pouZiti:

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Mald tvorba otep(i - Velmi dobry fezny vykon

Primér x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma . : ¥

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi

115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 328905

125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 328906
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Rezné kotouce Kronenflex® 0,8 - 1,2 mm

pro uhlové brusky

Rezny kotou¢

A60TZ
SPECIAL

L1y GspOS

{Lock |

Fe.s-Cl
<0,1%

Tfida SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEEEO Nerezovd ocel [ )
Agresivita EEEEERCOO Ocel (]
Zivotnost EEEEEEO NeZelezné kovy J

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Kratkd doba fezu - Mala tvorba otfepti - Malé tepelné zatiZeni

Primér x Sirka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
100x1x16 —— 80 m/s 15300 1/min 25 202402
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 202400
115x1x22,23 - . 80 m/s 13300 1/min 25 233741
115 x 1 x22,23 X-LOCK —— 80 m/s 13300 1/min 25 351259
125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 202401
125x1x22,23 — 80 m/s 12200 1/min 25 233742
125 x 1x22,23 X-LOCK —— 80 m/s 12200 1/min 25 351258

Rezny kotou¢

A 960 TZ
SPECIAL

Fe-S-Cl %
& <5

Tfida SPECIAL Oblasti pouZiti:
Tvrdost HEEEEEENE Nerezova ocel o
Agresivita EEEEEEO Ocl [

Zivotnost EEEEEEE

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Kratké doby Fezu a dlouha Zivotnost — Mald tvorba otfep(i - Malé
tepelné zatiZeni - Optimalizovany pojivovy systém pro vyrazné delsi Zivotnost — Siroké spektrum
pouZiti - Baleni je po 25 ks v boxu Kronenflex®, ktery zarucuje trvale vysoky vykon a ochranu pred
vihkosti

Primé&r x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma iy : .

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi

115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 322180

125x1x 22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 322181
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Rezné kotouce Kronenflex® 0,8 - 1,2 mm
pro uhlové brusky

Keramicky Fezny kotouc

K 960 TX

Fe.S-Cl %
@

Oblasti pouZiti:

KERAMIKA |
[

Ocel

Titan o

Nerezova ocel

SPEC/A L T¥ida SPECIAL
Tvrdost EEEEEEE
Agresivita EEEEEEE
Zivotnost EEEEEEE

Vlysoce legované oceli

Uhlikova ocel

Vyhody: Tenky fezny kotouc s keramickym zrnem pro maximalni agresivitu a Zivotnost - Bez
Zeleza, siry a chloru - Vynikajici vykony pfi kazdodennim pouZiti - Maximalni vykon pfi minimalnim
vynaloZent sily - Baleni po aZ 25 kusech v boxu Kronenflex® pro trvale vysoky vykon a ochranu pied

vlhkosti

Primér x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 328885
125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 328886
Rezny kotouc
Z 960 TX & (@ ZIRKON
N ([ J
SPECIAL Trida SPECIAL Oblasti pouiti:
Tvrdost HEEEEEENE Nerezovd ocel [
Agresivita HEEEEEENE Sltny [ J
Zivotnost EEEEEEE Uhlikova ocel [ )
Titan [ J

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chldru — Idedlni pro houZevnaté tvrdé materidly jako titan a vysoce legované
oceli - Zirkonkorund pro trvalé doostFovani pfi pouzivani — Mala tvorba otfeptl - Malé tepelné
zatizeni - Baleni je po 25 ks v boxu Kronenflex®, ktery zarucuje trvale vysoky vykon a ochranu pred

vlhkosti

Primér x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma . : ¥

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi

115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 322184

125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 322185
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Rezné kotouce Kronenflex® 0,8 - 1,2 mm /

Malé Fezné kotouée Kronenflex®

pro uhlové brusky

Rezny kotou¢

EDGE
SPECIAL

&

Fe-S-Cl %
<5

Tfida Oblasti pouZiti:

Tvrdost HEEEEEENE Nerezova ocel [ )
Agresivita EEEEEEO Ocl [
Zivotnost EEEEEEE Hink [ )

L1y GspOS

Primé&r x $irka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x1,2x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 355380
125x1,2x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 355379
Maly Fezny kotouc
= Fe.s-Cl
A 660R <O.1%
S U P R A T¥ida SUPRA Oblasti pouZiti:
- Tvrdost EEEEEOO Ocel [ )
Agresivita EEEEENEO Nerezovd ocel [

Zivotnost

ERREEROO

Vyhody: Vysoce vykonny multi fezny kotouc se samoostFicim brusnym zrnem - Velky fezny vykon a
dlouha Zivotnost - Siroké spektrum pouZiti - Baleni je po 25 ks v boxu Kronenflex® ktery zarucuje
trvale vysoky fezny vykon a ochranu pred vihkosti

N
Vyhody: Mal4 tvorba otFep(i - Univerzalni pouZiti pro t&7ko pFistupnd mista - Rezani plechdi, profilli
a pIného materidlu
=
6 L @
W R
L & L
, M | e
~2a¢ (i)
Primér x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma . : .
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
50x1x6 —— 80 m/s 30600 1/min 40 368881
76 x1x6 —— 80 m/s 20100 1/min 40 368880
76x1,6x6 —— 80 m/s 20100 1/min 40 368878
76 x1x10 —— 80 m/s 20100 1/min 40 368879
76 x1,6 x 10 —— 80 m/s 20100 1/min 40 368877
100 x 1x 10 —— 80 m/s 15300 1/min 25 368876
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Rezné kotouce Kronenflex® 0,8 - 1,2 mm
Upinaci kolik

Upinaci kolik

SD 660

~ )

Vyhody: Upinaci kolik pro upnuti malych fezacich kotoucti A 660 R na piimé brusky, ohebné hridele
vrtacky - Vhodny pro otvor 6 a 10 mm
. _

Uchyceni Vhodné Jednotka Cislo druhu
v mm pro baleni zhoZi
6 Otvor 6 a 10 mm 1 337156
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Rezné kotouce Kronenflex® 1,6 - 1,9 mm

pro uhlové brusky

Rezny kotou¢

A 346

Fe.s-Cl
<0,1%

Tfida EXTRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEOO0O Nerezova ocel ()
Agresivita EEEEOO0OO Ocel [ )
Zivotnost EEEEEOO Hink J

L1y GspOS

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Univerzalng pouZitelny na ocel a nerezovou ocel (INOX) - Rezny

kotouc z kalcinovaného, kubického korundu, samoostfici - Maly vznik otfepd, delsi Zivotnost - Mi-

moradné vhodny na fezani tencich materidlli jako profilli a trubek

Primé&r x $irka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma o : v
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 340936
125x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 340938
Rezny kotou¢
Fe.S-Cl
A646R <o
5 U P R A Tfida SUPRA Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEEEEO Ocl [ )
Agresivita EEEEENEO Nerezova ocel o
Zivotnost EEEEEED

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Univerzalni pouZiti na ocel a nerezovou ocel - Rezny kotou€ ze

samoostficiho kalcinovaného korundu - Mimoradné velka agresivita pri fezani plnych ocelovych

materiall

Primér x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu

X otvor v mm Forma rychlost otdcky baleni zhoZi
115x 1,6 x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 340947
125x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 340946
150 x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 10200 1/min 25 340945
180 x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 340944
230x1,9x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 340943
230x1,9x22,23 - 80 m/s 6600 1/min 25 340942
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Rezné kotouce Kronenflex® 1,6 - 1,9 mm

pro uhlové brusky

Rezny kotou¢

A46 TZ
SPECIAL

&

Fe.s-Cl
<0,1%

Tfida SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost HEEEEEEO Nerezova ocel [ )
Agresivita EEEEEEO Ocl ([
Zivotnost EEEEEEO

{Lock |

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Univerzalné pouZitelny na ocel a nerezovou ocel (INOX) - Prvni
volba pro profesiondlni aplikace a rychlé Fezani naro¢nych materidlli

Priimér x $irka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
100x1,6x 16 —— 80 m/s 15300 1/min 25 194071
115x1,6x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 187170
115x1,6x 22,23 — 80 m/s 13300 1/min 25 235378
115x 1,6 x 22,23 X-LOCK —— 80 m/s 13300 1/min 25 351257
125x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 187171
125x1,6 x 22,23 ] 80 m/s 12200 1/min 25 235379
125x 1,6 x 22,23 X-LOCK —— 80 m/s 12200 1/min 25 351256
150x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 10200 1/min 25 241472
180x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 221161
180 x 1,6 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 25 312257
230x1,9x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 224084
230x1,9x22,23 - 80 m/s 6600 1/min 25 265044
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Rezné kotouce Kronenflex® 1,6 - 1,9 mm

pro uhlové brusky

Rezny kotou¢

A946 TZ

Fe-S-Cl %
<5

L1y GspOS

SPECIAL Trida SPECIAL Oblasti pouiti:
Tvrdost HEEEEEEE Ocl [ )
Agresivita EEEEEENE Nerezova ocel [ )
Zivotnost EEEEEEO NeZelezné kovy ()
Litina o

po 25 ks v boxu Kronenflex®, ktery zarucuje trvale vysoky vykon a ochranu pred vihkosti

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chldru - Extra dlouhd Zivotnost ve viech aplikacich - Univerzalni pouzi-
telnost pro obrabéni kov(i - Kratka doba fezu - Mala tvorba otfepll - Malé tepelné zatiZeni - Baleni je

Primé&r x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu

X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
115x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 339109
125x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 339110
150 x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 10200 1/min 25 339111
180 x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 339112
230x1,9x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 339113
230x1,9x22,23 - 80 m/s 6600 1/min 25 339114

Upinaci pFiruba

FL 76

provedeni o priméru od 180 do 230 mm - Dvoudilna sada

i
'i Vyhody: PouZiti této upinaci priruby zvysuje stabilitu stran u tenkych Feznych kotouct v rovném

Primér Vhodné Jednotka €islo druhu
v mm pro baleni zhoZi
76 A46TZ+A646R +A 946 TZ 1 Set 236130
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Rezné kotouce Kronenflex® 2,0 - 3,2 mm

pro uhlové brusky

Rezny kotou¢

A24

&

Tfida EXTRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEOO0O Kovy univerzalné [
Agresivita EEEERCOOO

Zivotnost EEEROO0

>ock |

Vyhody: Osvédceny vyrobek - Standardni kotouc s vynikajicim pomérem ceny a vykonu - Univerzalni

pouZiti pro opracovani kovu - Rychly fez také tvrdého materidlu

Primér x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
100x2,5x 16 — 80 m/s 15300 1/min 25 188998
115x2,5x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 242137
115x2,5x 22,23 - 80 m/s 13300 1/min 25 188461
115x 2,5 x 22,23 X-LOCK —— 80 m/s 13300 1/min 25 351255
115x3,2x22,23 — 80 m/s 13300 1/min 25 209014
125x2,5x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 242138
125x2,5x22,23 - N 80 m/s 12200 1/min 25 188463
125x 2,5 x 22,23 X-LOCK —— 80 m/s 12200 1/min 25 351254
125x 3,2 x 22,23 - 80 m/s 12200 1/min 25 209016
150x 2,5 x 22,23 —— 80 m/s 10200 1/min 25 235375
150x2,5x 22,23 — 80 m/s 10200 1/min 25 235374
180 x2 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 286455
180 x 3 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 13490
180 x 3 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 25 189000
230x2x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 286456
230 x3x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 13492
230x3x22,23 — 80 m/s 6600 1/min 25 189002
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Rezné kotouce Kronenflex® 2,0 - 3,2 mm

pro uhlové brusky
s

Rezny kotou¢

A24R &

S U ,DR A Trida SUPRA Oblasti pouiti:

Tvrdost HEEEEEROO Ocel ()
Agresivita EEEEOO0O Nerezovd ocel o
Zivotnost EEEEEOO Litna J

Vyhody: Optimalizovana smés pro opracovani kovu - PouZitelny také pro nerezovou ocel - Dobry

fezny vykon
Primé&r x $irka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
100x2,5x 16 — N 80 m/s 15300 1/min 25 13754
115x2,5x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 13297
115x2,5x 22,23 - 80 m/s 13300 1/min 25 13466
125x2,5x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 13295
125x2,5x22,23 - 80 m/s 12200 1/min 25 13738
150 x 2,5 x 22,23 —— 80 m/s 10200 1/min 25 6667
180 x 3 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 13456
180 x 3 x 22,23 - 80 m/s 8500 1/min 25 13470
230x3x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 13464
230x3x22,23 — 80 m/s 6600 1/min 25 13478
Rezny kotouc
A24N &
TFida SUPRA Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEOO0O0 Nerezova ocel ()
Agresivita EEEEEOO Hink Qo

Zivotnost EEREEEOO

Vyhody: Specidlni sloZeni zabrafiuje zana3eni - Diky zuslechténému korundu vysoky Gbér u nerezové

oceli

Primér x $ifka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo dr}lhu

x otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x2,5x22,23 - 80 m/s 13300 1/min 25 3020
125x2,5x22,23 - 80 m/s 12200 1/min 25 2951
150 x 2,5x 22,23 — N 80 m/s 10200 1/min 25 235377
180 x 3 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 13455
180 x 3x22,23 - 80 m/s 8500 1/min 25 13469
230 x3x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 13463
230x 3x22,23 — 80 m/s 6600 1/min 25 13477
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Rezné kotouce Kronenflex® 2,0 - 3,2 mm

pro uhlové brusky

Rezny kotou¢

A36R
SUPRA

&

Tfida SUPRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEOO0 Nerezova ocel o
Agresivita EEEEEEC

Zivotnost EEEEEEO

Vyhody: Dobry Fezny vykon - Optimalizovana agresivita a Zivotnost

Primé&r x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
115x2x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 123208
125x2x22,23 —— 80m/s 12200 1/min 25 126849
150x 2 x 22,23 —— 80 m/s 10200 1/min 25 251752
180 x2,5x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 123209
230x2,5x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 123833
Rezny kotou¢
A36TZ &
SPECIAL Trida SPECIAL Oblasti pouZiti:
: Tvrdost EEEEEEO Nerezovd ocel [
Agresivita EEEEEEE Ocl o

Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Velmi dobry Fezny vykon také pfi nizkém pfitlaku

Primé&r x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma iy : v

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi

115x2x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 136549

125x2x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 136550

180 x2x22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 136551

230x2x22,23 —— 80m/s 6600 1/min 25 136552
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Rezné kotouce Kronenflex® 2,0 - 3,2 mm

pro uhlové brusky

s
Rezny kotou¢
SPECIAL Trida SPECIAL Oblasti pou¥iti:
Tvrdost EEEEEOO Nerezova ocel [ )
Agresivita EEEEOO0OO Ocel o
Zivotnost EEEEEED litna ()
Vyhody: Optimalizované sloZeni pro opracovani nerezové oceli
Primé&r x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma o . .

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x2,5x22,23 — N 80 m/s 13300 1/min 25 136554
125x2,5x22,23 — 80 m/s 12200 1/min 25 136555

180 x 3x22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 136558
230x3x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 136559
Rezny kotouc
Fe.S-Cl
A 24 R/36 <0.1%
SPECIAL Trida SPECIAL Oblasti pouiti:
Tvrdost EEEROOO Nerezovd ocel
Agresivita EEEEROO0O
Zivotnost EEEEEROO
Vyhody: Specidlni kotou¢ pro jaderny primysl - Bez Zeleza, siry a chléru
Primé&r x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x2,5x22,23 — 80 m/s 13300 1/min 25 60534
125x2,5x22,23 — N 80 m/s 12200 1/min 25 2825
180 x3x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 25 60537
230x3x22,23 — 80 m/s 6600 1/min 25 60061
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Rezné kotouce Kronenflex® 2,0 - 3,2 mm

pro uhlové brusky

Rezny kotou¢

A46 N
SUPRA

&

Tfida SUPRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EERROOO0O0O Hlinik ()
Agresivita EEEERCO0O

Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Specidlni smés zabrafuje zanaseni - Optimalni fezny vykon na neZeleznych kovech

Primé&r x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma - : .

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x2,5x22,23 - 80 m/s 13300 1/min 25 170707
125x2,5x22,23 — 80 m/s 12200 1/min 25 170708

180 x3x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 170709
230x3x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 170710

Rezny kotou¢

€24
EXTRA

g SIC !

T¥ida EXTRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEROO0 Kdmen/Beton (]
Agresivita EEEROOO

Zivotnost EEEREOO0

Vyhody: Univerzalni fezny kotou¢ pro mineralni materidly - Siroké spektrum pouziti diky ostrému a
hrubému zrnu siliciumkarbid

Priimér x SiFka Max. pracovni PFipustné Jednotka €islo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
100x2,5x 16 — 80 m/s 15300 1/min 25 188999
115x2,5x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 242143
115x2,5x22,23 — N 80 m/s 13300 1/min 25 188462
125x2,5x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 242144
125x2,5x%x 22,23 - 80 m/s 12200 1/min 25 188464
180 x 3 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 13489
230x3x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 13491
230x3x22,23 - 80 m/s 6600 1/min 25 189003
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Velkeé Fezneé kotouce Kronenflex®

pro motorové brusky
K L/nGspo%

Rezny kotou¢

A 24 &

E X TR A T¥ida EXTRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEOOO Kovy univerzdng ()
Agresivita EEERCOOO
Zivotnost EEEEEROO

Vyhody: Standardni kotouc s vynikajicim pomérem ceny a vykonu - Univerzalni pouZiti pri opracovani
kovu - PouZiti u benzinovych a ru¢nich brusek od 80 m/s

Primé&r x $irka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma i : 5
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
300x3,5x20 —— 80 m/s 5100 1/min 10 288221
300 x 3,5x22,23 —— 80 m/s 5100 1/min 10 288222

Rezny kotou¢

c24 P SIC |
o

E X TR A Tfida EXTRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEOOO0 Kdmen/Beton (]
Agresivita EREERC0O0O
Zivotnost EEREEEOO

Vyhody: Diky ostrému a hrubému zrnu siliciumkarbid optimalni pro viechny mineralni materialy -
PouZiti u benzinovych a rucnich brusek od 80 m/s

Primér x Sifka Forma Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi

300x3,5x20 —— 80 m/s 5100 1/min 10 288223
300 x 3,5x 22,23 —— 80 m/s 5100 1/min 10 288224
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Velke Fezné kotouce Kronenflex®
pro motorové brusky / s upinacim zafizenim

Rezny kotou¢

A924R

S PE C 1AL SPECIAL Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEEERCO Ocel (J
Agresivita EEEEENEO Nerezova ocel o

Zivotnost EEEEEEN

Vyhody: Pojivo optimalizovano pro fezani oceli, delete vhodné pro fezani vyrobkd z nerezové oceli
- Pro benzinové brusky s Feznou rychlosti do 100 m/s - Vhodné pro fezani potrubi, tyci, profilovych
dild a tvrdych materidll

Primé&r x $irka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
305x4x20 —— 100 m/s 6400 1/min 10 354419
305x4x22,23 —— 100 m/s 6400 1/min 10 354418
305x4x25,4 —— 100 m/s 6400 1/min 10 354417
356 x4 x 20 —— 100 m/s 5500 1/min 10 354416
356 x4 x22,23 —— 100 m/s 5500 1/min 10 354415
356 x4 x 25,4 —— 100 m/s 5500 1/min 10 354414
Rezny kotou¢

A 624 SX @ "0
S U PRA Trida SUPRA Oblasti pouziti:

Tvrdost EEEECOO0O Ocel ([ )
Agresivita EEEEEEE
Zivotnost EREEEOO

Vyhody: Univerzalni pouiti u viech typt koleji - Spickovy produkt pro stroje s niz&im vykonem
(<5kW) na tvrdé kolejnice - Rychly fez diky mékkému pojivu - Pro pouziti na benzinovych fezackdch
s feznou rychlosti 100 m/s a s upinacim zafizenim

Primé&r x $irka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
Forma - . 5
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhozi
305x3,5x22,23 —— 100 m/s 6400 1/min 10 353111
356 x4 x22,23 —— 100 m/s 5500 1/min 10 351433
356 x4 x 25,4 —— 100 m/s 5500 1/min 10 340641
406 x4 x 25,4 —— 100 m/s 4800 1/min 10 351436
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Velkeé Fezneé kotouce Kronenflex®

pro motorové brusky s upinacim zafizenim

Rezny kotou¢

A 924 SX
SPECIAL

P RONCNC!

Tfida SPECIAL Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEEEEO Ocl

Agresivita EEEEEEER

Zivotnost EEEEEEN

L1y GspOS

Vyhody: Univerzalni pouiti u viech typt koleji - Spickovy produkt pro vysoce vykonné stroje
(> 5kW) na tvrdé kolejnice - Pro pouziti na benzinovych fezackach s feznou rychlosti 100 m/s a
s upinacim zafizenim - Velmi dobrd Zivotnost

Primér x Sirka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka €islo druhu
Forma - : 5
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
305x3,5x22,23 —— 100 m/s 6400 1/min 10 353093
356 x4 x 22,23 —— 100 m/s 5500 1/min 10 352325
356 x4x25,4 —— 100 m/s 5500 1/min 10 353097
406 x 4 x 25,4 —— 100 m/s 4800 1/min 10 352324
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Velke Fezné kotouce Kronenflex®
pro stacionarni fezani / pro prenosné stolni stroje

Rezny kotou¢

A24R
SUPRA

&
Tfida

SUPRA Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEEERCO Ocel [
Agresivita EEEBOO0O Nerezova ocel o
Zivotnost EEEEEED litna J

Vyhody: Optimalizované sloZeni pro opracovani oceli - PouZiti také na nerezovou ocel - Dobry

fezny vykon - Optimalni pro staciondrni brusky 3-5 kW

Primé&r x $irka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
250 x 3 x 32 —— 100 m/s 7600 1/min 10 2465
300 x3x22,23 —— 100 m/s 6400 1/min 10 71365
300x3x25,4 —— 100 m/s 6400 1/min 10 6793
300 x 3 x 30 —— 100 m/s 6400 1/min 10 13524
300 x 3 x 32 —— 100 m/s 6400 1/min 10 6807
350x3,5x25,4 —— 100 m/s 5500 1/min 10 13528
350 x 3,5x32 —— 100 m/s 5500 1/min 10 13536
400 x 4,5x 25,4 —— 100 m/s 4800 1/min 10 292933
400 x 4,5 x 32 —— 100 m/s 4800 1/min 10 292932
400 x 4,5 x 40 —— 100 m/s 4800 1/min 10 296567
Rezny kotou¢
A 330
EXTRA EXTRA Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEEEOO Ocl [ )
Agresivita EEEEEOO Nerezovd ocel Qo
Zivotnost EEEEEODO Hink @
Litina o

Vyhody: Dobra stabilita v fezu - Dobré Casy Fezani pfi dlouhé Zivotnosti - Doporuceno pro viechny
bézné profily - Moznost pouZiti se viemi béZnymi fezacimi bruskami (Chop saw) v femeslech a

primysiu
Primér x $ifka Forma Max. pracovni PFI’p’ustné Jednotka Cislo dr}lhu
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
305x2,5x25,4 —— 80 m/s 5100 1/min 10 360976
356 x2,5x25,4 —— 80 m/s 4400 1/min 10 353326
406 x 3 x 25,4 —— 80 m/s 3800 1/min 10 353329



Velke Fezné kotouce Kronenflex®
pro prenosné stolni stroje
LN Gsp0%

Rezny kotou¢

A630N
SUPRA

SUPRA Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEEROO  Ocel

Agresivita EEEEENEO Nerezovd ocel
Zivotnost EEEEEEDO Hink

Litina

o|l@|e|®

Vyhody: Agresivni provedeni s dobrou Zivotnosti - Mimoradné vhodné pro fezani plného materidlu -
Optimalizované pojivo pro univerzalni pouZiti - Malé tepelné zatiZeni - Maly vznik otfep(

Primér x Sirka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka €islo druhu
Forma - : ¥
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
300x2,5x25,4 —— 80 m/s 5100 1/min 10 353325
356x2,5x25,4 —— 80 m/s 4400 1/min 10 353324
406 x 3,2 x 25,4 —— 80 m/s 3800 1/min 10 353328

Rezny kotouc

A930N G
S P E C / A L TFida SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEEEO Ocl
Agresivita EEEEEENE Nerezovd ocel
Zivotnost EEEEEEE Hink

Litina

ol@o|e|0

Vyhody: Maximalni agresivita a Zivotnost pro univerzalni pouZiti - Malé tepelné zatiZeni - Maly
vznik otfepll - Mimoradné vhodné pro Fezani plného materidlu

Priimér x Sirka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
300x2,5x25,4 80 m/s 5100 1/min 10 322627

350x3x254 —— 80 m/s 4400 1/min 10 322628
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Brusné kotouce Kronenflex®

Brusny kotouc

A24

>ock |

EXTRA Trida EXTRA Oblasti pouiti:
Tvrdost EEEEOO0O Kovy univerzalné [
Agresivita EEEERCOOO
Zivotnost EEEROO0

Vyhody: Standardni kotout s vynikajicim pomérem ceny a vykonu - Univerzdini vyuZiti pfi opracovani
kovli - Spickové vysledky brouseni na viech na trhu béznych dhlovych bruskach

Primé&r x $ifka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
100 x6x 16 - 80 m/s 15300 1/min 10 189004
115x6x 22,23 - 80 m/s 13300 1/min 10 188465
115x 6 x 22,23 X-LOCK — 80 m/s 13300 1/min 10 351253
125x 6 x 22,23 - 80 m/s 12200 1/min 10 188466
125 x 6 x 22,23 X-LOCK - 80 m/s 12200 1/min 10 351252
150 x 6 x 22,23 - 80 m/s 10200 1/min 10 235371
180 x 6 x 22,23 e ] 80 m/s 8500 1/min 10 13444
180 x 8 x 22,23 - 80 m/s 8500 1/min 10 13446
230x 6 x22,23 - 80 m/s 6600 1/min 10 13447
230 x 8 x 22,23 — N 80 m/s 6600 1/min 10 13448
Brusny kotou¢
A24 &
TFida EXTRA Oblasti pouZiti:
Tvrdost EENEEROO Kovy univerzdiné o
Agresivita EREOO0OO0O
Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: ObzvIasté tvrdy brusny kotouc - Optimalni pro opracovani hran a pro odstrafovani
houZevnatych otfepl

Primér x $ifka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
x otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
180 x 6 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 13794
180 x 8 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 13445
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Brusné kotouée Kronenflex®

L1y GspOS

Brusny kotouc

A24R &2

S U ,DR A Trida SUPRA Oblasti pouiti:

Tvrdost HEEEEROOO Ocel ()
Agresivita ~ EEIEEBEODO Nerezové ocel o
Zivotnost EEEEEOO Litna J

Vyhody: Optimalizované sloZeni pro opracovani oceli - Vhodny také pro opracovani nerezové oceli -

Rozséhly skladovy program
Primé&r x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
100x4x 16 — N 80 m/s 15300 1/min 10 13400
100 x 6 x 16 — 80 m/s 15300 1/min 10 6578
115x4x 22,23 — 80 m/s 13300 1/min 10 13746
115x6x 22,23 — 80 m/s 13300 1/min 10 13401
125x4x 22,23 — 80 m/s 12200 1/min 10 240831
125x6x 22,23 - 80 m/s 12200 1/min 10 13402
150 x 6 x 22,23 e ] 80 m/s 10200 1/min 10 13403
180 x 10 x 22,23 - 80 m/s 8500 1/min 10 13423
180 x4 x 22,23 - 80 m/s 8500 1/min 10 13408
180 x7 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 13413
180 x 8 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 13418
230x4 x22,23 ] 80 m/s 6600 1/min 10 13428
230x 6 x 22,23 — N 80 m/s 6600 1/min 10 13433
230 x 8 x 22,23 - 80 m/s 6600 1/min 10 13438
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Brusné kotouce Kronenflex®

Brusny kotouc
A 624 g NOVINKA !
S U PR A Trida SUPRA Oblasti pouiti:

Tvrdost EEEERCOO0O Ocel ()
Agresivita ~ EEEBEBODO Nerezové ocel ®
Zivotnost EEEEEEO

Vyhody: Kvalitni kotou¢ s mimoradnym komfortem brouseni - Nova smés pro mimofadné dlouhou
Zivotnost - Bez Zeleza, siry a chldru

Primé&r x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma - : .

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x7 x 22,23 - 80 m/s 13300 1/min 10 369505
125x7x22,23 — 80 m/s 12200 1/min 10 369506
180x7 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 369507
230x7 x22,23 — 80 m/s 6600 1/min 10 369508

Brusny kotou¢

A 24R/01 &2
SPECIAL Trida SPECIAL Oblasti pouiti:

Tvrdost EEEEOO0 Ocel (d
Agresivita EEEEEE Nerezovd ocel Qo
Zivotnost EREOOO0

Vyhody: Specidlni kotou€ pro vyrobu potrubi a nadrzi - Vhodny pro kofenové svary - Opravy svar(i

Primé&r x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma 2 : v

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi

125x4x 22,23 — N 80 m/s 12200 1/min 10 130825

180 x4 x 22,23 — N 80 m/s 8500 1/min 10 13756
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Brusné kotouée Kronenflex®

Brusny kotouc INOX

A24N
SUPRA

&

Tfida SUPRA Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEO0O00 Nerezovd ocel
Agresivita EEEEEOO Hink

Zivotnost EEREEOO0

L1y GspOS

Vyhody: Vysoky Ubér nerezové oceli - Optimalni pomér mezi Ubérem a opotfebenim

Primé&r x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
115x6x22,23 — N 80 m/s 13300 1/min 10 2923
125x6x 22,23 - 80 m/s 12200 1/min 10 2922
180 x4 x 22,23 - 80 m/s 8500 1/min 10 13407
180 x 6 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 13412
180 x 8 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 13417
230 x 6 x 22,23 — 80 m/s 6600 1/min 10 13432
Brusny kotouc
A 24R/36 & G
SPECIAL Trida SPECIAL Oblasti pouiti:
- Tvrdost EEEEOO0O Nerezova ocel
Agresivita EREEEROO
Zivotnost EEEEEROO

Vyhody: Specialni kotouc pro jaderny priimysl - Bez Zeleza, siry a chléru - Optimalni pomér mezi
Ubérem a opotrebenim

Primé&r x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma 2u . o

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi

115x6x 22,23 — 80 m/s 13300 1/min 10 2488

125x6x 22,23 — 80 m/s 12200 1/min 10 2830

180 x 6 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 2463
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Brusné kotouce Kronenflex®

Brusny kotouc

A46 N &

S U PR A Trida SUPRA Oblasti pouiti:

Tvrdost EEEOO0O0 Hinik ®
Agresivita EEEEEOO NeZelezné kovy Qo
Zivotnost EEEEOOO

Vyhody: Bez zana3eni kotouce pfi pouZiti na neZeleznych kovech - Optimalni pomér mezi Ubérem a
opotrebenim

Primé&r x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma - : .

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi

115x6x22,23 — N 80 m/s 13300 1/min 10 6622

125x6x22,23 — 80 m/s 12200 1/min 10 2226

180 x 6 x 22,23 — N 80 m/s 8500 1/min 10 13410

180 x 8 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 13415

Rezny a brusny kotou¢

A46VZ &

5 PE C / A L Trida SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEENEO Nerezova ocel [
Agresivita EEEEEN Ocl [
Zivotnost EEEEENEO NeZelezné kovy [

Vyhody: Dlouha Zivotnost - Kombinovany kotou¢: fezani a lehké brou3eni jednim kotoucem -
Vysokd agresivita u fezdni - Neni nutnd vyména kotouce

Primé&r x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma 2 : v

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi

115x2x 22,23 80 m/s 13300 1/min 25 298176

-
125x2x22,23 — 80 m/s 12200 1/min 25 298177
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Brusné kotouée Kronenflex®

L1y GspOS

Brusny kotouc

A624T &2

S U ,DR A Trida SUPRA Oblasti pouiti:

Tvrdost HEEEEEEO Ocl [ )
Agresivita EEEEOO0O Nerezovd ocel [
Zivotnost EEEEEED Litna ®

Vyhody: Specialni sloZeni pro opracovani nejriiznéjSich material(l - Optimalni pomér mezi ubérem
a opotrebenim

Primé&r x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma o : .

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi

115x6x22,23 — N 80 m/s 13300 1/min 10 325215

125x6x22,23 — 80 m/s 12200 1/min 10 325216

180 x 6 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 325217

230x 6 x 22,23 — 80 m/s 6600 1/min 10 325218

A 924 g NOVINKA !

5 PE (: / A L Trida SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEERC0O  Ocel ()
Agresivita EEEEEE Nerezovd ocel [ )
Zivotnost EEEEEEO litna J

Vyhody: Prémiovy kotou¢ s mimoradné velkou agresivitou - Zlep3ena Zivotnost na oceli a nerezové
oceli - Vhodny také na opracovani litinovych material(i

Primé&r x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma 2 . v

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi

115x7x 22,23 — 80 m/s 13300 1/min 10 369501

125x7 x 22,23 — N 80 m/s 12200 1/min 10 369504

180x7x22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 369503

230x7x22,23 — 80 m/s 6600 1/min 10 370509
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Brusné kotouce Kronenflex®

Brusny kotouc

C24R & SICR
S U PR A Trida SUPRA Oblasti pouziti:

Tvrdost EEEROO0O0O Kdmen/Beton (J
Agresivita ~ EEEEOOO Litina [
Zivotnost EEREEOOO

Vyhody: Idedlni pro opracovani kamene a minerdlnich materidld - Vysoky Ubér diky ostrému a
hrubému zmu siliciumkarbid

Primé&r x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma - : .

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x6x22,23 - 80 m/s 13300 1/min 10 6664
125x6x22,23 - 80m/s 12200 1/min 10 6665
180 x 6 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 13409
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Brusné hrnce Kronenflex®

L1y GspOS

Brusny hrnec

A16R &

S U PR A Trida SUPRA Oblasti pouiti:

Tvrdost HEEEEROOO Ocel ()
Agresivita ~ EEEEOOON Litina o
Zivotnost EREOO0O0O

Vyhody: Pro brouseni ploch a opracovani svarti - Optimalizovana agresivita diky hrubému zrnu

Primér x vyska Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma ‘x : 5s
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhozi
110 x 55x 22,23 rm 50 m/s 8600 1/min 6 13729
Brusny hrnec

A30R &

S U P R A T¥ida SUPRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEOO0 Ocel (J
Agresivita EEERCOOO
Zivotnost EREEOO0

Vyhody: Pro brouseni ploch a opracovéni svar(i - Optimalizovana agresivita a dlouhd Zivotnost

Pramér x vyska Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma - N o
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
110 x 55x 22,23 r 50 m/s 8600 1/min 6 13728

Pozor: Brusné hrnce se mohou pouZivat jen na thlovych bruskach s ochrannym krytem pro brusné hrnce!
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Brusné hrnce Kronenflex®

Brusny hrnec

C16R &

S U PR A Trida SUPRA Oblasti pouiti:

Tvrdost EEEEROO0 Kdmen/Beton (J
Agresivita EEEEEOO Litna [
Zivotnost EREOOO0

Vyhody: VyuZiti na plochdch a hrandch - Na kamen a mineraini materidly - Optimalizovand agresivita
diky ostrému a hrubému zrnu siliciumkarbid

Primér x vyska Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
Forma . : o
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhozi
110 x 55x 22,23 r~m 50 m/s 8600 1/min 6 13727
Brusny hrnec

C30R &

S U P R A T¥ida SUPRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEOO0 Kdmen/Beton (J
Agresivita ~EEEEOOO Litina [
Zivotnost EREREROOO0O

Vyhody: VyuZiti na plochach a hranach - Diky ostrému a hrubému zrnu siliciumkarbid optimdlni pro
kdmen a mineralni materidly

Pramér x vyska Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
Forma 2 N o
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
110 x 55x 22,23 r 50 m/s 8600 1/min 6 13726

Pozor: Brusné hrnce se mohou pouZivat jen na thlovych bruskach s ochrannym krytem pro brusné hrnce!
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Diamantove nastro;e
Produkt Nastroj PouZiti materidlu J// [ SPECIAL |/ [SUPRA | [ EXTRA Strana
DT 900 U DT 600 U DT 300 U
. DT 900 UT DT 612 UT DT 350U
Univerzalni 232-236
DT 650 UD DT 300 UT
DT 310 UT
g DT 900 B DT350B
S Beton 236-237
8 E DT 350 BT
2o
N M . o
2 N Uhlova bruska Zula 238
%’ g DT 600 GU
'g =} DT 900 FL DT 600 F DT 300 F
= Obkladatky DT 900 FT 238-240
DT 900 FP
Maltové spary DN 600 U 242
All Cut Metal - v3echny kovy DT 600 ACM 241
All Cut Rescue - v3echny materidly DT 900 ACR 241
DS 600 B DS 300 B
Beton 243-244
. DS 600 S
§ Uhlova bruska Vapenec, potér a abrazivni materialy DS 600 A 244
g Adaptér M14 DZ114 246
Epoxidova pryskyfice, lepidlo na DS 900 PKD DS 650 PKD 245
obklady
DT 900 U DT 600 U DT 300U
Univerzalni DT 900 US DT 612 UT DT 310 UT 247-251
DT 900 UX DT 350U
Zula DT 900 G 252
Obkladacky DT 900 FL DT 600 F DT 300 F 252-253
>§ All Cut Rescue - v3echny materidly DT 900 ACR 254
=]
IER= : : - DT 600 KM
@5 Klinker, klinkerové cihly 254-255
83 Motorova fezaci bruska, DT 600 KMS
R stolni bruska, Fezacka spar DT 902 A DT 602 A DT 350 A
= Asfalt 255-257
s DT910A DT 612 A
-,%’ Asfalt / beton DT 612 AB DT 350 AB 258
DT 900 B DT 602 B DT 350B
DT 900 BX DT 350 BT
Beton 259-262
DT 902 B
DT910B
Redukéni krouzky DZ 100 RR 262
DR 912 B DK 612 B
. ’ Beton 263-265
Stojanova vrtacka DK 654 B
= Jednotlivé segmenty, kruhové segmenty DO 900 B DE 600 B 266
=
= : Beton DD 600 U 267
~ Vrtaci kladivo
S Sada adaptért ADS 200 267
=
= Vrtacka Obkladacky DB 600 F 268
) Obkladacky DK 600 F 269
Uhlova bruska
Pomicka pro navrtavani ABH 80 270
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Diamantové Fezné kotouce pro uhlové brusky

Diamantovy kotouc

DT 300U

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Slinuty Stavebni materidly [ )
Segmentace  Standardni Beton univerzalni ®

Agresivita EREOO0O0
Zivotnost EEEOOO0

Vyhody: Univerzdini vyrobek pro stavebni materidly vieobecné - Dobry Fezny vykon - Dobry pomér
ceny a vykonu

Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otdcky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi
115x22,23 80 m/s 13300 1/min 8/373/16/17 1 325345
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min 9/36,4/16/7 1 325346
180 x 22,23 80m/s 8500 1/min 13/38,1/2/7 1 325347
230 x 22,23 80 m/s 6600 1/min 16/40,2/23/7 1 325348
Diamantovy kotouc

DT 350 U >lock |
E X TR A . Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Stavebni materidly [

Segmentace  Standardni Beton univerzalni [
Agresivita EEEERO0O
Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Univerzalni vyrobek s laserem svaFovanymi standardnimi segmenty pro v3echny stavebni
materidly - Snadny a rychly fez s nizkymi vibracemi s velmi dobrou Zivotnosti - Optimalni pomér
ceny a vykonu

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 8/33/2,4/10 1 336214
115 x 22,23 X-LOCK 80 m/s 13300 1/min 8/33/2,4/10 1 350463
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min 9/33/2,4/10 1 336215
125 x 22,23 X-LOCK 80 m/s 12200 1/min 9/33/2,4/10 1 350464
150 x 22,23 80 m/s 10200 1/min 11/33/2,4/10 1 336260
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 11/42/2,6/10 1 336216
230 x 22,23 80 m/s 6600 1/min 15/42/2,6/10 1 336219
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Diamantové Fezné kotouce pro uhlové brusky

L1y GspOS

Diamantovy kotouc

DT 600 U {Lock |
S U PR A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Stavebni materidly [ )
i Segmentace  Kratké ozubeni Beton univerzalni [
sl Agresivita HEEEEEEO Stary beton, armovany @
_ aa "-,:__ Zivotnost ~ EMEMMMOODO Vdpenopiskovdcihla @
: == _d_ : Vy'ho(.i,y:u Uni\'/erzélniﬂpoy.iitl: - Vyspk\] fezny vykon - Dobra Zivotnost diky pouZiti vysoce kvalitnich
- materidl( a diamant - Cisté fezné hrany
= ﬁ‘p
Priimér x otvor Max. pracovni Pfipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / $ika / vyska baleni zhoZi
100 x 16 80 m/s 15300 1/min 11/20/2,4/9 1 325025
115x22,23 80m/s 13300 1/min 13/20/2,4/9 1 322630
115x 22,23 X-LOCK 80 m/s 13300 1/min 13/20/2,4/9 1 350461
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min 15/20/2,4/9 1 322631
125x 22,23 X-LOCK 80 m/s 12200 1/min 15/20/2,4/9 1 350462
140 x 22,23 80 m/s 10900 1/min 17/20/2,4/9 1 325046
150 x 22,23 80 m/s 10200 1/min 18/20/2,4/9 1 322632
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 22/20/2,6/9 1 322633
230 x 22,23 80 m/s 6600 1/min 30/20/2,6/9 1 322634
Diamantovy kotouc
DT 612 UT & IS
S U P R A Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Svarovany laserem  Stavebni materidly ()
Segmentace  Turbo Beton univerzalni o
e Agresivita EEEEOO0O Stary beton, armovany @
'ﬁ% Zivotnost HEEEEEEO Vapenopiskova cihla [
E Vyhody: Specidlni turbosegmenty pro velmi vysokou feznou rychlost u témé¥ viech tvrdych materiald -
§ Dobra Zivotnost, také u armovaného betonu
Primér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka €islo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / $ika / vyska baleni zhoZi
115x22,23 80m/s 13300 1/min 8/33/2,4/12 1 334044
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min 9/33/2,4/12 1 334045
150 x 22,23 80 m/s 10200 1/min 11/33/2,4/12 1 345388
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 11/42/26/12 1 334046
230x 22,23 80 m/s 6600 1/min 15/42/2,6/12 1 334047
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Diamantové Fezné kotouce pro uhlové brusky

Diamantovy kotouc

DT 650 UD & ) NOVINKA B
SUPRA Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Stavebni materidly @  Tvrdé kamenivo o
Segmentace  Turbo Stary beton, armovany @
Agresivita EEEEECO Beton univerzdni [
Zivotnost EEEEEOO Vipenopiskova cihla ®

Vyhody: Extrémné vysoka Feznd rychlost diky specidlnim turbosegment(im - Jadro Detenso bez
vibraci pro efektivni sniZeni hluku - Vhodny pro téméF viechny tvrdé materidly

Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otdcky Polet / délka / Sifka / vyska baleni zhoZi
230x 22,23 80 m/s 6600 1/min 15/42/2,6/12 1 334061
Diamantovy kotouc

DT 900 U & 2%

S P E C I A L e Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Tvrdé kamenivo )

([ ]
Segmentace  Turbo Beton univerzalni ®
Agresivita HEEEEEENE Stary beton, armovany @
Zivotnost HEEEEEENE Vipenopiskova cihla ®

j_i. A Provedeni Svarovany laserem  Stavebni materialy
rd

Vyhody: Extrémné vysoka fezna rychlost u téméF vech tvrdych material(l diky specidlnim
turbosegment(im - Diky diamanttim s titanovym povlakem navic prodlouZena Zivotnost, také u
armovaného betonu

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otdcky Polet / délka / $ifka / vyska baleni zhoZi
115x22,23 80 m/s 13300 1/min 8/33/2,4/12 1 325206
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min 9/33/2,4/12 1 325209
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 11/42/2,6/12 1 325028
230 x 22,23 80 m/s 6600 1/min 15/42/2,6/12 1 325045
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Diamantové Fezné kotouce pro uhlové brusky

Diamantovy kotouc

DT 300 UT

&

Srp g ppnd

L1y GspOS

(B:g

2

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Slinuty Stavebni materidly [ )

Segmentace iJzeLvrelr:y ; Beton univerzdini [ ]
HIDaoKTay St¥e3ni tasky °

Agresivita EEEROOO

Zivotnost EEEROOO0

Vyhody: Univerzdini pouZiti, dobry Fezny vykon, dobry pomér ceny a vykonu - Turboozubeni pro
Cisté hrany bez vylomeni - Idedlni pro pokryvace

Primé&r x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sifka / vyska baleni zhoZi
100 x 16 / 22,23 80 m/s 15300 1/min (R/CR/19/7 1 330625
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min CR/CR/1,9/7 1 325353
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min CR/CR/1,9/7 1 325354
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min (R/CR/2,2/7 1 325355
230x 22,23 80 m/s 6600 1/min CR/CR/2,5/7 1 325356
Diamantovy kotouc
DT 310 UT &2 OIS
E X TRA Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Slinuty Stavebni materidly [ )
Segmentace E[Juzjgfsllz;iaj Bevtovn ’uni\v/erza'lm' [
Stresni tasky [ ]
Agresivita EEERCOOO
Zivotnost EEEEOO0

Vyhody: Univerzdini pouZiti - Dobry Fezny vykon, dobry pomér ceny a vykonu - Turboozubeni pro
Cisté hrany bez prasklin - Idedlni pro pokryvace - Pro Fezani palené hliny a stfesnich tasek

Priimé&r x otvor Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Poéet / délka / Sifka / vyska baleni zhoZi
100 x 16 / 22,23 80 m/s 15300 1/min CR/CR/2/10 1 334087
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min CR/CR/2/10 1 334088
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min (R/CR/2/10 1 334089
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min CR/CR/2,5/10 1 334090
230 x 22,23 80 m/s 6600 1/min CR/CR/2,5/10 1 334091
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Diamantové Fezné kotouce pro uhlové brusky

Diamantovy kotouc

DT 900 UT
SPECIAL

& Q%

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Slinuty Beton univerzélni o

Segmentace 'l(Jzab\gglr:IYa' Stavebni materidly ()
all ] Stresni tasky )

Agresivita EEEEEE0
Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Vinity list - Pouiti pro stavebni materialy - Cisté fezné hrany - Vysokd agresivita

Primér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi
100 x 16 / 22,23 80 m/s 15300 1/min (R/CR/2,2/10 1 330626
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min CR/CR/2,2/10 1 325364
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min CR/CR/2,2/10 1 325365
230x 22,23 80 m/s 6600 1/min (R/CR/2,5/10 1 325367
Diamantovy kotouc

DT 350 B

& Q7

E X TRA Vlastnosti Oblasti pouZiti:
i 2"""% Provedeni Svarovany laserem  Beton (]
ﬁ -\-M Segmentace  Standardni Stary beton, armovany @
Agresivita EEEERO0O
Lm:i:u) Zivotnost EEEEEOO
H Vyhody: Diamantovy Fezny kotouc s optimalnim pomérem ceny a vykonu pro opracovani betonu -
\ Rychly fez s nizkymi vibracemi - Optimdni Zivotnost
S\ e —
Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min 9/33/2,4/10 1 339828
150 x 22,23 80 m/s 10200 1/min 11/33/2,4/10 1 345382
230x 22,23 80 m/s 6600 1/min 15/42/2,6/10 1 339829
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Diamantové Fezné kotouce pro uhlové brusky

Diamantovy kotouc

DT 350 BT
EXTRA

.
-
-
-
]
2
e
¥
S

RIGIS

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Svarovany laserem  Beton [
Segmentace  Turbo Stary beton, armovany @

Agresivita EEEEEEO

Zivotnost EEREEEOO

L1y GspOS

Vyhody: Specidlni turbosegmenty pro velmi vysokou feznou rychlost u témé¥ viech tvrdych materidld -
Rychly fez s nizkymi vibracemi - Optimalni Zivotnost - Optimalni pomér ceny a vykonu

Primé&r x otvor Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sifka / vyska baleni zhoZi
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 8/33/2,4/10 1 354790
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min 9/33/2,4/10 1 354791
150 x 22,23 80 m/s 10200 1/min 11/33/2,4/10 1 354792
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 11/42/2,6/10 1 354793
230x 22,23 80 m/s 6600 1/min 15/42/2,6/10 1 354794
Diamantovy kotouc

DT 900 B &

Q%

Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Stary beton, armovany

S ID E C/ A L : Vlastnosti

Segmentace

Standardni

Beton univerzalni

Agresivita

EEEEEEE Vapenopiskova cihla

Zivotnost

EEEEEEE Stavebni materidly

(“RE=RK BN J

Vyhody: Diamanty s titanovym povlakem pro prvot¥idni fez - Vlysokd fezna rychlost také u armovaného

betonu - Velmi dlouha Zivotnost - NavrZzeno pro profesionalni opracovani betonu

Primér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Poéet / délka / Sifka / vyska haleni zhoZi
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 8/33/24/12 1 325205
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min 9/33/2,4/12 1 325208
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 11/42/2,6/12 1 325027
230x 22,23 80 m/s 6600 1/min 15/42/2,6/12 1 325034
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Diamantové Fezné kotouce pro uhlové brusky

Diamantovy kotouc

DT 600 GU &
SUPRA Vlastnosti Oblasti poufiti:

Provedeni Svarovany laserem  Zula [ )

Segmentace  Standardni Teraco [
Agresivita EEEEEROO
Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Vysoka Fezna rychlost - Dobra ivotnost - Cisty ez - Dobry pomér ceny a vykonu - Vhodny

pro vechny typy Zuly
Primé&r x otvor Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / $ifka / vyska baleni zhoZi
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 8/33/2,4/10 1 336614
125x 22,23 80m/s 12200 1/min 9/33/2,4/10 1 336615
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 11/42/2,6/10 1 336616
230 x 22,23 80 m/s 6600 1/min 15/42/2,6/10 1 336617

Diamantovy kotouc

DT 300 F &<

E X TR A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Slinuty Obklady °
Segmentace Uzavieny Kachle PY
okraj

Agresivita EREROOO0
Zivotnost EEEOO0O0

Vyhody: Cisté fezné hrany pii opracovéni obkladacek - Cenové vyhodny kvalitni kotou¢

Primé&r x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka €islo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi
100x 16 /22,23 80 m/s 15300 1/min (R/CR/1,6/7 1 330623
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min (R/CR/1,6/7 1 325357
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min (R/CR/1,6/7 1 325358
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min CR/CR/1,6/7 1 325359
230 x 22,23 80 m/s 6600 1/min CR/CR/19/7 1 325360
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Diamantové Fezné kotouce pro uhlové brusky

Diamantovy kotouc

DT 600 F
SUPRA

&

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Slinuty Jemnd kamenina [ )

Segmentace Ulfav'reny Kachle o
0Xra) Glazované kamnérské

Agresivita EEEEOO0OO kachle

Zivotnost EEEEOO0

L1y GspOS

Vyhody: Profesiondini kotouc pro obkladacky a tvrdou kameninu - Precizni prace - Krétké doby

fezu - Cisté Fezné hrany

Primé&r x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka €islo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi
100 x 16 / 22,23 80 m/s 15300 1/min C(R/CR/1,6/7 1 330624
115x 22,23 80m/s 13300 1/min CR/CR/1,6/7 1 325368
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min (R/CR/16/7 1 325369
150 x 22,23 80 m/s 10200 1/min C(R/CR/16/7 1 325370
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min (R/CR/16/7 1 325371
230 x 22,23 80 m/s 6600 1/min C(R/CR/19/7 1 325372
Diamantovy kotouc
DT 900 FL &<
S P E C / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Slinuty Obkladacky @®  Mramor ®
Segmentace ]lzJ;ae\r/Zt\e,r;\r/'T,] isvaezy Dlaidic’e @® Jemna kamenina o
Porceldn [ J
Agresivita EEEEEEDO ik Py
Zivotnost EEEEEEO

Vyhody: Presny ndstroj na tvrdé obkladacky a dlaZdice - Laserové vyfezy pro maximalné klidny

chod a perfektni fezné hrany

Primé&r x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka €islo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sifka / vyska baleni zhoZi
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min (R/CR/1,4/7 1 331042
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min CR/CR/1,4/7 1 331043
230x 22,23 80 m/s 6600 1/min CR/CR/1,8/7 1 331041
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Diamantové Fezné kotouce pro uhlové brusky

Diamantovy kotouc

DT 900 FT & DI

S P E C I A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedent SlinUtV Jemnd kamenina
Segmentace Uzavreny Kachle
g turbookraj

Glazované kamnarské
Agresivita HEEEEEENE kachle

Zivotnost EEEEEEO Zua

Vyhody: 1,4 mm tenky profesiondini kotou¢ pro extrémni naméhdni - Vynikajici vysledky prace -
Uzavieny okraj s turboozubenim - Cisté hrany bez vylomeni

Primé&r x otvor Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Poéet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
100x 16 / 22,23 80 m/s 15300 1/min (R/CR/1,4/175 1 330627
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min CR/CR/1,4/7,5 1 325392
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min CR/CR/1,4/7,5 1 325393
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min CR/CR/2/7 1 330628
230 x 22,23 80 m/s 6600 1/min (R/CR/2/7 1 330629
Diamantovy kotouc

DT 900 FP &
SPECIAL Viastnosti Oblasti pougiti:

Provedeni Slinuty Tvrdé dlazdice @® Keramika ([ )
Uzav_Fen\], se Porcelan [
Segmentace spec1alm., Turdé obkladacky °
geometrii
Tvrdd jemnd kamenina @

Agresivita EEEEEEE
Zivotnost EEEEEEQO

Vyhody: Extra tenky kotouc na tvrdé obkladacky a porcelan - Specidlni geometrie umoZiiuje maxi-
malni Fezné rychlosti a perfektni fezné hrany

-+ I..
ik
el
:
.‘-'\..
=

e~

Primé&r x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka €islo druhu
v mm rychlost otacky Poéet / délka / $itka / vyska haleni zhoZi
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min (R/CR/1,4/10 1 331039
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min (R/CR/1,4/10 1 331040
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Diamantové Fezné kotouce pro uhlové brusky

s
Diamantovy kotouc
DT 600 ACM & (#!
S U P R A Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Letovano ve vakuu  Ocel Litina [ )
Segmentace  Standardni Nerezova ocel Hlinik o

Agresivita EEEEEEO Kovy univerzdlné
Zivotnost EEEEEE NeZelezné kovy

Vyhody: Vakuové pajeny kotou¢ prosnadné fezani viech kovovych materidll - ZvySena Zivotnost
neZ jaka je u béZnych diamantovych kotoucti - Extra tenké ocelové jadro pro vysoky fezny vykon a

&

agresivitu
Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / $ifka / vyska baleni zhoZi
115x22,23 80 m/s 13300 1/min 8/42/13/1,8 1 355720
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min 10/36/1,3/1,8 1 355722
230 x 22,23 80 m/s 6600 1/min 16/42/16/1,8 1 355721

Diamantovy kotouc

DT 900 ACR & &
S P E C / A . L Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Letovano ve vakuu  Stavebni materidly ® Uméld hmota ()

A ‘ Segmentace  Uzké ozubeni Beton univerzalni ® Guma [ ]
Agresivita EEEEEEE Sko ® Kov Qo
Zivotnost EEEEEEE Dfevéné materidly °

Vyhody: Vakuové pajeny kotou¢ pro fezani viech druhii materialti - Siroké spektrum pouZiti diky
specidlnimu vyrobnimu postupu - 10 mm vysoké segmenty pro dlouhou Zivotnost a agresivni fez u
rozdilnych a naro¢nych materidlli - Vhodny pro zachranné sluzby

Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 6/56/2,8/10 1 355723
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min 6/45/2,8/10 1 355724
230 x 22,23 80 m/s 6600 1/min 12/56/3,1/10 1 355725
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Diamantové Fezné kotouce pro uhlové brusky

Kotouc spdrovy

DN 600 U &<

S U P R A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Potérové spary ®
Segmentace  Standardni Omitka )
Agresivita EEEEEEO Plynobeton L4

Zivotnost EREEEOO

Vyhody: Specidlni kotouCovy sparovy protahovak v robustnim provedeni k odstranéni zbytkd
malty z palenych cihel, pfirodniho kamene a kabFincovych fasad - Specidini kladivkové segmenty -
Optimalni ochrana listu

Primér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sifka / vyska baleni zhoZi
80x 22,23 80 m/s 19100 1/min 6/30/6/17 1 330630
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 9/32/6/7 1 330631
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 9/32/8/7 1 330658
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 9/32/10/7 1 330663
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 9/33/4,5/17 1 325380
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min 10/32/6/7 1 330632
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min 10/32/8/7 1 330662
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min 10/32/10/7 1 330664
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min 10/33/4,5/7 1 325381
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Diamantové brusné taliFe pro thlové brusky

Diamantovy brusny taliF

DS 300 B

&

(5

Ly GspO%

EXTR A Vlastnosti Oblasti pouZiti:
=i Provedeni Pdjeno Beton [ )
m— Segmentace  Standardni Potéry [ ]
o Agresivita ~ EEEEOODO  Stavebni materidly o
’ |||II . Zivotnost EEEEOO0
| |
e | Vyhody: Dvourady brusny talif s vynikajicim Ubérem - Vysokd agresivita s minimalnim Usilim -
| '-" Vynikajici pomér ceny a vykonu - Adaptér M14 k dispozici, viz DZ 114
e 1 -
—
Primé&r x otvor Vyska brusného talife  Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm v mm rychlost otacky Polet / 3ika / vyska baleni zhoZi
100x 16 /22,23 20 80 m/s 15300 1/min 14/7/5,5 1 330622
115x 22,23 20 80 m/s 13300 1/min 14/8,2 /5,5 1 325361
125x22,23 24,5 80 m/s 12200 1/min 18/7/5 1 325362
180 x 22,23 30,5 80 m/s 8500 1/min 22/8/5 1 325363

Diamantovy brusny taliF

DS 600 B
SUPRA

&

(5

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Péjeno Beton [ )
Segmentace  Standardni Potéry [ ]
Agresivita EEEEEOO Stavebni materidly (
Zivotnost EEEEEED

Vyhody: Dvourady brusny talif pro opracovani betonu a brusnych material(i - Dobré odsavani
prachu - Agresivni fezny vykon - Dlouha Zivotnost - Adaptér M14 k dispozici, viz DZ 114

by .
g ’_,/J
re—! !
f
Primé&r x otvor Vyska brusného Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm talife v mm rychlost otacky Poéet / 3iFka / vyska baleni zhoZi
100 x 16 /22,23 20 80 m/s 15300 1/min 16/8,5/5,5 1 330621
115x 22,23 20 80 m/s 13300 1/min 16/8,2/5,5 1 325377
125x 22,23 23,5 80 m/s 12200 1/min 20/7,2/5,5 1 325378
180 x 22,23 30,5 80 m/s 8500 1/min 24/8/5,5 1 325379
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Diamantové brusné taliFe pro thlové brusky

Diamantovy brusny taliF

DS 600 S & &

S U P R A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

L Provedeni Pajeno Beton

Cihla [ ]

Segmentace  Standardni Samot
Agresivita EEEEEOO Pfirodni kdmen
Zivotnost EEEEEEO Zdivo

Vyhody: Vynikajici odvadéni prachu diky specidlnimu tvaru otvord (véjifovy) - Nizkd hmotnost diky
lehkému ocelovému talifi - Stahilni vykon a chod s minimem vibraci - Adaptér M14 k dispozici, viz

DZ 114
"
|
Priimér x otvor Vyska brusného Max. pracovni Pfipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm talife v mm rychlost otacky Poéet / 3ifka / vyska baleni zhoZi
100x 16 /22,23 20,5 80 m/s 15300 1/min 16/7,2/5,5 1 331022
115x 22,23 20,5 80m/s 13300 1/min 16/7,2/5,5 1 331023
125x 22,23 20,5 80m/s 12200 1/min 16/7,2/5.5 1 331024
180 x 22,23 30,5 80 m/s 8500 1/min 24/7,8/5,5 1 331025
Diamantovy brusny taliF
DS 600 A & (!
SU PR A Vlastnosti Oblasti pouZiti:
N Provedeni Pdjeno Asfalt @  Piskovec [ ]
— Segmentace  Standardni Abrazivni materidly o
" Agresivita ~ EEEEEODO Cerstvy beton °
P L g y
ff IJ( { Zivotnost ~ EEEEEEO Porobeton ®
f 1
| Vyhody: Vhodny na viechny abrazivni materidly - Vysoky brusny vykon pfi dlouhé trvanlivosti -
1 & b . . v o 1 ~ v . o vr v ” . . .
\ Rychlé a hladké brouseni povrch(i diky dvéma faddm segment( - Delsi Zivotnost diky optimalizovanému
k| g pojivu a diamantdm - Jednoduché odvadéni prachu skrz otvory v ocelovém télese - Adaptér M14 k
dispozici, viz DZ 114
" g L
L]
Primér x otvor Vyska brusného Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm talife v mm rychlost otacky Poéet / $ifka / vyska haleni zhoZi
100 x 16 / 22,23 20 80 m/s 15300 1/min 14/8,2/5,5 1 331026
115x 22,23 20 80 m/s 13300 1/min 14/8,2/5,5 1 331027
125x 22,23 24,5 80 m/s 12200 1/min 18/7,2/5 1 331028
180 x 22,23 30,5 80 m/s 8500 1/min 22/7,8/5,3 1 331029
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Diamantové brusné talife pro uhlové brusky

K L/nGspo%

Diamantovy brusny taliF

DS 650 PKD &2 &

S U P R A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

v C Provedeni Pdjeno Epoxidova pryskyrice ® Zivice / Bitumen [ )
Agresivita EEEEENEO Lepidlo ® Barva ()
Zivotnost ~EEEEEEDO Vrsty ® Kih J
Tmel [

Vyhody: Brusny talif s dobrym (bérem na tvrdé pryskyfice a zbytky lepidel - Dobré odvadéni
prachu - Agresivni brusny vykon - Opérné segmenty zajistuji klidny proces brouseni jen s malymi
vibracemi - K dispozici adaptér M14, viz DZ 114

Primér x otvor Vyska brusného talife Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm v mm rychlost otacky Polet / $itka / vyska baleni zhoZi
125x 22,23 21,6 80 m/s 12200 1/min 6/13/3,6 1 355953
180 x 22,23 29 80 m/s 8500 1/min 6/13/4 1 355940

Diamantovy brusny tali¥

DS 900 PKD &
SPECIAL Viastnosti Oblasti pouziti:

Provedeni  Péjeno Lepidlo ® Zivice / Bitumen )

Agresivita HENEEEENE Epoxidova pryskyfice ® Barva ()

Zivotnost EEEEEEE Tmel ® Kih [ )
Vistvy [ J

Vyhody: Vysoce agresivni polykrystalické diamantové bfity umoZiiuji brusnému talifi odstranéni

K dispozici adaptér M14, viz DZ 114

Primér x otvor Vy$ka brusného talife Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm v mm rychlost otacky Poéet / $ifka / vyska baleni zhoZi
125x 22,23 21 80 m/s 12200 1/min 6/5/3,5 1 355941
180 x 22,23 21,5 80 m/s 8500 1/min 8/5/3,5 1 355948
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tvrdych a pevnych vrstev - Opérné segmenty zajistuiji klidny proces brouseni jen s malymi vibracemi -
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Adaptér

Adaptér M14

DZ 114 &2

Vyhody: Pro pouZiti brusnych talifi s otvorem @ 22,23 mm na M14, vhodny pro viechny diamantové
brusné talite Klingspor

Uch ; Jednotka Cislo druhu
chycen baleni zhoZi
Zavit M 14 1 331332
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Diamantové Fezné kotouce pro motoroveé Fezacky / stolni pily

Diamantovy kotouc

DT 300U
EXTRA

[ =
| -"—»

!
L)

0

(8:y

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Slinuty Stavebni materialy
Segmentace  Standardni

Agresivita EEEOO0O0

Zivotnost EEEROOO0

L1y GspOS

Primé&r x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Poéet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
300 x 20 100 m/s 6400 1/min 17/50,1/2,8/7 1 326831
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min 17/50,1/28/7 1 325349
300 x 30 100 m/s 6400 1/min 17/50,1/2,8/7 1 325351
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min 20/50,1/28/7 1 325350
350 x 30 100 m/s 5500 1/min 20/50,1/28/7 1 325352
Diamantovy kotouc

DT 310 UT
EXTRA

Fo
-

-
a
i,
rippadnt

A

RIS

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Slinuty Stavebni materidly
Uzavieny Beton univerzalni
Segmentace :
turbookraj
Agresivita EREERCO0O0O
Zivotnost EEEEOO0

Vyhody: Univerzdini pouZiti - Dobry Fezny vykon, dobry pomér ceny a vykonu - Turboozubeni s
uzavienym okrajem pro Cisté hrany bez prasklin - 10 mm vysoky fezny okraj

Primé&r x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka €islo druhu
v mm rychlost otacky Poéet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
300 x 20 100 m/s 6400 1/min C(R/CR/3/10 1 334092
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min C(R/CR/3/10 1 339121
350 x 20 100 m/s 5500 1/min CR/CR/3/10 1 334093
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min CR/CR/3/10 1 339123

Vyhody: Univerzdini vyrobek pro stavebni materidly vieobecné - Dobry Fezny vykon - Dobry pomér
ceny a vykonu
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Diamantové Fezné kotouce pro motoroveé Fezacky / stolni pily /

fezacky spar

Diamantovy kotouc

DT 350U

EXTRA

——

w

& &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Stavebni materidly [ )
Segmentace  Standardni Beton univerzalni o
Agresivita EEEEERCO0O

Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Univerzdini vyrobek s laserem svafovanymi standardnimi segmenty pro viechny stavebni
materidly - Snadny a rychly fez s nizkymi vibracemi s velmi dobrou Zivotnosti - Optimalni pomér

ceny a vykonu

Primé&r x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi
300 x 20 100 m/s 6400 1/min 21/40/2,8/10 1 336223
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min 21/40/2,8/10 1 336220
350 x 20 100 m/s 5500 1/min 24/40/3/10 1 336224
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min 24/40/3/10 1 336221
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min 28/40/3,6/10 1 347486
Diamantovy kotouc

DT 600U

SUPRA

e T

.

0

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Stavebni materidly [ )
Segmentace  Kratké ozubeni  Beton univerzdini [ )
Agresivita HEEEEEEO Starybeton, armovany @
Zivotnost EEEEOO0 Vapenopiskova cihla [ )

Vyhody: Vysoky fezny vykon - Dlouha ivotnost diky kvalitnim materidltim a diamantiim - Cisté

fezné hrany - Univerzalni pouZiti - Snadny ez diky kratkym ozubenym segmenttim

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Poéet / délka / $itka / vyska baleni zhoZi
300 x 20 100 m/s 6400 1/min 32/24/2,8/10 1 325183
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min 32/24/2,8/10 1 325184
300 x 30 100 m/s 6400 1/min 32/24/28/10 1 325185
350 x 20 100 m/s 5500 1/min 37/24/3/10 1 325194
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min 37/24/3/10 1 325195
350 x 30 100 m/s 5500 1/min 37/24/3/10 1 325196
400 x 20 100 m/s 4800 1/min 43/24/3,6/10 1 347484
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min 43 /24 /3,6 /10 1 347485
400 x 30 100 m/s 4800 1/min 43/24/3,6/10 1 347527
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Diamantové Fezné kotouce pro motoroveé Fezacky / stolni pily /

Fezacky spar

» POZOR: Pokracovani DT 600 U Supra, Diamantovy kotoué

L1y GspOS

Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min 48 /24 /3,6 /10 1 325201
450 x 30 100 m/s 4300 1/min 48 /24 /3,6 /10 1 325200
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min 54/24/3,6/10 1 325203
500 x 30 100 m/s 3900 1/min 54/24/3,6/10 1 325202
Diamantovy kotouc
DT 612 UT & a2 W&
SU P R A Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Y HEE g ) Provedeni  Svafovanylaserem  Beton univerzlni
r ’ .;,{1;::‘ Segmentace  Turbo Stary beton, armovany
Agresivita EEEBEOO0O Stavebni materidly
'r i %‘ Zivotnost EEEEEEO
—
N - S

r
iy Prat SEEd

Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka €islo druhu
vV mm rychlost otacky Poéet / délka / $ifka / vyska baleni zhoZi
300 x 20 100 m/s 6400 1/min 20/40/2,8/12 1 340224
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min 20/40/2,8/12 1 340229
350 x 20 100 m/s 5500 1/min 22/40/3/12 1 340227
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min 22/40/3/12 1 340230
400 x 20 100 m/s 4800 1/min 26/40/3,6/12 1 347482
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min 26/40/3,6/12 1 347493

Vyhody: Specidlni turbosegmenty pro velmi vysokou feznou rychlost u témér viech tvrdych materialdi -
Dobra Zivotnost, také u armovaného betonu
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Diamantové Fezné kotouce pro motorove Fezacky / stolni pily

Diamantovy kotouc

DT 900 U & & Qs

S P E C / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Stavebni materidly

Zula [}

Uzké/3iroké Beton univerzalni
ozubeni

Agresivita EEEEEEE
Zivotnost EEEEEEN

Segmentace

()
[ J
Stary beton, armovany @
Vapenopiskova cihla [

Vyhody: Univerzalni vysoce vykonny ndstroj - Extrémné vysokd Feznd rychlost - Specidlni segmentové
pojivo pro dlouhou Zivotnost a Cisty Fez - Vyvinuty pro profesiondlni pouZiti

X

-'h'.

Priimér x otvor Max. pracovni Pfipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min ] 18/40/2,8/10 1 325053
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min Ry 21/40/2,8/10 1 325067
300 x 30 100 m/s 6400 1/min —— 18/40/2,8/10 1 325052
300 x 30 100 m/s 6400 1/min e 21/40/2,8/10 1 325066
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min ] 21/40/3/10 1 325085
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min e 24/40/3/10 1 325100
350 x 30 100 m/s 5500 1/min ] 21/40/3/10 1 325084
350 x 30 100 m/s 5500 1/min ey 24/40/3/10 1 325099
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min PRy 28/40/3,6/10 1 349233
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min —— 24/40/3,6/10 1 349246
400 x 30 100 m/s 4800 1/min e 28/40/3,6/10 1 349234
400 x 30 100 m/s 4800 1/min ] 24/40/3,6/10 1 349245
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min — 26/40/3,6/10 1 325133
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min S 32/40/3,6/10 1 325176
450 x 30 100 m/s 4300 1/min s 26/40/3,6/10 1 325132
450 x 30 100 m/s 4300 1/min Ry 32/40/3,6/10 1 325175
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min PRy 36/40/3,7/10 1 325155
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min — 30/40/3,7/10 1 325164
500 x 30 100 m/s 3900 1/min e 36/40/3,7/10 1 325154
600 x 25,4 100 m/s 3200 1/min ] 36/40/3,7/10 1 345023
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Diamantové Fezné kotouce pro motoroveé Fezacky / stolni pily /
Fezacky spar

K L/nGspo%
Diamantovy kotouc
DT 900 UX &
S P E C / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:
” s T Provedeni Svafovany laserem  Beton univerzalni ()
e - N Segmentace  Standardni Stavebni materidly [
£ Agresivita HEENEEENENE Starybeton, armovany @
L \ Zivotnost EEEEEEN
= o Vyhody: Vhodné pro Sirokou 3kalu aplikaci - Velmi rychld fezna rychlost - Specidlni matrixovd
i i f vazba pro dlouhou Zivotnost a Cisté hrany fez(i - NavrZeno pro profesionalni pouZiti
5y /
‘s_h e #;
o
Priimér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / $ifka / vyska baleni zhoZi
300 x 20 100 m/s 6400 1/min 20/40/2,8/12 1 334048
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min 20/40/2,8/12 1 336609
350 x 20 100 m/s 5500 1/min 22/40/3/12 1 334049
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min 22/40/3/12 1 336610
400 x 20 100 m/s 4800 1/min 26/40/3,6/12 1 334050
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min 26/40/3,6/12 1 336611
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min 30/40/3,6/12 1 336612
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min 34/40/3,6/12 1 336613
Diamantovy kotouc
DT 900 US 4 Qe &5
S P E C / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Svafovany laserem ~ Stary beton, armovany @  Zula ()
Segmentace  Uzké ozubeni Beton univerzalni °
: Agresivita HEEEEEENE Stavebni materidly [
; — % Zivotnost HEEEEEEE Vapenopiskova cihla [ J
l & .:E Vyhody: Univerzdlné pgyiitelny vysoce \iykonn\] r}éstroj - Extrémné yyspkei ngrjé ry,chlost - SEecigilm'
| segmenty pro dlouhou Zivotnost a Cisty Fez - Vyvinut pro profesionalni pouZiti - Diky sendvicovému
\ S jadru mimoradné dobre vhodny pro praci se snizenym hlukem
Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min PRy 21/40/2,8/10 1 334062
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min PR 24/40/3/10 1 334063
350 x 30 100 m/s 5500 1/min ) 24/40/3/10 1 336726
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min = 28/40/3,6/10 1 349238
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min ) 32/40/3,6/10 1 334065
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min Py 36/40/3,7/10 1 334066
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Diamantové Fezné kotouce pro motorové Fezacky / stolni pily

Diamantovy kotouc

DT 900 G
SPECIAL

&P 4

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Zula [ )
Segmentace  Uzké ozubeni Porfyr, kfemenec ([
Agresivita EEEEEENE Teraco ®

Zivotnost EEEEEEEN

Vyhody: Agresivni a Cisté hrany fez(i diky kratkym segment(im - 14 mm vysoké segmenty pro
dlouhou Zivotnost - Idedlni volba pro viechny druhy Zuly vCetné porfyru a kiemence

Primé&r x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sifka / vyska baleni zhoZi
300 x 25,4 /30 100 m/s 6400 1/min 20/40/2,8/14 1 359079
350 x 25,4 /30 100 m/s 5500 1/min 23/40/3/14 1 359081
400 x 25,4 /30 100 m/s 4800 1/min 27/40/3,6/14 1 359080
Diamantovy kotouc

DT 300 F

i

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Slinuty Obklady [

Segmentace Uza\{reny Kachle [ J
okraj

Agresivita EREEROOO0O
Zivotnost EEEOO00

Vyhody: Standardni ndstroj pro isté hrany bez vylomeni - Dobry pomér ceny a vykonu - Redukéni
krouzek z 30 mm na 25,4 mm je pfiloZen

g
Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka €islo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi
200 x 25,4 / 30 80 m/s 7600 1/min (R/CR/1,9/7 1 325454
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Diamantové Fezné kotouce pro stolni pily

Diamantovy kotouc

DT 600 F
SUPRA

i

(B:g

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Slinuty Jemnd kamenina [ )

Segmentace Uza\{reny Kachle ®
okraj

Glazované kamnarské

Agresivita EEEEEOO kachle

Zivotnost EEEEEOO

L1y GspOS

Vyhody: Profesiondini kotou¢ na dlazbu a tvrdou kameninu - Uzavfeny okraj pro isté hrany bez
vylomeni - Redukéni krouzek z 30 mm na 25,4 mm je priloZen

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otdcky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi
180 x 25,4 / 30 80 m/s 8500 1/min (R/CR/16/7 1 325455
200x 25,4 /30 80 m/s 7600 1/min CR/CR/19/7 1 325373
250 x 25,4 /30 80 m/s 6100 1/min CR/CR/19/7 1 325374
300 x 25,4 /30 100 m/s 6400 1/min C(R/CR/2/7 1 325375
350 x 25,4 /30 100 m/s 5500 1/min (R/CR/2/7 1 325376
Diamantovy kotouc
DT 900 FL 4
S P E C / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Slinuty Obkladacky Mramor ([ )
Uzavieny, s Dlazdice Jemna kamenina ®

Segmentace

laserovymi vyrezy Porcelan

Agresivita EREEEEDO ik

Zivotnost EEEEEEQO

Vyhody: Presny ndstroj na tvrdé obkladacky a dlaZdice - Laserové vyrezy pro maximalné klidny

chod a perfektni fezné hrany - Redukéni krouzek z 30 mm na 25,4 mm je priloZen

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Poéet / délka / Sifka / vyska baleni zhoZi
180 x 25,4 /30 100 m/s 10650 1/min (R/CR/16/7 1 331045
200 x 25,4 / 30 100 m/s 9550 1/min (R/CR/16/7 1 331046
230x 25,4 /30 100 m/s 8350 1/min CR/CR/1,8/7 1 331048
250 x 25,4 /30 100 m/s 7600 1/min CR/CR/2/7 1 331047
300x 25,4 /30 100 m/s 6400 1/min CR/CR/2,2/7 1 331049
350 x 25,4 /30 100 m/s 5500 1/min (R/CR/2,2/7 1 331050
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Diamantové Fezné kotouce pro motorové Fezacky / stolni pily

Diamantovy kotouc

DT 900 ACR & &
S P E C I A . k Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Letovano ve vakuu  Stavebni materidly ® Uméla hmota ([ )

» Segmentace  Uzké ozubeni Beton univerzalni ® Guma ()
Agresivita EEEEEEE Sko ® Kov o
Zivotnost EEEEEENE Dfevdné materidly ®

Vyhody: Vakuové pajeny kotou¢ pro viechny materialy - Siroké spektrum pouZiti diky specialnimu
vyrobnimu postupu - 10 mm vysoké segmenty pro dlouhou Zivotnost a agresivni fez u rozdilnych a
narocnych materidl(i - Vhodny pro zachranné sluzby

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi
300 x 20 100 m/s 6400 1/min 16/57/3,1/6 1 355726
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min 16 /57/3,1/6 1 355727
350 x 20 100 m/s 5500 1/min 20/53/3,1/6 1 355729
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min 20/53/3,1/6 1 355728
Diamantovy kotouc

DT 600 KM é L9 &
SUPR. A ._ Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Klinker, stfedné tvrdy [
Segmentace  Kratké ozubeni  Klinker, mékky o
Agresivita EEEEEEO
Zivotnost EEEEEENO

Vyhody: Vysoka fezna rychlost diky kratkym segmentdm - 15 mm vysoké segmenty pro dlouhou
Zivotnost - Vhodné pro stfedné tvrdy az mékky klinker / klinkerové cihly

Primé&r x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min 38/24/3/15 1 360934
450 x 25,4 / 60 100 m/s 4300 1/min 50/24/3,6/15 1 360933
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Diamantové Fezné kotouce pro motoroveé Fezacky / stolni pily /
Fezacky spar

L1y GspOS

Diamantovy kotouc

DT 600 KMS 4 L9

S U P R A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Klinker, stfedné tvrdy [ )

Segmentace  Kratké ozubeni Klinker, tvrdy o
Agresivita EEEEEEO
Zivotnost EEEEEEO

Vyhody: Vysoka Fezna rychlost diky kratkym segmentiim - 15 mm vysoké segmenty pro dlouhou
Zivotnost - Vhodné pro stiedné tvrdy aZ tvrdy klinker / klinkerové cihly - Diky sendvi¢ovému jadru v
hodny pro prdci se snizenou hlu¢nosti

Primé&r x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min 38/24/3/15 1 360950
450 x 25,4 / 60 100 m/s 4300 1/min 50/24/3,6/15 1 360949
500 x 25,4 / 60 100 m/s 3900 1/min 56/24/3,6/15 1 360951
Diamantovy kotouc

DT 350 A P 5 RISIS

E X TR A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Asfalt [

Segmentace  Siroké ozubeni Piskovec [
Agresivita EEEROO0O
Zivotnost EEEOO0O0

Vyhody: Diamantovy fezny kotou¢ s vynikajicim pomérem ceny a vykonu pro vieobecné opravarské
prace - Specidlné vyvinuty pro pouZiti na asfalt - Sikmy ochranny segment pro predchazeni
podbrouseni a optimalni ochranu nosného listu

Primér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
300 x 20 100 m/s 6400 1/min —— 18/40/2,8/10 1 337731
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min ] 18/40/2,8/10 1 337729
350 x 20 100 m/s 5500 1/min — 21/40/3,2/10 1 337732
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min s 21/40/3,2/10 1 337730
400 x 20 100 m/s 4800 1/min s 24/40/3,6/10 1 349236
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min g 24/40/3,6/10 1 349237
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min ——— 28/40/3,7/10 1 337734
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min ——] 30/40/3,7/10 1 337735
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Diamantové Fezné kotouce pro motorové Fezacky / Fezacky spar

Diamantovy kotouc

DT 602 A B 5 &

S U P R A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Asfalt [ )

D\

Segmentace  Siroké ozubeni Piskovec ([
Agresivita EEEEEROO
Zivotnost EEEREOO0

Vyhody: Vysoka Fezna rychlost - Dobrd Zivotnost - Ochranné segmenty pro ochranu jadra - Dobry
pomér ceny a vykonu - Specidlné vyvinut pro pouZiti na asfalt - PouZitelny také pro elektrické
fezacky spar

Primér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / $ifka / vyska baleni zhoZi
300 x 20 100 m/s 6400 1/min s 18/40/2,8/10 1 327025
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min — 18/40/2,8/10 1 325060
350 x 20 100 m/s 5500 1/min —— 21/40/3,2/10 1 327026
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min s 21/40/3,2/10 1 325092
400 x 20 100 m/s 4800 1/min ] 24/40/3,6/10 1 349228
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min — 24/40/3,6/10 1 349240
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min ] 28/40/3,7/10 1 325128
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min ] 30/40/3,7/10 1 325171
Diamantovy kotouc

3

DT 612 A P 5 (DISADIS

S U P R A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

—

Provedeni Svarovany laserem  Asfalt o

Segmentace  5iroké ozubeni Piskovec ([
Agresivita EEEEEEO
Zivotnost EEEEEROO

Vyhody: Vysoka fezna rychlost pfi dobré Zivotnosti - Ochranné segmenty pro ochranu jadra -
Specialné vyvinuty pro pouZiti na asfalt - PouZitelny také pro elektrické Fezacky spar

Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi
300x 25,4 100 m/s 6400 1/min o 18/40/2,8/10 1 330075
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min — 21/40/3,2/10 1 330076
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min —— 24/40/3,6/10 1 349227
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min ] 28/40/3,7/10 1 330078
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min ] 30/40/3,7/10 1 330079
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Diamantové Fezné kotouce pro Fezacky spar

Diamantovy kotouc

DT 902 A
SPECIAL

GHRO

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Asfalt [ )
Segmentace  Siroké ozubeni Piskovec [
Agresivita ~ EIEEEBEME Cerstvy beton )
Zivotnost EEEEENO Potéry ®

L1y GspOS

Vyhody: Velmi vysoka Yezna rychlost - Dobra Zivotnost - 12 mm vysoké segmenty - Ochranné

segmenty pro ochranu jadra

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otdcky Polet / délka / $ifka / vyska baleni zhoZi
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min ] 18/40/2,8/12 1 325062
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min — 21/40/3,2/12 1 325094
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min ——— 24/40/3,6/12 1 349239
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min ] 28/40/3,7/12 1 325130
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min ] 30/40/3,7/12 1 325173
Diamantovy kotouc

DT910A
SPECIAL

2
g

QLB

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Asfalt [ )
Segmentace  Uzké ozubeni Piskovec [ )
Agresivita ~ EIEEEEEO Cerstvy beton )
Zivotnost EEEEEENE Potéry (]

Vyhody: Dobré / snadné fezani - 12 mm vysoké segmenty - Ochranné segmenty pro ochranu jadra -
Velmi dobra Zivotnost

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka €islo druhu
v mm rychlost otacky Poéet / délka / $itka / vyska baleni zhoZi
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min ARy 21/40/2,8/12 1 325077
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min S 24/40/3,2/12 1 325110
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min ey 28/40/3,6/12 1 349229
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min ARy 30/40/3,7/12 1 325161
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min PRy 35/40/3,7/12 1 325189
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Diamantové Fezné kotouce pro motorové Fezacky / Fezacky spar

Diamantovy kotouc

DT 350 AB 2P 5 S5

E X TR A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Asfalt [ )

’V‘

<.-

N

Segmentace  Siroké ozubeni Beton )
Agresivita EREERCOO0O
Zivotnost EEEOOO0

Vyhody: Kombinovany vyrobek pro veskeré opravaiské prace v asfaltu a betonu diky laserové
svarovanym blokovym segmenttim, turbosegmenttim a Sikmym ochrannym segmentdim - PouZitelny
na benzinovych Fezacich bruskdch a fezackach spar do 10 kW

Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
300 x 20 100 m/s 6400 1/min S 18/40/2,8/12 1 340232
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min g 18/40/2,8/12 1 340241
350 x 20 100 m/s 5500 1/min — 21/40/3,2/12 1 340236
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min —] 21/40/3,2/12 1 340240
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min — 24/40/3,6/12 1 349235
Diamantovy kotouc

,V‘

DT 612 AB P 5 D

S U P R A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Asfalt ()

Segmentace  Siroké ozubeni Beton [ )
Agresivita EEEEEEO
Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Vhodny na asfalt a beton - Specidlné vyvinuty pro pouZiti na obou materidlech - Dobrd
fezna rychlost, dobra Zivotnost

Primé&r x otvor Max. pracovni Pi‘ip'ustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Poéet / délka / $itka / vyska baleni zhoZi
300 x 20 100 m/s 6400 1/min — 18/40/2,8/10 1 332344
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min —] 18/40/2,8/10 1 330080
350 x 20 100 m/s 5500 1/min ] 21/40/3,2/10 1 332345
350x 25,4 100 m/s 5500 1/min g 21/40/3,2/10 1 330081
400 x 20 100 m/s 4800 1/min —— 24/40/3,6/10 1 349225
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min — 24/40/3,6/10 1 349226
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min s 28/40/3,7/10 1 330083
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min ] 30/40/3,7/10 1 330084
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Diamantové Fezné kotouce pro motoroveé Fezacky / stolni pily /

Fezacky spar

Diamantovy kotouc

DT 350 B
EXTRA

B4

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Beton [

Segmentace  Standardni Stary beton, armovany @

Agresivita EEEEEOO

Zivotnost EEREEEOO

L1y GspOS

Vyhody: Diamantovy fezny kotou¢ s optimalnim pomérem ceny a vykonu pro opracovani betonu -

Rychly fez s nizkymi vibracemi - Optimalni Zivotnost

Priimér x otvor Max. pracovni Pfipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / $ifka / vyska baleni zhoZi
300 x 20 100 m/s 6400 1/min 21/40/2,8/10 1 352749
350 x 20 100 m/s 5500 1/min 24/40/3/10 1 354663
350x 25,4 100 m/s 5500 1/min 24/40/3/10 1 339830
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min 28/40/3,6/10 1 351133
Diamantovy kotou¢

DT 350 BT
EXTRA

FFq QOB

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Beton [ )

Segmentace  Turbo Stary beton, armovany @

Agresivita EEEEEEO
Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Specialni turbosegmenty pro velmi vysokou Feznou rychlost u vech tvrdych material(i -

Rychly fez s nizkymi vibracemi - Optimdlni Zivotnost - Optimdlni pomér ceny a vykonu

Primé&r x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
300 x 20 100 m/s 6400 1/min 21/40/2,8/10 1 354795
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min 21/40/2,8/10 1 354796
350 x 20 100 m/s 5500 1/min 24/40/3/10 1 354797
350x 25,4 100 m/s 5500 1/min 24/40/3/10 1 354798
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min 28/40/3,6/10 1 354799
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Diamantové Fezné kotouce pro motorové Fezacky / Fezacky spar

Diamantovy kotouc

DT 602 B o=

S U P R A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem ~ Stary beton [ )

;
/)

Segmentace  Siroké ozubeni  Stary beton, armovany @
Agresivita EEEEERCO0O
Zivotnost EEEEOO0

Vyhody: Dobré Fezné vlastnosti - Vysoka fezna rychlost - Obzvlast vhodny pro stfedné armovany
beton - PouZitelny také pro elektrické fezacky spar

Primé&r x otvor Max. pracovni P¥ipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / $ifka / vyska baleni zhoZi
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min ] 18/40/2,8/9 1 325056
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min g 21/40/3,2/9 1 325088
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min —— 24/40/3,6/9 1 349242
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min s 26/40/3,7/9 1 325136
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min — 30/40/3,7/9 1 325167
Diamantovy kotouc

DT 900 B & G

S P E C / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Stary beton, armovany @
Segmentace  Turbo Beton univerzalni [ )
Agresivita EEEEEENE Stavebni materidly ®
Zivotnost EEEEEEE Vipenopiskova cihla o

Vyhody: Diamanty s titanovym povlakem pro prvot¥idni fez - Vysokd fezna rychlost také u armovaného
betonu - Velmi dlouha Zivotnost - NavrZeno pro profesionalni opracovani betonu

Priimér x otvor Max. pracovni Pfipustné Segment v mm Jednotka €islo druhu
v mm rychlost otacky Poéet / délka / $itka / vyska baleni zhoZi
300 x 20 100 m/s 6400 1/min 20/40/2,8/12 1 325078
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min 20/40/2,8/12 1 325079
350 x 20 100 m/s 5500 1/min 22/40/3/12 1 325080
350x 25,4 100 m/s 5500 1/min 22/40/3/12 1 325081
400 x 20 100 m/s 4800 1/min 26/40/3,6/12 1 347489
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min 26/40/3,6 /12 1 347490
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Diamantové Fezné kotouce pro motorové Fezacky / Fezacky spar

Diamantovy kotouc

DT 900 BX
SPECIAL

C.

L1y GspOS

% NOVINKA

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Stary beton, armovany @
Segmentace  Turbo Beton univerzalni ®
Agresivita HEEEEEENE Stavebni materidly [
Zivotnost EEEEEEE Vipenopiskova cihla )

Vyhody: Vysoce vykonny kotou€ s vysokou Feznou rychlosti diky turbosegmentdim - Specialné
vyvinuty pro snadné Fezani betonu - Navic prodlouZena Zivotnost diky diamantiim s titanovym

povlakem

Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / $ifka / vyska baleni zhoZi
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min 22/40/3/12 1 369574
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min 26/40/3,6/12 1 369575
Diamantovy kotouc

DT 902 B
SPECIAL

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Stary beton [ )
Segmentace  Siroké ozubeni  Stary beton, armovany @
Agresivita EEEEEEE

Zivotnost EEEEEEO

Vyhody: Velmi dobré fezné vlastnosti - Velmi vysokd fezna rychlost - Vhodny také pro silné armovany

beton
Primér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min — 18/40/2,8/11 1 325058
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min —] 21/40/3,2/11 1 325090
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min — 24/40/3,6/11 1 349241
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min — 26/40/3,7/11 1 325138
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min s 30/40/3,7/11 1 325169
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Diamantové Fezné kotouce pro Fezacky spar / Redukéni krouzky

Diamantovy kotouc

DT 910B o=

S P E C I AL 5 Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem ~ Stary beton [ )

;
)

Segmentace  Uzké ozubeni Stary beton, armovany @
Agresivita EEEEEEO
Zivotnost EEEEEEN

Vyhody: Velmi dobré Fezné vlastnosti - Vysoka fezna rychlost - Velmi dobrd Zivotnost - Vhodny také
pro silné armovany beton

Priimér x otvor Max. pracovni Pfipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / $ifka / vyska baleni zhoZi
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min P 24/40/3,2/11 1 325106
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min ) 28/40/3,6/11 1 349230
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min ARy 32/40/3,7/11 1 325182
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min ) 36/40/3,7/11 1 325193
Redukcni krouZky

DZ 100 RR &

Vyhody: Redukéni krouzky s ozubenim pro lepsi drZzeni

Priimér x Sirka Vhodné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm pro baleni zhoZi

22,23x1,2x 15,88 Otvor 22,23 mm 1 337148
22,23x1,2x20 Otvor 22,23 mm 1 337282
25,4x2x20 Otvor 25,4 mm 1 328933
25,4x2,5x20 Otvor 25,4 mm 1 328934
25,4x9x20 Otvor 25,4 mm 1 339133
25,4x2x22,23 Otvor 25,4 mm 1 353265
30x2x25,4 Otvor 30,00 mm 1 337344
30x2,5x254 Otvor 30,00 mm 1 353266
30x2,5x20 Otvor 30,00 mm 1 353267
30x2x22,23 Otvor 30,00 mm 1 353268
30x2x20 Otvor 30,00 mm 1 353269
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Vrtaci korunky se zavitem R /2"

Vrtaci korunka R ¥%2* BSP vnéjsi zdvit

DK 612 B
SUPRA

b

5,

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Svarovany laserem  Beton univerzalni
Segmentace  Standardni

Agresivita EEEEEEO

Zivotnost EEEEEED

L1y GspOS

Vyhody: Vrtaci korunky pro univerzdlni pouZiti - Vlysoka fezna rychlost a Zivotnost - StfeSni segmenty
pro rychly fez - PouZiti pro elektrické vrtacky - Nahradni dily viz DE 600 B

Primér Uchyceni UZitna délka 3 Se,gmentv\{v mm . Jednotl,(a Cislo d‘l:tlhu

v mm v mm Pocet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
51 Zavit 1/2" 300 5/24/2,5/10 1 325720
56 Zavit 1/2" 300 5/24/2,5/10 1 325721
61 Zavit 1/2" 300 5/24/2,5/10 1 325722
71 Zavit 1/2" 300 7/24/2,5/10 1 325724
81 Zavit 1/2" 300 8/24/2,5/10 1 325755
91 Zavit 1/2" 300 8/24/2,5/10 1 325756
101 Zavit 1/2" 300 9/24/2,5/10 1 325757
111 Zavit 1/2" 300 9/24/2,5/10 1 325758
121 Zavit 1/2" 300 10/24/2,5/10 1 325759
131 Zavit 1/2" 300 10/24/2,5/10 1 325761
141 Zavit 1/2" 300 11/24/2,5/10 1 325762
151 Zavit 1/2" 300 12/24/2,5/10 1 325763
161 Zavit 1/2" 300 12/24/2,5/10 1 325764
171 Zavit 1/2" 300 12/24/2,5/10 1 325765
180 Zavit 1/2" 300 13/24/2,5/10 1 325766
201 Zavit 1/2" 300 15/24/2,5/10 1 325768
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Vrtaci korunky se zavitem 1 14" UNC

Vrtaci korunka 1 Ya* UNC vnitini zdvit

DK 654 B B Ay

S U P R A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Beton univerzalni [ )

Segmentace  Standardni
Agresivita EEEEEEC
Zivotnost EEEEEEO

Vyhody: Vrtaci korunky pro univerzalni pouZiti - Velmi rychly fez - Dlouhd Zivotnost - Stfesni seg-
menty jako u DK612B - PouZiti pro elektrické a hydraulické stroje - Nahradni segmenty viz DE 600 B

Priimér Uchyceni UZitna délka 5 Segmentv\,lvmm N Jednotl'(a Cislo drflhu
v mm v mm Pocet / délka / Sifka / vysSka baleni zhoZi
52 Zavit 1 1/4" 450 5/24/35/11 1 325769
56 Zavit 1 1/4" 450 5/24/3,5/11 1 325770
61 Zavit 1 1/4" 450 5/24/3,5/11 1 325771
62 Zavit 1 1/4" 450 5/24/3,5/11 1 325772
66 Zavit 1 1/4" 450 5/24/35/11 1 325773
72 Zavit 1 1/4" 450 6/24/3,5/11 1 325774
82 Zavit 1 1/4" 450 7/24/35/11 1 325775
92 Zavit 1 1/4" 450 8/24/3,5/11 1 325776
102 Zavit 1 1/4" 450 9/24/3,5/11 1 325777
112 Zavit 1 1/4" 450 10/24/3,5/11 1 325778
122 Zavit 1 1/4" 450 10/24/4/11 1 325779
132 Zavit 1 1/4" 450 10/24/4/11 1 325781
142 Zavit11/4" 450 11/24/4/11 1 325782
152 Zavit 1 1/4" 450 12/24/4/11 1 325783
162 Zavit11/4" 450 13/24/4/11 1 325784
172 Zavit 1 1/4" 450 13/24/4/11 1 325785
182 Zavit 1 1/4" 450 14/24/4/11 1 325786
202 Zavit 1 1/4" 450 15/24/4,5/11 1 325787
225 Zavit 1 1/4" 450 16/24/4,5/11 1 325788
250 Zavit 1 1/4" 450 17 /24 /4,5/11 1 325789
300 Zavit 1 1/4" 450 22/20/5/11 1 325790
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Vrtaci korunky s kruhovymi segmenty, zavit R 12"

Vrtaci korunka R ¥%2* BSP vnéjsi zdvit

DR912B
SPECIAL

b

5,

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Svarovany laserem  Beton univerzalni
Segmentace  Standardni

Agresivita EEEEEEE

Zivotnost EEEEEEN

L1y GspOS

Vyhody: Rychly Fez - Dlouhd Zivotnost u armovaného betonu - PouZiti pro ruéni nebo stojanové

vrtacky

Primér Uchyceni UZitna délka vSegmvewnt v mm Jednotl'(a Cislo dr}lhu
v mm v mm Pocet / Sitka / vyska baleni zhoZi
8 Zavit 1/2" 300 1/2/10 1 325791
10 Zavit 1/2" 300 1/2/10 1 325792
12 Zavit 1/2" 300 1/2/10 1 325793
14 Zavit 1/2" 300 1/2/10 1 325794
15 Zavit 1/2" 300 1/2,5/10 1 325795
16 Zavit 1/2" 300 1/2,5/10 1 325796
18 Zavit 1/2" 300 1/2,5/10 1 325797
20 Zavit 1/2" 300 1/2,5/10 1 325798
22 Zavit 1/2" 300 1/2,5/10 1 325799
24 Zavit 1/2" 300 1/2,5/10 1 325800
25 Zavit 1/2" 300 1/2,5/10 1 325801
26 Zavit 1/2" 300 1/2,5/10 1 325802
28 Zavit 1/2" 300 1/2,5/10 1 325803
30 Zavit 1/2" 300 1/2,5/10 1 325804
32 Zavit 1/2" 300 1/2,5/10 1 325805
35 Zavit 1/2" 300 1/3/10 1 325806
40 Zavit 1/2" 300 1/3/10 1 325807
42 Zavit 1/2" 300 1/3,5/10 1 325808
52 Zavit 1/2" 300 1/3,5/10 1 325811
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Segmenty vrtacich korunek pro DK 654 a DK 61
Kruhové segmenty pro vrtaci korunky DR 912 B

Jednotlivy segment

DE 600 B B Ay

S U P R A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Beton univerzalni [ )
. e Segmentace  Standardni
: : Agresivita {1 1] ] Im
\"\_‘_‘ Zivotnost mMEEEEED
) . i
e N ‘? 5 Vyhody: Jednotlivé segmenty / stfesni segmenty pro rychly Fez - Nahradni vrtaci segmenty pro
— I’ vrtaci korunky DK 612 B a DK 654 B
. %4 1
. .
W
Délka Vhodné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm pro Délka / Sifka / vyska / radius baleni zhoZi
20 0 >272 20/5/11/6G 30 325839
24 0 56-67 24 /3,5/11/30 30 325833
24 072-87 24/3,5/11/40 30 325834
24 092-112 24/3,5/11/50 30 325835
24 0 107-142 24/4/11/60 30 325836

Kruhovy segment

DO 900 B B &

S P E C / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Beton univerzalni ()

Segmentace  Standardni
Agresivita EEEEEEE
Zivotnost EEEEEEE

Vyhody: Nahradni kruhovy segment pro vrtaci korunky DR 912 B

Primér Segment v mm Jednotka Cislo druhu

v mm Sitka / vyska baleni zhoZi
8 2/10 10 325812
10 2/10 10 325813
12 2/10 10 325814
14 2/10 10 325815
15 2,5/10 10 325816
16 2,5/10 10 325817
18 2,5/10 10 325818
20 2,5/10 5 325819
22 2,5/10 5 325820
25 2,5/10 5 325822
26 2,5/10 5 325823
28 2,5/10 5 325824

»
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Korunkové vrtaky na zasuvky a sada adaptérii

K L/nGspo%
» POZOR: Pokrafovani DO 900 B, Kruhovy segment
Priimér Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm Sika / vyska baleni zhoZi
30 2,5/10 3 325825
32 2,5/10 3 325826
35 3/10 3 325827
40 3/10 3 325828
42 3,5/10 3 325829
52 3,5/10 3 325832

Zdhlubnik

DD 600 U
SUPRA

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
L Provedeni Svarovany laserem  Zdivo [ )
! Okraj Segmentovany Stavebni materidly ®

Agresivita EEEEOOO Vapenopiskova cihla [ )
Zivotnost EEEEEEO

Vyhody: Vhodny pro opracovani mékkych aZ stfedné tvrdych materidld jako napF. cihel, kabfince
a samotovych cihel - Sestihranné uchyceni se stfedicim vrtakem je k dodani samostatné (viz ADS 200)

Primér Uchveeni Max. pracovni PFipustné UZitna délka Segment v mm Jednotka Cislo druhu

v mm Y rychlost otdcky v mm Poéet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
68 ZavitM 16 8m/s 2000 1/min 70 3/24/35/1 1 325390
82 Zavit M 16 8m/s 1600 1/min 70 4/24/3,5/17 1 325391

Sada adaptéru

ADS 200

Gl B

o)

|
|
e
| Vyhody: SDS/ Sestihranné uchyceni se stfedicim vrtakem 8 mm; pro DD 600 U
1
|
| |
K L]
N .
I |
Rozméry Uchveeni Vhodné Jednotka Cislo druhu
v mm Y pro baleni zhoZi
115 Sestihranné DD 600 U 1 236442
115 SDS uchyceni DD 600 U 1 236588
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Diamantové vrtaky pro jemnou kameninu

Diamantovy vrtdk

DB 600 F

)

S U P R A Vlastnosti Oblasti pouZiti:
il Provedeni Letovano ve vakuu Jemnd kamenina [ )
Okraj Uzavreny okraj Kachle o
Agresivita HEEEEEROO Glazované kamnarské
Zvotnost ~mEEEmEO kachle

Vyhody: Vrtdk pro vrtani nasucho pro bodové pFesné vrtani tvrdych materidl(i, jako napf. jemnad
kamenina, Zulové obklady a kachle - Cisté fezné hrany - Pfesné otvory - Bez prasklin, trhlin, roztfisténi -
Integrovany studeny vosk - Bez potreby vody - Vynikajici pomér ceny a vykonu

Primér . P¥ipustné UZitna délka Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm Uchyceni otacky v mm Poéet / vyska baleni zhoZi
6 1/4" bit, 3estihranné 3000 1/min 32 1/10 1 325382
8 1/4" bit, 3estihranné 3000 1/min 40 1/10 1 325527
10 1/4" bit, Sestihranné 3000 1/min 40 1/10 1 325383
12 1/4" bit, Sestihranné 3000 1/min 40 1/10 1 325384
14 1/4" bit, Sestihranné 3000 1/min 40 1/10 1 325528
Sada diamantovych vrtdkd
DB 600 F )
SU PRA Set Vlastnosti Oblasti pouZiti:
. Provedeni Letovano ve vakuu Jemnd kamenina o
Okraj Uzavreny okraj Kachle [
Agresivita EEEEECO Glazované kamnaiské °
Zvotnost ~mmmmmmO kachle

Vlastnosti: Sestidilna sada diamantovych vrtakii v kuffiku Klingspor

Obsah: 2x @ 6 mm (325382), 1x @ 8 mm (325527), 1x @ 10 mm (325383), 1x @ 12 mm
(325384), 1x @ 14 mm (325528), 1x navrtavak (313807)

Vyhody: Diamantové vrtaci korunky a nerezovy navrtavak v praktickém a robustnim hlinikovém

i kuffiku
.
Rozméry PFipustné Jednotka €islo druhu
v mm otacky baleni zhoZi
200 x 140 x 55 3000 1/min 1 331021
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Vrtaci korunka pro vrtani za sucha pro jemnou kameninu

Vrtaci korunka pro vrtdni za sucha

DK 600 F

&

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Letovano ve vakuu Jemna kamenina o

Okraj Uzavreny okraj Obklady [ )
Kachle [

L1y GspOS

Vyhody: Vrtaci korunka pro vrtani za sucha pro viechny béZné dhlové brusky - Vhodna pro nejtvrd-
3i dlazby, zdiva a jemnou kameninu - Ru¢ni centrovani - Bodové presné vrtani - Cisté hrany, presné

otvory - Bez prasklin, trhlin, roztfidténi - Bez potieby vody

Priimér Uchyceni Pﬁp,uvstné UZitna délka Se%ment v mm Jednotl,(a Cislo d:flhu
v mm otacky v mm Pocet / vyska baleni zhoZi

6 Zavit M 14 13300 1/min 35 1/10 1 330670
8 Zavit M 14 13300 1/min 35 1/10 1 330671
10 Zavit M 14 13300 1/min 35 1/10 1 330672
12 Zavit M 14 13300 1/min 35 1/10 1 330673
14 Zavit M 14 13300 1/min 35 1/10 1 330674
20 Zavit M 14 13300 1/min 45 1/15 1 330675
22 Zavit M 14 13300 1/min 45 1/15 1 330676
25 Zavit M 14 13300 1/min 45 1/15 1 330677
26 Zavit M 14 13300 1/min 45 1/15 1 325385
30 ZavitM 14 13300 1/min 45 1/15 1 330678
35 ZavitM 14 13300 1/min 45 1/15 1 330679
38 Zavit M 14 13300 1/min 45 1/15 1 325386
40 Zavit M 14 13300 1/min 45 1/15 1 330680
45 Zavit M 14 13300 1/min 45 1/15 1 330681
50 ZavitM 14 13300 1/min 45 1/15 1 330682
58 ZavitM 14 13300 1/min 45 1/15 1 325387
65 ZavitM 14 13300 1/min 45 1/15 1 325388
68 ZavitM 14 13300 1/min 45 1/15 1 330683
70 ZavitM 14 13300 1/min 45 1/15 1 325389
82 Zavit M 14 13300 1/min 50 1/15 1 330685
112 Zavit M 14 13300 1/min 50 1/15 1 330684
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Sada vrtacich korunek pro vrtani za sucha pro jemnou
kameninu a pFisluSenstvi

Sada vrtacich korunek pro vrtdni za sucha

DK 600 F &

S U P R A se{t Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Letovano ve vakuu Jemna kamenina [ )
Okraj Uzavreny okraj Obklady o
Kachle o

Vlastnosti: Sestidilna sada vrtacich korunek pro vrtani za sucha v kuffiku Klingspor

Obsah: 2x @ 6 mm (330670), 2x @ 8 mm(330671), 1x @ 10 mm (330672), 1x @ 12 mm
(330673)

Vyhody: Vrtaci korunky pro vrtani za sucha v praktickém a robustnim hlinikovém kuffiku

Rozméry PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm otacky baleni zhoZi
110 x 130 x 100 13300 1/min 1 331076

Pomticka pro navrtdvdni

ABH 80 P

Vyhody: Pomiicka pro navrtavani k profesiondlnimu diamantovému vrtaku pro vrtani za sucha DB 600 F

Rozméry Vhodné Jednotka Cislo druhu
v mm pro baleni zhoZi
55 DB 600 F 1

313807
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Elasticke brusné nastroje

LN GspO%
PouZiti materidlu
s
£ « B 8
g I 5 £ 2 s
5 o § i % E E ;'f_‘: - "E-. § E
Oznadeni Typ N 53 = = a a @ £ g & < & Strana
RFS 651 pojivo E (] [ ) 272
R-Flex RFM 652 pojivo E () 272
RFR 654 pojivo Z/E (] [ (] [ o o o [ o o 274
SFM 656 pojivo W (] 273
Schleiffix SFM 656 pojivo T [ J 273
SFK 655 ruéni kostka [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J 273
@ = Hlavni oblast pouziti @ = MoZné pouziti
Rozméry stopky R-Flex RFS 651
o Minimalni PoZadovany
[ Mozné $ifky [mm] Velikost zrn objegnacli flruh/
mnoZstvi velikost zrn
15 15, 20, 25, 30 60, 120, 240 10 od 450 ks
20 15, 20, 25, 30 60, 120, 240 10 od 450 ks
25 10, 15, 20, 25, 30 60, 120, 240 10 od 250 ks
30 10, 15, 20, 25,30 60, 120, 240 10 od 250 ks
40 10, 15, 20, 30,40 60, 120, 240 10 od 160 ks
50 10, 20, 30, 40 60, 120, 240 10 od 110 ks
60 30, 40 60, 120, 240 10 od 90 ks
Rozméry kotouce R-Flex RFR 654
o Minimalni PoZadovany
[l Mozné $ifrky [mnm] Velikost zrn obje(jnacli firuh/
mnozZstvi velikost zrn
100 10, 15, 20, 25, 30, 35 60, 120, 240 6 od 15 ks
125 10, 15, 20, 25, 30, 35 60, 120, 240 6 od 12 ks
150 10, 15, 20, 25, 30, 35 60, 120, 240 6 od 6 ks
175 15, 20, 25, 30,35 60, 120, 240 6 od 6 ks
200 15, 20, 25, 30,35 60, 120, 240 6 od 6 ks

Jiné druhy zrnitosti na vyzadani
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Elastické brusné nastroje

R-Flex stopkové kotoucky

RFS 651

Rozmezi zrnitosti:

S5

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla hmota Hlinik [ )

Druh zrna SiC Nerezova ocel ()
NeZzelezné kovy o

Vyhody: Mnohostranné vyuZitelné brusné a lestici stopkové kotoucky pro dokoncovani a zadistovani -

Diky elastické strukture jemné brouseni - PouZitelné az do Uplného opotiebeni

60 120 240
Primér x vyska . Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
x stopka v mm Zmo Pojivo rychlost otacky baleni zhoZi
40x15x6 60 E 16 m/s 7600 1/min 10 14006
40x15x6 120 E 16 m/s 7600 1/min 10 14007
40x15x6 240 E 16 m/s 7600 1/min 10 14008
50x 10 x 6 240 E 16 m/s 6100 1/min 10 14012
60 x 30 x 6 60 E 16 m/s 5000 1/min 10 14030
60 x 30 x 6 120 E 16m/s 5000 1/min 10 14031
Mramorovaci téliska R-Flex
RFM 652
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla hmota Hlinik [ )
Druh zrna SiC NeZzelezné kovy ([

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Vysledkem je hedvabné matny vzhled brouseného povrchu - Diky elastické struktufe jemné
brouseni - PouZitelné aZ do uplného opottebeni - K dispozici ve dvou provedenich: se zplostélou
Casti stopky pro snadné a bezpecné upnuti (zboZi na zakdzku) a s kulatou stopkou (standardni

provedenti, skladové zhoZi)

60 120
Primér x vyska Zrmo Pojivo Max. pracovni PFl'p,uvstné Jednotl'(a Cislo d\l"tlhl.l
x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi
30x30x6 60 E 8m/s 5000 1/min 10 14033
30x30x6 120 E 8m/s 5000 1/min 10 14034
40x30x6 120 E 8m/s 3800 1/min 10 14036
50 x 30 x 6 60 E 8m/s 3000 1/min 10 14037
50x30x6 120 E 8m/s 3000 1/min 10 14038
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Elastické brusné nastroje

L1y GspOS

Mramorovaci téliska Schleiffix

SFM 656

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla hmota Nerezova ocel [ )
Druh zrna SiC

Vyhody: Vysledkem dokon&eni povrchtl z nerezové oceli je leskly povrch - Diky elastické struk-
tufe jemné broueni - PouZitelné aZ do tpiného opottebeni - K dispozici ve dvou provedenich: se
zplostélou Casti stopky pro snadné a bezpecné upnuti (standardni provedenti, skladové zhoZzi) a s
kulatou stopkou (zboZi na zakdzku)

Rozmezi zrnitosti:

60 120
Primér x vyska . Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
x stopka v mm Zmo Pojivo rychlost otdky baleni zhoZi
30x30x6 60 w 5m/s 3200 1/min 10 13856
30x30x6 120 W 5m/s 3200 1/min 10 13857
40x30x 6 60 w 5m/s 2400 1/min 10 13859
40 x30x 6 120 w 5m/s 2400 1/min 10 13860
50x30x6 60 T 5m/s 1900 1/min 10 334993
50 x 30 x 6 60 w 5m/s 1900 1/min 10 13862
50x30x6 120 W 5m/s 1900 1/min 10 13863
60x30x6 60 T 5m/s 1600 1/min 10 334995
60 x 30 x 6 60 w 5m/s 1600 1/min 10 13865
Rucni kostka
SFK 655 &
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméld hmota Barva/Lak @ Kize [ ]
Druh zrna SiC Sklo/Kémen @®  Kovy univerzalné [ ]
Dfevo [
Uméld hmota [ )

Vyhody: Univerzainé pouZitelnd ru¢ni kostka pro dokonCovani a zacisténi - PouZitelnd na mnoho
druh( materidl(i - U&inek vyrazné zvy3uje pouziti pridavnych latek - Diky elastické strukture jemné
brouseni - PouZitelnd aZ do tplného opotfebeni

Rozmezi zrnitosti:

30 60 120 240
Sitka x délka x vydka Jednotka Cislo druhu

Zrno . ¥

v mm baleni zhoZi

80 x 50 x 20 30 18 13800

80 x 50 x 20 60 18 13801

80 x 50 x 20 120 18 13802

80 x 50 x 20 240 18 13803

»
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Elastické brusné nastroje

» POZOR: Pokracovani SFK 655, Ruéni kostka

Sika x délka x vyska Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi
150 x 80 x 20 30 1 13804
150 x 80 x 20 60 1 13805
150 x 80 x 20 120 1 63231
150 x 80 x 20 240 1 13807
Rucnf kostka
SFK 655 Set &/
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla hmota Barva/Lak ® Kize [ ]
Druh zrna SiC Sklo/Kamen @®  Kovy univerzalné ()
Dfevo o
[ ]

Rozmezi zrnitosti:

Uméla hmota

Vyhody: Univerzalné pouZzitelnd rucni kostka pro dokoncovani a zacisténi - PouZitelnd na mnoho
druhd materiald - U&inek vyrazné zvysuje pouziti pridavnych latek - Diky elastické strukture jemné
brouseni - PouZitelnd aZ do uplného opotiebeni
Obsah: 18 ks v boxu / 6 x zrno 60, 120, 240

60 120 240
Sirka x délka x vyska Jednotka Cislo druhu
v mm baleni zhoZi
80 x 50 x 20 1 72129
Kotouc R-Flex o
RFR 654 NG
X~
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla hmota Nerezova ocel Uméla hmota [
Druh zrna Korund/SiC Ocel Sklo o

Rozmezi zrnitosti:
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60

NeZelezné kovy

Hlinik

Vyhody: Mnohostranné pouZitelny brusny kotouc - Odjehlovani, matovéni a jemné brouseni jednim
nastrojem - Dobre se prizplisobuje obrysiim obrobku - Diky elastické strukture jemné brouseni -
Pouzitelny aZ do Uplného opotrebeni - K dispozici korund ( Z pojivo) a SiC (E a W pojivo)

120 240

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani



’
rezy z tvrdokovu
Typ Forma Strana Typ Forma Strana
HF 100 A (ZYA) Valcovd 276 HF 1001 (KSJ) = KuZelova pro zapousténi (60°) 281
HF 100 B (ZYAS) ; Valcovd s Celnim ozubenim 277 HF 100 K (KSK) : KuZelova pro zapousténi (90°) 282
HF 100 C (WRC) Valcova zaoblena 278 HF 100 L (KEL) . KuZelova zaoblend 282
HF 100 D  (KUD) & Kulova 279 HF 100 M (SKM) KuZelova 3picata 283
HF 100 E (TRE) Elipsovd 279 HF 100N (WKN) [ Rybinovita 283
HF 100 F  (RBF) KuZelova 280
Sady fréz
HF 100 40-ti dilny set 284
HF 100 G  (SPG) KuZelova Spicata 280
HF 100 5-ti dilny set 284
HF 100 Steel 5-ti dilny set 285
HF 100 H Plaminkova 281
HF 100 Inox 5-ti dilny set 285
Material
materidly
odolné
proti
vysoké
ocel mékké neZelezné kovy tvrdé neZelezné kovy  teploté litina uméla hmota
£
@
S £
) § =
0 e >
g = E
° > =z
> E @ =
> = =3 c =
- = = =3 o
e = [ = £ -
2 = 3 2 = 5
— — S = S " e £
T & 8 3 2 R R - z
T 8 &5 8 T 5 2 £ 3 3 g & , 2
: S S 5 E « S .'é = o © g < a a £ E oy
S 2 2 S s s g - = < = k] = N N & = g
° o= I R =] [-3 ,_
2 o o = = s = i~ N N ] ] ] ] = e L] L] . e =,
= =} b} @ 2 e g = < B = e < £ £ £ £ w - s 3 2 = 5
: 3 ¢ £ 2 & 8 E 2 3 2 5 § £ £ £ £ % = % B ®T E B
Ozubeni S 2 =z 8§ o 8§ £ T = =T N @& E ®» @ @»w »n wn @ T T £ £ a
2 o 0 e e e O O e ¢ O e o O e O O O O ([ ]
3 e O O e o O
6 e 6 o o o o o o O > o 0 O e e e o O O U
10 [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ ] [ ] [ J
11 [ J o

@ = Hlavni oblast pouziti

@ = Mozné pouziti
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Frézy z tvrdokovu

Frézy z tvrdokovu

HF 100 A

Vlastnosti: Valcova fréza bez celniho ozubeni - Oznaceni podle DIN 8032: ZYA
Vyhody: Univerzdlni moZnosti vyuZiti - Zvldsté vhodna pro opracovani ploch

}
é” lvl
&
.4
S
91’ i
Priimér Vyska Celkova délka Priimér stopky , Jednotka Cislo druhu
v mm v mm v mm v mm Ozubeni baleni zhoZi
3 14 38 3 6 5 295482
6 18 50 6 2 1 295521
9,6 19 64 6 3 1 295563
12,7 25 70 6 3 1 295604
6 18 50 6 6 1 295531
8 19 64 6 6 1 295552
9,6 19 64 6 6 1 295568
12,7 19 64 6 6 1 295594
12,7 25 70 6 6 1 295609
16 25 70 6 6 1 295621
9,6 19 64 6 10 1 334120
8 19 64 6 11 1 334119
9,6 19 64 6 11 1 334121
12,7 25 70 6 11 1 334123
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Frézy z tvrdokovu

Frézy z tvrdokovu

HF 100 B

NG

Vlastnosti: Valcova fréza s Celnim ozubenim - Oznaceni podle DIN 8032: ZYAS
Vyhody: Diky Celnimu ozubeni vhodna pro opracovani slepych otvord a Celnich ploch na vnitfnich

L1y GspOS

3%
4 g; ’ ;& obrysech
& 4
&
4 :
, I =
Priimér Vyska Celkova délka Primér stopky ; Jednotka Cislo druhu
v mm v mm v mm v mm Ozubeni baleni zhoZi
3 14 38 3 6 5 295483
6.3 12,7 55 3 6 5 295507
6 18 50 6 2 1 295522
12,7 25 70 6 2 1 295603
6 18 50 6 3 1 295526
9,6 19 64 6 3 1 295564
12,7 25 70 6 3 1 295605
6 18 50 6 6 1 295532
8 19 64 6 6 1 295553
9,6 19 64 6 6 1 295569
12,7 19 64 6 6 1 295595
12,7 25 70 6 6 1 295610
16 25 70 6 6 1 295622
6 18 50 6 10 1 334124
8 19 64 6 10 1 334125
9,6 19 64 6 10 1 334131
12,7 25 70 6 10 1 334132
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Frézy z tvrdokovu

Frézy z tvrdokovu

HF 100 C "G &

Vlastnosti: Vdlcovd zaoblena fréza - Oznaceni podle DIN 8032: WRC

'% Vyhody: Univerzalné pouZitelna na plochy, obrysy a poloméry
@& 3
47
W P
5
4
|
Priimér Vyska Celkova délka Priimér stopky ; Jednotka Cislo druhu
v mm v mm v mm v mm Ozubeni baleni zhoZi

3 14 38 3 2 295649
3 14 38 3 6 5 295654
6 18 50 6 2 1 295686
12,7 25 70 6 2 1 295747
6 18 50 6 3 1 295688
9,6 19 63 6 3 1 295725
12,7 25 70 6 3 1 295750
6 18 50 6 6 1 295694
8 19 63 6 6 1 295713
9,6 19 63 6 6 1 295727
12,7 19 64 6 6 1 295741
12,7 25 70 6 6 1 295753
16 25 70 6 6 1 295763
18 50 6 10 1 334133

8 19 64 6 10 1 334135
9,6 19 64 6 10 1 334137
12,7 25 70 6 10 1 334140
6 18 50 6 11 1 334134
8 19 64 6 11 1 334136
9,6 19 64 6 11 1 334138
12,7 25 70 6 11 1 334139
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Frézy z tvrdokovu

LinGspO%
Frézy z tvrdokovu
HF 100D NG &P
Vlastnosti: Kulova fréza - Oznaceni podle DIN 8032: KUD
& Vyhody: Opracovani obrysti - Odjehlovani vyvrt
P s
b
&
L
"
LS
y .,
J --
& L,
Primér Vyska Celkova délka Priimér stopky . Jednotka Cislo druhu
Ozubeni ; v
v mm v mm v mm v mm baleni zhoZi
3 2,5 38 3 6 5 295784
9,6 8 54 6 3 1 300054
6 4,7 50 6 6 1 295819
8 6 52 6 6 1 295831
9,6 8 54 6 6 1 295843
12,7 11 56 6 6 1 295859
16 14 60 6 6 1 295868
9,6 8 54 6 10 1 334146
12,7 11 56 6 10 1 334147
6 4,7 50 6 11 1 334142
9,6 8 54 6 11 1 334145
12,7 11 56 6 11 1 334148
Frézy z tvrdokovu
HF 100 E "\ S
Vlastnosti: Elipsova fréza - Oznaceni podle DIN 8032: TRE
4 A Vyhody: Frézovani koutovych svarti - Vhodna pro opracovani tvarovanych dilct
/;. ]
- 74
A -~
"W
Y
& W
& Y
j. oy
iy
Primér Vyska Celkova délka Priimér stopky . Jednotka Cislo druhu
Ozubeni ; v
vV mm Vv mm v mm v mm baleni zhozZi
8 15 60 6 6 1 295909
9,6 16 60 6 6 1 295916
12,7 22 67 6 6 1 295925
12,7 22 67 6 11 1 334150
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Frézy z tvrdokovu

Frézy z tvrdokovu

HF 100 F

Vlastnosti: KuZelovd zaoblend fréza - Oznaceni podle DIN 8032: RBF
Vyhody: Vhodna pro opracovani tvarovanych dilct

a ‘
ii "‘\-::\.
- :."'\-\'.:.""_3-‘
/
Priimér Vyska Celkova délka Priimér stopky ; Jednotka Cislo druhu
v mm v mm v mm v mm Ozubeni baleni zhoZi
3 14 38 3 2 5 295946
3 14 38 3 6 5 295951
9,6 19 64 6 3 1 295985
12,7 25 70 6 3 1 296007
6 18 50 6 6 1 295971
9,6 19 64 6 6 1 295987
8 20 65 6 6 1 295978
12,7 25 70 6 6 1 296010
16 25 70 6 6 1 296020
9,6 19 64 6 10 1 334155
12,7 25 70 6 10 1 334157
9,6 19 64 6 11 1 334156
12,7 25 70 6 11 1 334158

Frézy z tvrdokovu

HF 100 G

[y

Vlastnosti: KuZelova Spicata fréza se zplostélou 3pici - Oznaceni podle DIN 8032: SPG

Vyhody: Idedlni pro sréZeni hran - Odjehlovani vyvrtanych otvor

L
N
oy
H""\. -
& “a
f My
R
ey,
{
Primér Vyska Celkova délka Primé&r stopky Ozubeni Jednotka Cislo druhu
v mm v mm v mm vV mm baleni zhoZi
3 14 38 3 2 5 296043
3 14 38 3 6 5 296047
6,3 12,7 45 3 6 5 296055
6 18 50 6 6 1 296062
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Frézy z tvrdokovu

» POZOR: Pokradovani HF 100 G, Frézy z tvrdokovu

Ly GspO%

Pramér Vyska Celkova délka Primér stopky : Jednotka Cislo druhu
v mm v mm v mm v mm Ozubeni baleni zhoZi
8 19 64 6 6 1 296066
9,6 19 64 6 6 1 296074
12,7 19 64 6 6 1 296079
12,7 25 70 6 6 1 296086
8 19 64 6 10 1 334161
9,6 19 64 6 10 1 334164
12,7 25 70 6 10 1 334165
8 19 64 6 11 1 334162

HF 100 H NG &

Vlastnosti: Plaminkova fréza - Bez oznaceni podle DIN 8032

o Vyhody: Vhodna pro opracovani tvarovanych dilcti
e
V74
4
# e
4 — S
/
Primér Vyska Celkova délka Primér stopky . Jednotka Cislo druhu
v mm v mm v mm v mm Ozubeni baleni zhoZi
8 19 64 6 6 1 296193
9,6 19 65 6 6 1 297074
12,7 32 77 6 6 1 296194
8 19 64 6 10 1 334167
8 19 64 6 11 1 334168
12,7 32 77 6 11 1 334170

Frézy z tvrdokovu

[\

HF 100 J "G 5

Vlastnosti: Kuzelovd fréza - Uhel 60° - Oznaceni podle DIN 8032: KS]

Vyhody: Vhodna k opracovani hran, nap¥. zkoseni hran

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Frézy z tvrdokovu

Frézy z tvrdokovu

HF 100 K W

Vlastnosti: Kuzelovd fréza - Uhel 90° - Oznaceni podle DIN 8032: KSK
s ﬁ Vyhody: Odjehlovani vyvrtanych otvort - Opracovéni hran, napf. zkoseni hran

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Frézy z tvrdokovu

HF 100 L "G 5

Vlastnosti: Kénickd fréza se zaoblenou hlavou - Oznaceni podle DIN 8032: KEL

4 Vyhody: Pro opracovani tézko pFistupnych mist
&
47 4
i
» i g
.‘,]
’ 7 {..\_\-.\-
g .\-\"\-\.__
o B ™
4 '\-\._H_-H. -\._\_\._

Priimér Vyska Celkova délka Primér stopky , Jednotka Cislo druhu
v mm v mm v mm v mm Ozubeni baleni zhoZi
3 14 38 3 6 5 296199
9,6 30 76 6 3 1 300055
12,7 32 77 6 3 1 297470
6 18 50 6 6 1 296200
8 25,4 70 6 6 1 296205
9,6 30 76 6 6 1 296201
12,7 32 77 6 6 1 296192
9,6 30 76 6 10 1 334172
12,7 32 77 6 10 1 334173
10 20 65 6 11 1 334204
12,7 32 77 6 11 1 334174
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Frézy z tvrdokovu

Ly GspO%

Frézy z tvrdokovu

HF 100 M "G 5

Vlastnosti: Konickd fréza se 3picatou hlavou - Oznaceni podle DIN 8032: SKM
Vyhody: Odjehlovaci prace - Pro opracovéni konickych vrtli a drdZek - Idedlni pro modelarské prace

L
Wy 5,
.q L
-~
!'7' o
x"-::":-
y
¥
Primér Vyska Celkova délka Primér stopky . Jednotka Cislo druhu
Ozubeni ; o
v mm v mm v mm v mm baleni zhoZi
3 11 38 3 6 5 296114
6 20 50 6 6 1 296136
8 18 64 6 6 1 300052
9,6 16 64 6 6 1 296144
12,7 22 71 6 6 1 296148

HF 100 N NG &

Vlastnosti: Rybinovita fréza bez Celniho ozubeni - Oznaceni podle DIN 8032: WKN

';L 7 Vyhody: Vhodna pro opracovani tézko pfistupnych mist a vnitfnich hran nebo kénickych profili
7
$
£ 4 |
Fi
e
&/ wliEd

Doddvané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani
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Frézy z tvrdokovu

Frézy z tvrdokovu

HF 100 set

NG

Vlastnosti: CtyFicetidilna sada fréz, ozubeni 6, v uzaviratelném prezentacnim boxy Klingspor

Obsah: 2 x HF 100 B 6x18x6 (295532), 2 x HF 100 C 6x18x6 (295694), 2 x HF100 F 6x18x6
(295971), 2 x HF100 G 6x18x6 (296062), 2 x HF 100 L 6x18x6 (296200), 2 x HF 100 B 8x19x6
(295553), 2 x HF 100 C 8x19x6 (295713), 2 x HF 100 F 8x20x6 (295978), 2 x HF 100 G 8x19x6
(296066), 2 x HF 100 L 8x25,4x6 (296205), 2 x HF 100 B 9,6x19x6 (295569), 2 x HF 100 C
9,6x19x6 (295727), 2 x HF 100 F 9,6x19x6 (295987), 2 x HF 100 G 9,6x19x6 (296074),

2 x HF 100 L 9,6x30x6 (296201), 2 x HF 100 B 12,7x25x6 (295610), 2 x HF 100 C 12,7x25x6
(295753), 2 x HF 100 F 12,7x25x6 (296010), 2 x HF 100 G 12,7x25x6 (296086), 2 x HF 100 L
12,7x32x6 (296192)

Vyhody: Prehledna prezentace nejproddvanéjsiho sortimentu

Rozméry Primé&r stopky ; Jednotka Cislo druhu
Ozubeni ; o
v mm v mm baleni zhoZi
335 x 225 x 380 6 6 1 300627

Frézy z tvrdokovu

HF 100 set

NG

Vlastnosti: Pétidiina sada fréz, ozubeni 6, v boxy Klingspor

Obsah: HF 100 B 9,6x19x6 (295569), HF 100 C 9,6x19x6 (295727), HF 100 D 9,6x8x6
(295843), HF 100 E 9,6x16x6 (295916), HF 100 F 9,6x19x6 (295987)

Vyhody: Prezentace nejprodavanéjsiho zboZi - Praktické a bezpecné uloZeni fréz

Rozméry Primér stopky Ozubeni Jednotka Cislo druhu
v mm v mm baleni zhoZi
70 x 70 x 100 6 6 1 336927
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Frézy z tvrdokovu

Frézy z tvrdokovu

HF 100 Steel

L1y GspOS

NG

Vlastnosti: Pétidina sada fréz, ozubeni 10, v Sroub. boxy Klingspor

Obsah: HF 100 A 9,6x19x6 (334120), HF 100 C 9,6x19x6 (334137), HF 100 D 9,6x8x6
(334146), HF 100 F 9,6x19x6 (334155), HF 100 L 9,6x30x6 (334172)

Vyhody: Prezentace vysoce vykonného ozubeni na ocel (Cut 10), praktické a bezpe¢né uloZeni
fréz - Optimalizované ozubeni pro obrabéni oceli a ocelolitiny - Znatelné vy33i vykon obrabéni ve
srovnani se standardnim kiZovym ozubenim

Rozméry Primé&r stopky Ozubeni Jednotka Cislo druhu
v mm v mm baleni zhoZi
70 x 70 x 100 6 10 1 337154

Frézy z tvrdokovu

HF 100 Inox

NG

Vlastnosti: Pétidilna sada fréz, ozubeni 11, v boxy Klingspor

Obsah: HF 100 A 9,6x19,0x6 (334121), HF 100 C 9,6x19x6 (334138), HF 100 D 9,6x8x6
(334145), HF 100 F 9,6x19x6 (334156), HF 100 L 10x20x6 (334204)

Vyhody: Prezentace vysoce vykonného ozubeni INOX - Praktické a bezpe¢né skladovaéni fréz -
Optimalizované ozubeni pro obrabéni austenitickych, korozivzdornych a kyselindm odolnych
uslechtilych oceli - Znatelné vyssi vykon obrabéni ve srovnani se standardnim kfiZzovym ozubenim

Rozméry Priimér stopky Ozubeni Jednotka Cislo druhu
v mm v mm baleni zhoZi
70 x 70 x 100 6 11 1 334221
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Draténe kartace

PouZiti materidlu

T o=
= [
= g 8 g
g2 5 e s
: % & H
, & 2 > L] N x N °
Provedeni g = & £ g E 3 & 3
Stroje Druh draténého kartace dratu Materidl osazeni € 5 8 5 2 £ = = & Typ Strana
, L Ocelovy drat e 6 o o
Kruhovy kartd¢ s copy ., BR 600 Z 287
Nerezovy drét e o6 o o
Kruhovy kartac¢ s copy Ocelovy drat e o o o BRP 600 Z 287
Ocelovy drat e o o o
L, L s copy L, BK 600 Z 288
KuZelovy kartac Nerezovy drdt e o o o
zvinény Ocelovy drat e 6 o o BK 600 W 288
Ocelovy drat e o o o
s copy e BT 600 Z 289
, - Nerezovy drat e 6 o o
Hrncovy kartac —
- Ocelovy drét e o6 o o
zvinény _ BT 600 W 289
Nerezovy drdt e 6 o o
s Ocelovy drat e o o o
.i,b? Kruhovy karta& zvinény L BR 600 W 290
WU Nerezovy drét e o o o
. - Ocelovy drat e o o o
Kruhovy kartdc se stopkou @ 6 mm s copy e BRS 600 Z 290
Nerezovy drdt e o6 o o
, L - Ocelovy drat e 6 o o
Kruhovy kartd¢ se stopkou @ 6 mm  zvinény L, BRS 600 W 291
~ Nerezovy drat e o6 o o
@ Kruhovy kartac se stopkou @ 6 mm  brusné Stétiny SiC [} [ J e 6 o o o BRS 600 P 291
, - - Ocelovy drat e 6 o o
Hrncovy kartac se stopkou @ 6 mm  zvinény _ BTSe6o0W 292
ﬁ Nerezovy drdt e o o o
—_— - Ocelovy drat e 6 o o
<9 Stétcovy kartc se stopkou @ 6 mm s copy . BPS 600 Z 292
81 Nerezovy drét e o o o
9
& L L Ocelovy drat e o o o
Stétcovy kartac se stopkou @ 6 mm  zvinény L BPS600W 293
Nerezovy drdt e o6 o o
Ocelovy drat e o o o
Rucni kartac¢ s drevénym drzadlem  rovny Nerezovy drat e o6 o o BH 600 294
Mosazny drat e o6 o o
Ocelovy drat e 6 o o
Rucni kartdc s plastovym drzadlem  zvinény Nerezovy drét e o6 o o BHP 600 294
Mosazny drat e o o o
. L , , Ocelovy drat e 6 o o
Rucni kartd¢ na koutové svary rovny . BHK 600 295
Nerezovy drdt e o o o
L Do ., Nerezovy drat e 6 o o
Kartac na zapalovaci svicky zvinény _ BHZ 600 295
Mosazny drat e o o

@ = Hlavni oblast pouZiti
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Draténé kartace

Kruhovy kartdc, drdty v copech

BR 600 Z

&

Oblasti pouZiti:

Nerezova ocel

Ocel

L1y GspOS

Vyhody: Kruhovy kartac pro pripravné a dodate¢né Cinnosti na svarech - Pro agresivni odstranéni
okuji, rzi, strusky - Pro tézké kartacovani a odjehlovani

Primé&r x $ifka Uchyceni Mat?ria'l Tloustka dratu Délka dratu Poifeot PFip}lftné Jednotl'(a Cislo d:‘}lhll
X otvor v mm dratu v mm v mm copli otacky baleni zhoZi
115x 14 x 22,23 Ocel 0,50 22 20 12500 1/min 1 358311
115x 14 x 22,23 Nerezovd ocel 0,50 22 20 12500 1/min 1 358342
115x 14 ZavitM 14 Ocel 0,50 22 22 12500 1/min 1 370717
115x 14 Zavit M 14 Nerezovd ocel 0,50 22 22 12500 1/min 1 370718
125x 14 x 22,23 Ocel 0,50 22 24 12500 1/min 1 358312
125x 14 x 22,23 Nerezovd ocel 0,50 22 24 12500 1/min 1 358343
125x 14 ZavitM 14 Ocel 0,50 22 26 12500 1/min 1 370719
178 x 14 x 22,23 Ocel 0,50 42 30 9000 1/min 1 358313
178 x 14 x 22,23 Nerezovd ocel 0,50 42 30 9000 1/min 1 363720
178 x 14 ZavitM 14 Ocel 0,50 39 36 9000 1/min 1 370720
Kruhovy kartdc na trubky, drdty v copech
BRP 600 Z &
Oblasti pouZiti:
Ocel [

Vyhody: Idedlni nastroj pro profesiondini zpracovani ,,U” / ,V* svar(i pfi stavbé ropovodu, kladeni
potrubi a vyrob& nddrzi - Diky dzkeé Sifce také vhodny pro opracovani tézko pFistupnych oblasti
(napf. korenové nebo Uzké koutové svary) - Cisténi v3ech svar( na spojich potrubi

Primér x $ifka Materidl Tloustka dratu Délka dratu Polet PFipustné Jednotka €islo druhu
X otvor v mm dratu v mm v mm copii otacky baleni zhoZi
115x6x 22,23 Ocel 0,50 28 32 15000 1/min 1 358314
125x6x 22,23 Ocel 0,50 22 36 12500 1/min 1 358315
178 x 6 x 22,23 Ocel 0,50 42 48 9000 1/min 1 358319
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KuZelovy kartdc se zdvitem, drdty v copech

BK 600 Z

Oblasti pouZiti:
Ocel o
Nerezova ocel o

Vyhody: IdedIni nastroj pro opracovani téZko pFistupnych mist, vnitfnich roht a zkoseni - Vysoky
vykon kartace diky provedeni s draty v copech - Vhodny pro &isténi vétsich ploch - Pro odstranéni
okuji, rzi, laku, strusky atd.

Pramér x Sirka ; Material Tloustka dratu Délka dratu Polet P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
Uchyceni . o - : o
v mm dratu v mm v mm copii otacky baleni zhoZi
100 x 14 ZavitM 14 Ocel 0,50 20 18 12500 1/min 1 358327
100 x 14 Zavit M 14 Nerezovd ocel 0,50 20 20 12500 1/min 1 358329
115x 14 ZavitM 14 Ocel 0,50 22 18 12500 1/min 1 358328
115x 14 Zavit M 14 Nerezovd ocel 0,50 22 20 12500 1/min 1 358330

KuZelovy kartd¢ se zdvitem, zvinény drdt

BK 600 W g NOVINKA !

Oblasti pouZiti:
Ocel [

Vyhody: Idedlni nastroj pro ¢idténi té7ko pristupnych mist - Setrny Gcinek kartacovani diky
zvinénému dratu - Vhodny pro Cisténi vétSich ploch - Pro odstranéni rzi, neCistot, zbytk( barvy atd.

Primér . Material Tloustka dratu Délka dratu PFipustné Jednotka Cislo druhu
Uchyceni . . ; 5:
v mm dratu Vv mm Vv mm otacky baleni zhozi
115 ZavitM 14 Ocel 0,30 26 26 12500 1/min 1 364822
125 Zavit M 14 Ocel 0,30 26 12500 1/min 1 370724
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Hrncovy kartdc se zdvitem, drdty v copech

BT 600 Z

&

Oblasti pouZiti:

Ocel

Nerezova ocel o

L1y GspOS

Vyhody: Pro agresivni kartdovéni velkych, rovnych povrchti - Pro pfipravu kovovych ploch pred
lakovanim - Stabilni provedeni s drdty v copech usnadiuje ¢iSténi a odstranéni strusky, rzi, okuji a

zhytkd betonu

Primér ; Material Tloustka dratu Délka dratu Polet PFipustné Jednotka Cislo druhu
Uchyceni . o - : 5
v mm dratu v mm v mm copil otacky baleni zhoZi
65 ZavitM 14 Ocel 0,35 22 18 12500 1/min 1 358334
65 Zavit M 14 Ocel 0,50 22 18 12500 1/min 1 358335
65 ZavitM 14 Nerezovd ocel 0,50 22 18 12500 1/min 1 358340
80 Zavit M 14 Ocel 0,50 22 20 8500 1/min 1 358337
100 ZavitM 14 Ocel 0,50 27 22 8500 1/min 1 358338
Hrncovy kartdc, zvinény drdt
Oblasti pouZiti:
Ocel [ J
Nerezova ocel [
Vyhody: Idedlni ndstroj pro ¢isténi profilovanych nebo nerovnych ploch, nap. ryhovaného plechu -
Pro stfedné tézké kartaCovani, odstranéni rzi, barvy, neCistot a zbytkd barvy - Setrné na tenkosténné
materidly - Pro prace na tenkych plechach napf. v opravnach automobil(i a pfi restaurovani
Primér ; Material Tloustka dratu Délka dratu PFipustné Jednotka Cislo druhu
Uchyceni . Ly . "
v mm dratu v mm v mm otacky baleni zhozi
65 ZavitM 14 Ocel 0,30 21 12500 1/min 1 358372
65 ZavitM 14 Nerezova ocel 0,30 21 12500 1/min 1 358377
80 Zavit M 14 Ocel 0,30 24 8500 1/min 1 358373
80 Zavit M 14 Nerezovd ocel 0,30 24 8500 1/min 1 358326
100 Zavit M 14 Ocel 0,30 27 8500 1/min 1 358375
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Kruhovy kartdc, zvinény drdt

BR 600 W

Oblasti pouZiti:
Ocel o
Nerezova ocel o

Vyhody: Vhodné pro stfedné narocné kartd€ovani a odjehlovani fezanych hran, trubek nebo malych
dil&i - 8150-200 mm pro pouziti na staciondrnich strojich - 8115/@125 mm pro pouziti na Ghlovych
bruskach - Vysokd hustota drat0 pro dlouhou Zivotnost

Véetn& sady adaptérii pro kartie @ 150 - 200 mm pro zmen3eni montdZni otvoru
(12,7 mm, 16 mm, 19 mm, 22,2 mm, 25,4 mm)

Primé&r x $irka ; Materidl Tloustka dratu Délka dratu Pfipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Uchyceni dratu v mm v mm otacky baleni zhoZi
115x 15 ZavitM 14 Ocel 0,30 24 15000 1/min 1 370722
125x 15 Zavit M 14 Ocel 0,30 29 15000 1/min 1 370723
150 x 25 x 32 Ocel 0,30 30 6000 1/min 1 363997
150 x 25 x 32 Nerezova ocel 0,30 30 6000 1/min 1 364000
178 x 25 x 32 Ocel 0,30 42 6000 1/min 1 363998
178 x 25 x 32 Nerezovd ocel 0,30 42 6000 1/min 1 364001
200 x 25 x 32 Ocel 0,30 45 4500 1/min 1 363999
200 x 25 x 32 Nerezova ocel 0,30 45 4500 1/min 1 364002

Kruhovy kartdc se stopkou, drdty v copech

BRS 600 Z

AL G

Oblasti pouZiti:
Ocel o
Nerezova ocel o

Vyhody: Provedeni s copy pro hrubé karta€ovéni a dlouhou Zivotnosti - Pro efektivni opracovani
tézko pristupnych oblasti - drazky, ryhy a prohloubeni - Odjehlovani Feznych hran, odstranéni okuji,
barvy, strusky

Pramér x Sifka Celkova délka Material Tloustka dratu Délka dratu Poéet PFipustné Jednotka Cislo druhu

x stopka v mm v mm dratu v mm v mm copii otdky baleni zhoZi
75x12x6 37 Ocel 0,50 19 15 25000 1/min 10 358320
75x12x6 37 Nerezova ocel 0,50 19 15 25000 1/min 10 358321
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Kruhovy kartdc se stopkou, zvinény drdt

BRS 600 W

L1y GspOS

A4 G2

Oblasti pouZiti:
Ocel o
Nerezova ocel [

Vyhody: Zvinéné provedeni drétu k Setrnému opracovani a &sténi malych aZ stfedné velkych povrchii -
Vyborné vhodny pro dily se zhorSenym pfistupem jako Zlabky, lemované okraje - Dobry vykon kartace i
u profilovanych obrobk

Priimér x $ifka Celkova délka Material Tloustka dratu Délka dratu Pfipustné Jednotka Cislo druhu

x stopka v mm v mm dratu v mm v mm otacky baleni zhoZi
30x9x6 40 Ocel 0,20 6 20000 1/min 20 358346
30x9x6 40 Nerezova ocel 0,20 6 20000 1/min 20 358357
40x9x6 40 Ocel 0,20 11 18000 1/min 20 358348
40x9x6 40 Nerezovd ocel 0,20 11 18000 1/min 20 358358
50x9x6 40 Ocel 0,30 13 15000 1/min 10 358354
50x9x6 40 Nerezovd ocel 0,30 13 15000 1/min 10 358359
60x 14 x6 44 Ocel 0,30 18 15000 1/min 10 358355
60x14x6 44 Nerezova ocel 0,30 18 15000 1/min 10 358360
70x16x6 48 Ocel 0,30 20 15000 1/min 10 358356
70x 16 x 6 48 Nerezovd ocel 0,30 20 15000 1/min 10 358362

Kruhovy kartdc se stopkou, polyamidové
Stétiny SiC

BRS 600 P

LG

Oblasti pouZiti:

Nerezova ocel o
NeZelezné kovy [
Drevo [ ]

Vyhody: Brusné Stétiny z polyamidu s SiC zrnem pro prace s malym pfitlakem - Idedini pro struk-
turovani a odstranéni lakd z drevénych dill - Odstranéni oxidovych vrstev na neZeleznych kovech
nebo nabéhovych barev na nerezovych dilech, napf. nerezové zabradli

Primér x $ifka Celkova délka Materidl Délka dratu PFipustné Jednotka €islo druhu

x stopka v mm v mm dritu v mm otacky baleni zhoZi
50x9x6 45 Polyamid SiC Zrno 120 10 6000 1/min 10 358364
50x9x6 45 Polyamid SiC Zrno 320 10 6000 1/min 10 358366
70x12x6 45 Polyamid SiC Zrno 120 14 4500 1/min 10 358367
70x12x6 45 Polyamid SiC Zrno 320 14 4500 1/min 10 358369
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Hrncovy kartdc se stopkou, zvinény drdt

BTS 600 W

£ ¥
o

Oblasti pouZiti:

Ocel

Nerezova ocel

Vyhody: IdedIni nastroj pro &isténi malych a stfedné velkych ploch - Zvinény drat idedlni pro jemné
opracovani nebo pripravu povrchi z oceli nebo nerezové oceli - Odstrafiuje barvu, rez, usazeniny

Primér x stopka Celkova délka Materidl Tloustka dratu Délka dratu P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
v mm v mm dratu v mm v mm otacky baleni zhoZi
50x 6 70 Ocel 0,30 24 13000 1/min 20 358331
50x 6 70 Nerezovd ocel 0,30 24 13000 1/min 20 358332

Stétcovy kartdc se stopkou, drdty v copech

BPS 600 Z

9N\

Oblasti pouZiti:

Ocel

Nerezova ocel

Vyhody: Primér nastroje se méni v zavislosti na otdckach - Vhodny pro opracovéni vnitfnich ploch
trubek nebo otvord - Velky tcinek kartacovani diky provedeni s draty v copech

Primér x stopka Celkova délka Materidl Tloustka dratu Délka dratu Polet PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm v mm dritu v mm v mm copii otacky baleni zhoZi
19x6 70 Ocel 0,35 25 6 20000 1/min 20 358333
19x6 70 Nerezovd ocel 0,35 25 6 20000 1/min 20 358336
22x6 70 Ocel 0,35 25 8 20000 1/min 10 358339
22x6 70 Nerezova ocel 0,35 25 8 20000 1/min 10 358341
30x6 72 Ocel 0,35 25 12 20000 1/min 10 358344
30x6 72 Nerezova ocel 0,35 25 12 20000 1/min 10 358345
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Stétcovy kartdc se stopkou, zvinény drdt

BPS 600 W

Oblasti pouZiti:

Ocel

Nerezova ocel

L1y GspOS

Vyhody: Pro jemné opracovani a odstranéni lehkych hrotd v trubkach nebo otvorech - Vhodny pro

opracovani a Cisténi forem a tlakovych odlitk( - Velmi mékky a pFizpUsobivy kartac

Primér x stopka Celkova délka Material Tloustka dratu Délka dratu PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm v mm dratu v mm v mm otdcky baleni zhoZi
12x6 70 Ocel 0,30 25 20000 1/min 30 358350
12x6 70 Nerezova ocel 0,30 25 20000 1/min 30 358351
25x6 75 Ocel 0,30 25 18000 1/min 10 358347
25%x6 75 Nerezovd ocel 0,30 25 18000 1/min 10 358352
30x6 75 Ocel 0,30 25 18000 1/min 10 358349
30x6 75 Nerezovd ocel 0,30 25 18000 1/min 10 358353
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Rucni kartdc s drevénym drZadlem

BH 600 o

Oblasti pouZiti:

& Ocel [ ]
Nerezova ocel ®
NeZzelezné kovy [ J

Vyhody: Rucni kartac s dfevénym drZadlem pro rucni odstranéni rzi, necistot, barev

Délka UZitna délka Délka dratu Matt'zriél Vlastnosti P?Eet Tloustka dratu Jednotl'(a Cislo drflhu

v mm v mm v mm dratu fad v mm baleni zhoZi
290 125 25 Ocel rovny 2 0,35 12 358361
290 125 25 Ocel rovny 3 0,35 12 358376
290 125 25 Ocel rovny 4 0,35 12 358365
290 125 25 Ocel rovny 5 0,35 12 358363
290 125 25 Nerezova ocel rovny 3 0,30 12 358368
290 125 25 Nerezova ocel rovny 4 0,30 12 358370
290 125 25 Mosaz zvInény 3 0,35 12 358371
290 125 25 Mosaz zvinény 4 0,35 12 358374

Rucni kartdc s plastovym drZadlem

BHP 600 S

Oblasti pouZiti:

Ocel o
Nerezova ocel o
NeZelezné kovy [

Vyhody: Pfijemnd manipulace diky ergonomicky tvarovanému plastovému drZadlu - Zvinéné provedeni

dratu pro Setrné Cisténi oceli, nerezové oceli nebo neZeleznych kov(i

Délka UZitna délka Délka dratu Materidl . Tloustka dratu Jednotka Cislo druhu
. Vlastnosti ; o
v mm v mm v mm dratu v mm baleni zhoZi
265 140 25 Ocel zvinény 0,30 24 358323
265 140 25 Nerezova ocel zvinény 0,30 24 358324
265 140 25 Mosaz zvinény 0,30 24 358325
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Kartdc na koutové svary

BHK 600

L1y GspOS

Oblasti pouZiti:

= Ocel [ ]
& Nerezovd ocel (J
NeZelezné kovy [ J
Vyhody: Osazeni dratem ve tvaru ,V* idedlni pro isténi koutovych svarti a ,V* svar( - Vhodny na
opracovani tézko pFistupnych mist, napf. rohtl
Délka UZitna délka Délka dratu Material . Podet Tloustka dratu Jednotka Cislo druhu
s Vlastnosti M ; s
v mm v mm v mm dratu fad v mm haleni zhoZi
290 125 25 Ocel rovny 3 0,35 12 358378
290 125 25 Nerezové ocel rovny 3 0,30 12 358379
Kartdc na zapalovaci svicky
Oblasti pouZiti:
Ocel [ )
Nerezova ocel [
NeZelezné kovy [ J
Vyhody: Mékky mosazny nebo nerezovy drdt vhodny pro veskeré jemné kartacovani - Idedlni pro
Setrné ¢isténi kontaktnich ploch, napf. zapalovacich svicek nebo elektrod
Délka UZitna délka Délka dratu Material . Poéet Tloustka dratu Jednotka Cislo druhu
s Vlastnosti Y : g
v mm v mm v mm dratu fad v mm baleni zhoZi
145 45 17 Mosaz zvinény 3 0,17 25 358322
145 45 17 Nerezovd ocel zvInény 3 0,17 25 358463
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SB-Program

Stroj PouZiti / material Typ vyrobku Rozméry v mm Strana
FP 77 K T-ACT 150 / sada* 300
PS 77 CKT-ACT 150 300
FP 77 K T-ACT 125 / sada* 300
125
PS 77 CKT-ACT 300

125, 150 / sady*

PS 21 FK 150 301

150
PS 18 EK 302

125

&
AN 400 150 303

125, 150 / sady*

125
PS 33B/CK 304
150

125
PS 22 K 306
150

125

PP 555 150 307

225

PS 21 FK 125 301

115x230

70x125
AN 400 308
80x133

93x178

115x230
70x125
PS 33B/CK 309

80x133

93x178

115x230

PS 22K 70x125 311

80x133

Plast

Sklo @ Hlinik

*Sady obsahuiji 3 riizné velikosti zrn

Tvrdé drevo




'fllmgspov*

Stroj PouZiti / material Typ vyrobku Rozméry v mm Strana
AN 400 103x115 308
103x115
'
!g' PS 33B/CK 115x 105 309
N2
115x115
103x115
PS 22K 311
115x105
AN 400 98 x 148 / sada* 312
% PS 33 B/CK 98x148 312
PS 22 K 98 x 148 313
AN 400 96 / sada* 304
f PS 33 B/CK 9% 314
PS 22 K 96 315
\ PS 33B/CK 225 304
AN 400 225 303
100x 560
100x610
ZAl
{&D}; LS 309 XH 5 316
& 75x533
75x533, 75x457, 100x610,
100x 560 / sady*
10x330
(S 310 XF 13x457 317
13x610
. 40x20x6
@% .@ KM 613 60x30x6 318
80x30x6
115x22
CS 561 318
125x22

GRRE &Y%

Excentricka bruska

Uhlova bruska

Vibracni bruska

Kompaktni vibracni
bruska

Vibracni bruska - my3

Trojuhelnikova bruska

<

Al
N

®

Bruska s dlouhou
nasadou

Rucni pasovd bruska

Ruéni pasovy pilnik

M PFima bruska
@@ Vrtatka

[}

X&g Ohebné hidel

2
&

Ruéni brouseni

Brusny kvadr
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Samoobsluzny sortiment

Stroj PouZiti / material Typ vyrobku Rozméry v mm Strana
KL375] 115x 5000 319
PL31B 115x 5000 320
PS 33 B/CK 115x 5000 320
PS30D 115x 5000 321
KL 371 X 230x280 322
PL31B 230x 280 322
PS33B 230x 280 323
PS11A 230x 280 324
PS11C 230x 280 324
NPA 400 152x229 325

g ( % / SK 500 98 x 68 x 25 325
125x89x 25

SK 700 A 326
89x125x25

SW 501 96x123x12,5 326

Stérka Plast

Barva
Lak Sklo @ Hlinik

*Sady obsahuji 3 riizné velikosti zrn




X1y GspO%

Stroj 'II"::‘ustka V' Poutiti / material Typ vyrobku Primér v mm Strana
0,8 A 980 TZ Special 115, 125 327
A 60 Extra 115, 125, 125 s displejem 327
A 660 R Supra 115, 125 328
A 60 TZ Special 115, 125 329

1,0
A 960 TZ Special 115, 125 329
K960 TX Special 115, 125 330
Z 960 TX Special 115, 125 330
1,2 @ EDGE 115, 125 331
A 346 Extra 115, 125 331
A 646 R Supra 115, 125 332

1.6
A 46 TZ Special 115, 125 332
A 946 TZ Special 115, 125 333

Excentricka bruska

g Uhlova bruska

Vibracni bruska

bruska

Vibracni bruska - my3

f Trojuhelnikova bruska

Kompaktni vibracni

<

Al
N

®

Bruska s dlouhou
nasadou

Rucni pasovd bruska

Ruéni pasovy pilnik

M PFima bruska
M Vrtatka

[}

X&pj Ohebnd hridel

2
&

Ruéni brouseni

Brusny kvadr
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Brusny film na suchy zip

FP 77 K T-ACT
SB-baleni Set

Rozmezi zrnitosti:

g

NOVINKA |
(

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel Kompozitni materialy ®
Druh zrna Korund Zakladni natér Uméla hmota ()

Druh posypu  polootevieny

Podlozka Film

[
[ J
Plnivo ®
Laky s gelovym efektem @

Vyhody: Novy vysoce vykonny kotou€ s optimalizovanym zanasenim - ProdlouZena Zivotnost diky
nové povrchové Upravé, ktera zabrafuje prilnuti castic laku a prachu - Pro konecné brouseni se
pouziva u jemnych zrnitosti 240 - 2000 vysoce flexibilni a absolutné rovna filmova podlozka pro
dosazeni maximalni kvality povrchu - Set obsahuje 2ks zrna 240, 2 ks zrna 320 a 2ks zrna 400

240 320 400
Pramér Druh €islo druhu
Zrno , ¥
v mm provedeni zhoZi
125 Nékolik velikosti zrna GLS 5 367314
150 Neékolik velikosti zrna GLS 74 368446

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 6 kotouti

Brusny papir na suchy zip

PS 77 CK T-ACT
SB-baleni

g

NOVINKA |

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel Kompozitni materialy ()
Druh zrna Korund Zakladni natér Uméla hmota o

Druh posypu  polootevieny

Podlozka C-papir

()
[ J
Plnivo [
Laky s gelovym efektem @

L I P P :.I_
@ﬁ& o B

o
o —

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Vysoce vykonny brusny papir s novou inovativni metodou povlakovani, kterd zabrariuje
predCasnému zanaseni kotouce pfi brousent silné pFilnavych materidld. Hrubé a stfedni brouseni
vysoce kvalitnim latexovym papirem C.

80 100 120 150 180

Primér Druh €islo druhu

v mm Zmo provedeni zhoZi
125 80 GLS 27 360318
125 100 GLS 27 360319
125 120 GLS 27 360321
125 150 GLS 27 360322
125 180 GLS 27 360323
150 80 GLS 47 360349
150 100 GLS 47 360347
150 120 GLS 47 360351
150 150 GLS 47 360350
150 180 GLS 47 360348

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 kotou¢i

300



SB-Program

L1y GspOS

Brusny papir na suchy zip

PS77 CKT-ACT &
SB_baleni set Vlastnosti Oblasti pouZiti:

NOVINKA |
[

Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel @®  Kompozitni materialy [ )
el Druh zrna Korund Z&kladni natér ® Uméld hmota o

Druh posypu  polootevieny PInivo [

Podlozka C-papir Laky s gelovym efektem @

Vyhody: Vysoce vykonny brusny papir s novou inovativni metodou povlakovani, kterd zabrariuje
predCasnému zanaseni kotouce pfi brouseni silné pFilnavych materidld. Hrubé a stfedni brouseni
vysoce kvalitnim latexovym papirem C - Set obsahuje 2ks zrna 80, 2 ks zrna 1200 a 2ks zrna 180

Rozmezi zrnitosti:

80 120 180
Pramér Druh Cislo druhu
Zrno . ¥,
v mm provedeni zhoZi
125 Nékolik velikosti zrna GLS 5 367315
150 Nékolik velikosti zrna GLS 74 367316

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 6 kotou¢u

Brusny papir na suchy zip

PS 21 FK g% NOVINKA !
SB-baleni Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Ocel [ )
Druh zrna Zirkonkorund Nerezova ocel [
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [

Podlozka F-papir

Vyhody: Agresivni priibéh brouseni diky samoostficimu zirkonkorundu - Optimalni sloZeni pro
hrubé brouseni a konecnou Upravu nerezové oceli - Dlouhd Zivotnost

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 120 180 240 320 400

Pramér Druh Cislo druhu

v mm Zmo provedeni zhoZi
125 40 Qo 367263
125 60 Qo 367262
125 80 oo 367261
125 120 oo 367260
125 180 oo 367259
125 240 oo 367257
125 320 Qo 367255
125 400 Qo 367254
150 40 Qo 367098
150 60 oo 367097

»
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» POZOR: Pokrafovani PS 21 FK SB-baleni, Brusny papir na suchy zip

Primér Druh Cislo druhu
Zrno ; w:

v mm provedeni zhoZi
150 80 Oo 367095
150 40 GLS 3 367096
150 60 GLS 3 367100
150 80 GLS 3 367099

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 kotou¢ii

Brusny papir na suchy zip

PS 18 EK g NOVINKA !

SB-balen,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyFice Drevo o

Druh zrna Korund Uméla hmota o

Druh posypu  otevieny Barva/Lak/Tmel o

Podlozka E-papir

Vyhody: Specidlni vyrobek na dfevo a soustruzené dily

Rozmezi zrnitosti:
40 60 80 120 180
Primér Druh Cislo druhu

v mm Zmo provedeni zhoZi
125 40 GLS 5 315546
125 60 GLS 5 315547
125 80 GLS 5 315548
125 120 GLS 5 315550
125 180 GLS 5 367253
150 40 GLS 3 315553
150 60 GLS 3 315554
150 80 GLS 3 315555
150 120 GLS 3 315557
150 180 GLS 3 315559

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 kotou¢i
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Brusnd mFiZzka na suchy zip, vodovzdornd

AN 400
SB-baleni

Rozmezi zrnitosti:

€ "\

Vlastnosti

Oblasti pouZiti:

11y GspOS

Pojivo

Uméla pryskyrice

Barva/Lak/Tmel

Kompozitni materialy [ )

Druh zrna

Laky s gelovym efektem @

Podlozka

Polyesterova

Sadra

Drevéné materidly

Sadrokartonové stény

NOVINKA |
[

Vyhody: Uginné a celoploiné odsavani prachu diky otevfené mFizkové struktufe - BrouSeni bez prachu
umoZziuje del3i Zivotnost brusného prostfedku - Soucasné zlepSena ochrana pi praci diky mensi
prasnosti na pracovisti - Nezavislost na tvaru stdvajicich odsavacich otvor( - Vodovzdornd

80 120 180 240 320

Primér Druh Cislo druhu

v mm Zmo provedeni zhoZi
125 80 @ Mrizka 360234
125 120 @ Vrizka 360235
125 180 @ Mrizka 360237
125 240 @ Mrizka 360238
125 320 @ Mrizka 360251
150 80 @ Mrizka 360261
150 120 @ Mrizka 360262
150 180 @ Mrizka 360263
150 240 @ Mrizka 360264
150 320 @ Mrizka 360265
225 80 @ Mrizka 360278
225 120 @ Mrizka 360279
225 180 @ Mrizka 360282
225 240 @® Mrizka 360280
225 320 @ Mrizka 360281

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 kotou¢i
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Brusnd mFiZka na suchy zip, vodovzdornd

AN 400 g

SB-haleni Set Wastnosti

NOVINKA |
([ J

Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel @®  Kompozitni materialy ([ )

Druh zrna Korund Laky s gelovym efektem @  Drevo o

Podloska Poleesterova Séadra @®  Drevéné materidly ()
mrizka

Rozmezi zrnitosti:

Sadrokartonové stény @

Vyhody: U&inné a celoploiné odsavani prachu diky otevFené mfizkové struktuFe - Broueni bez
prachu umoziuje delsi Zivotnost brusného prostfedku - Soucasné zlepsend ochrana pfi praci diky
mensi pradnosti na pracovisti - Nezavislost na tvaru stavajicich odsavacich otvori - Vodovzdorna -
Set obsahuje 2ks zrna 80, 2 ks zrna 1200 a 2ks zrna 180

80 120 180
Pramér Druh Cislo druhu
Zrno : ¥,

v mm provedeni zhoZi
96 Nékolik velikosti zrna @ Mrizka 367459
125 Nekolik velikosti zrna @ Mrizka 367328
150 Nékolik velikosti zrna @ Mrizka 367327

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 6 kotouti
Brusny papir na suchy zip

PS 33 CK & "\

SB - ba Ien,' Vlastnosti

NOVINKA |

(]
Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel o
Druh zrna Korund Dfevo [
Druh posypu  polootevieny Uméla hmota o
— T
b Podlozka C-papir
1 > i
Lol Vyhody: Velmi dobry tbér - Malé zana3eni diky brusné aktivni pFisadé - ProdlouZena Zivotnost -
T Vysokd odolnost v{ci roztrZeni pi vysoké pruZnosti
b
i L
=¥ -
Rozmezi zrnitosti:
60 80 120
Primér Druh €islo druhu
Zrno ; v
vV mm provedeni zhoZi
125 60 GLS 27 360312
125 80 GLS 27 360313
125 120 GLS 27 360314
125 60 GLS 5 360250
125 80 GLS 5 360248
125 120 GLS 5 360249
150 60 @GS 1 360266
150 80 GGLS 1 360267
150 120 @GS 1 360268
150 60 GLS 3 360324
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11y GspO%

» POZOR: Pokracovani PS 33 CK SB-baleni, Brusny papir na suchy zip

Primér Druh Cislo druhu

v mm Zmo provedeni zhoZi
150 80 GLS 3 360325
150 120 GLS 3 360326
150 60 GLS 47 368440
150 80 GLS 47 368445
150 120 GLS 47 368444
150 60 GLS 51 360272
150 80 GLS 51 360273
150 120 GLS 51 360274
150 60 GLS 74 360330
150 80 GLS 74 360331
150 120 GLS 74 360334
225 60 GLS 55 366980
225 80 GLS 55 366979
225 120 GLS 55 366984

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 kotouéu

Brusny papir na suchy zip

PS 33 BK g C&\ NOVINKA !
SB-balen ,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna Korund Drevo o
£ Druh posypu  polootevieny Uméla hmota o
el Podlozka B-papir
| 5
= Vyhody: Velmi dobry Ubér - Malé zanaseni diky brusné aktivni pFisadé - ProdlouZena Zivotnost -
N, Vlysoka odolnost V(i roztrZeni pii vysoké pruznosti
— ’ "I
-
Rozmezi zrnitosti:
180 240 320
Pramér Druh Cislo druhu
v mm Zmo provedeni zhoZi
125 180 GLS 27 360315
125 240 GLS 27 360316
125 320 GLS 27 360317
125 180 GLS 5 360247
125 240 GLS 5 360246
125 320 GLS 5 360245
150 180 DGLS 1 360269
150 240 GLS 1 360270
150 320 GLS1 360271
150 180 GLS 3 360327
150 240 GLS 3 360328
150 320 GLS 3 360329
150 180 GLS 47 368443
150 240 GLS 47 368442
150 320 GLS 47 368441
150 180 GLS 51 360275

»
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» POZOR: Pokracovani PS 33 BK SB-baleni, Brusny papir na suchy zip

Primér Druh Cislo druhu

v mm Zrmo provedeni zhoZi
150 240 GLS 51 360276
150 320 GLS 51 360277
150 180 GLS 74 360335
150 240 GLS 74 360336
150 320 GLS 74 360337
225 150 GLS 55 366977
225 180 GLS 55 366976

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 kotou¢i

Brusny papir na suchy zip

PS 22 K &
SB-balen,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Drevo @® Uméld hmota o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné [ J
Druh posypu  polootevieny Nerezova ocel ]
Podlozka E-papir Barva/Lak/Tmel [

Vyhody: Univerzdini brusny kotouc pro opracovani kovu a dreva - Homogenni kresha - K dispozici
r(izna rozmezi zrnitosti a rozméry

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 120 180
Priimér Druh €islo druhu
v mm Zmo provedeni zhoZi
115 40 Oo 278805
115 60 Oo 278806
115 80 Qo 278807
115 120 oo 278808
115 180 oo 278809
115 40 GLS 4 243219
115 60 GLS 4 241608
115 80 GLS 4 243220
115 120 GLS 4 241610
115 180 GLS 4 241611
125 40 GLS 5 241614
125 60 GLS 5 241625
125 80 GLS 5 241626
125 120 GLS 5 241627
125 180 GLS 5 241628
150 40 @GS 1 371811
150 60 @GS 1 367094
150 80 GLS1 367093
150 120 @GS 1 367092
150 180 GGLS 1 371812
150 40 GLS 3 241649
150 60 GLS 3 241650
150 80 GLS 3 241651

»
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» POZOR: Pokracovani 22 K SB-baleni, Brusny papir na suchy zip

Ly GspO%

Primér Druh Cislo druhu

v mm Zmo provedeni zhoZi
150 120 GLS 3 241652
150 180 GLS 3 241653
150 40 GLS 51 319068
150 60 GLS 51 319069
150 80 GLS 51 319070
150 120 GLS 51 319071
150 180 GLS 51 319073

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 kotou¢u

Ochrannd podloZka, na suchy zip

PP 555
SB-baleni

g

Vyhody: Zlep3eni prilnavosti a ochrana podlozného talife na excentrickych bruskach

Primér Vhodné Jednotka Cislo druhu

v mm pro baleni zhoZi
125 excentricka bruska 2 370652
150 excentricka bruska 2 358148
225 excentrickd bruska 2 370662

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 1 baleni a 2 kusi

NOVINKA |
o
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Brusnd mFiZka na suchy zip, vodovzdornd

AN 400 & &
SB_balen,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

&

NOVINKA |
(

il

3 Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel @®  Kompozitni materialy ®
4 Druh zrna Korund Laky s gelovym efektem @  Drevo o
Podlozka Poleesterova Séadra @®  Drevéné materidly ()

mrizka

Sadrokartonové stény @

Vyhody: Uginné a celoplo3né odsavani prachu diky oteviené mfizkové struktufe - BrouSeni bez prachu
umoziuije delsi Zivotnost brusného prostfedku - Soucasné zlepSena ochrana pfi praci diky mensi
prasnosti na pracovisti - Nezavislost na tvaru stdvajicich odsavacich otvor? - Vodovzdornd

Rozmezi zrnitosti:

80 120 180 240 320
SiFka x délka Druh Cislo druhu
v mm Zmo provedeni zhoZi
70 x 125 80 B Mrizka 360204
70 x 125 120 B Mrizka 360205
70 x 125 180 B Mrizka 360206
70 x 125 240 B Mrizka 360207
70 x 125 320 B Mrizka 360208
80 x 133 80 B Mrizka 360197
80 x 133 120 [ Mrizka 360198
80 x 133 180 B Mrizka 360199
80 x 133 240 B Mrizka 360200
80 x 133 320 B Mrizka 360201
93x178 80 B Mrizka 360223
93 x 178 120 B Mrizka 360224
93x 178 180 B Mrizka 360225
93 x 178 240 [ Mrizka 360226
93x178 320 B Mrizka 360227
103 x 115 80 D Mrizka 367138
103 x 115 120 [ Mrizka 367137
103 x 115 180 B Mrizka 367136
103 x 115 240 B Mrizka 367135
103 x 115 320 [ Mrizka 367134
115x 230 80 B Mrizka 360217
115 x 230 120 B Mrizka 360218
115x 230 180 B Mrizka 360219
115 x 230 240 [ Mrizka 360220
115x 230 320 B Mrizka 360222

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 haleni a 5 pasku
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Ly GspO%

PS 33 CK @ NOVINKA !

SB - ba’en ,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )
- Druh zrna Korund Dfevo [ )
oo l..'-':ﬂ Druh posypu  polootevieny Uméla hmota o
Podlozka C-papir
g
g | Vyhody: Velmi dobry (b&r - Malé zand3eni diky brusné aktivni prisadé - ProdlouZena Zivotnost -
- Vlysoka odolnost vUci roztrZeni pii vysoké pruznosti
- L]
S &
Rozmezi zrnitosti:
40 60 80 120
Sitka x délka Druh Cislo druhu
v mm Zmo provedeni zhoZi
70 x 125 60 [JGLo 360209
70 x 125 80 [ JGLo 360210
70 x 125 120 [J6Lo 360213
80 x 133 40 [IGL18 367118
80 x 133 60 [lGLi1s 360293
80 x 133 80 GL 18 360294
80 x 133 120 GL 18 360295
93 x 178 60 GL 17 360228
93x178 80 GL17 360230
93 x 178 120 6L 17 360231
103 x 115 40 GL 19 367214
103 x 115 60 GL 19 367215
103 x 115 80 GL 19 367216
103 x 115 120 GL 19 367217
115x 230 60 GL 15 360300
115x 230 80 GL 15 360301
115x 230 120 GL 15 360302
115x 115 60 GL 20 360306
115x 115 80 GL 20 360307
115x 115 120 GL 20 360308
115 x 105 40 FIcL43 367222
115 x 105 60 FIcL43 367221
115x 105 80 [IGL43 367220
115 x 105 120 FIGL43 367227

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 paski
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Brusny papir na suchy zip

PS 33 BK

/<11

7
S &

NOVINKA |
(

SB-baleni Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [
A Druhzma  Korund DFevo °
tore & Druh posypu  polootevreny Uméla hmota Qo
Podlozka B-papir
§ L
T - Vyhody: Velmi dobry Ubér - Malé zana3eni diky brusné aktivni pfisadé - ProdlouZend Zivotnost -
Vlysoka odolnost vici roztrZeni pfi vysoké pruznosti
) -
== -
Rozmezi zrnitosti:
180 240 320
SiFka x délka Zrno Druh ) Cislo d:flhu
v mm provedeni zhoZi
70 x 125 180 [ JGLo 360214
70 x 125 240 [JGLo 360215
70 x 125 320 [JGLo 360216
80 x 133 180 [lGL1s 360303
80 x 133 240 lGL1s 360296
80 x 133 320 GL 18 360297
93 x 178 180 GL 17 360252
93 x 178 240 GL 17 360232
93x178 320 GL 17 360233
103 x 115 180 GL 19 367218
103 x 115 240 GL 19 367219
103 x 115 320 GL 19 367223
115x 230 180 GL 15 360304
115x 230 240 GL 15 360305
115x 230 320 GL 15 360320
115x 115 180 GL 20 360309
115x 115 240 6L 20 360310
115x 115 320 6L 20 360311
115x 105 180 GL 43 367226
115 x 105 240 GL 43 367225
115x 105 320 GL 43 367224

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 paski
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Brusny papir na suchy zip

PS 22 K
SB-baleni

Rozmezi zrnitosti:

K L/nGspo%
&4
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice DFevo Uméla hmota o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné

Druh posypu  polootevieny

Nerezova ocel

Podlozka E-papir

Barva/Lak/Tmel

[ )
[
Qo
Qo

Vyhody: Vysoky obrabéci vykon - Pro homogenné obrousenou plochu

40 60 80 120 180 240
Sitka x délka Druh Cislo druhu
v mm Zmo provedeni zhoZi
70 x 125 60 [JGLo 367130
70 x 125 80 [JGLO 367132
70 x 125 120 [J6Lo 367131
70 x 125 180 [IG6Lo 367133
80 x 133 40 [lGLi1s 367125
80 x 133 60 6L 18 367126
80 x 133 80 GL 18 367129
80 x 133 120 [JGL 18 367127
80 x 133 180 [JGL1s 367128
103 x 115 40 GL 19 367240
103 x 115 60 GL 19 367239
103 x 115 80 GL 19 367238
103 x 115 120 GL 19 367235
103 x 115 180 GL 19 367237
115x 230 40 GL 15 241663
115x 230 40 GL 15 369725
115x 230 60 GL 15 241664
115 x 230 60 GL 15 369726
115x 230 80 GL 15 369724
115 x 230 120 GL 15 369723
115x 230 180 GL 15 241667
115 x 230 180 GL15 369722
115x 105 40 [IGL43 367234
115 x 105 60 FIGL43 367233
115 x 105 80 FIGL43 367232
115 x 105 120 GL 43 367231
115 x 105 180 [IGL43 367230

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 paskii
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Brusnd mFiZka na suchy zip, vodovzdornd

AN 400 % NOVINKA !
SB-baleni Set Viastnosti Oblasti poufiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel @®  Kompozitni materialy ([ )
1 Druh zrna Korund Laky s gelovym efektem @  Drevo )
—— @ Podlozka PovIXisterova Séadra @®  Drevéné materidly ()
inizKd Sadrokartonové stény @
. o) ’l -
| o Vyhody: U¢inné a celoplo3né odsavani prachu diky oteviené mrizkové struktufe - Brouseni bez
""" prachu umoziuje delsi Zivotnost brusného prostfedku - Soucasné zlepsend ochrana pfi praci diky
= mensi pradnosti na pracovisti - Nezavislost na tvaru stavajicich odsavacich otvori - Vodovzdorna -
- Set: obsahuje 2ks zrna 80, 2 ks zrna 1200 a 2ks zrna 180
Rozmezi zrnitosti:
80 120 180
Sitka x délka Zrno Druh Cislo druhu
v mm provedeni zhoZi
99 x 148 Nékolik velikosti zrna () GLS81 367745

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 haleni a 6 pasku

Brusny papir na suchy zip

PS 33 CK g NOVINKA !
SB-balen,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel ([ )
Druh zrna Korund Dfevo [ J
mrgan @ Druh posypu  polootevreny Uméla hmota o

Podlozka C-papir

= Vyhody: Velmi dobry (bér - Malé zanaSeni diky brusné aktivni pFisadé - ProdlouZena Zivotnost -

by . Vysoka odolnost v{ci roztrZeni pi vysoké pruzZnosti
= F
: —
Rozmezi zrnitosti:
40 60 80 120
Sivka x délka Druh Cislo druhu
Zrno . “r
v mm provedeni zhoZi
98 x 148 40 AGLS 24 366849
98 x 148 60 AGLS 24 360333
98 x 148 80 AGLS 24 360338
98 x 148 120 AGLS 24 360339

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 pask
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L1y GspOS

Brusny papir na suchy zip

PS 33 BK % NOVINKA !
SB - ba’en ,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )
! Druh zrna Korund DFevo [ )
o Ry Druh posypu  polootevieny Uméla hmota o

Podlozka B-papir

T Vyhody: Velmi dobry Ubér - Malé zana3eni diky brusné aktivni prisadé - ProdlouZend Zivotnost -
b - Vysoka odolnost v{ici roztrZeni pi vysoké pruznosti

.
jmac = | -
Rozmezi zrnitosti:
180 240 320
Sitka x délka Druh Cislo druhu

Zrno . ¥

v mm provedeni zhoZi
98 x 148 180 GLS 24 360340
98 x 148 240 AGLS 24 360341
98 x 148 320 AGLS 24 360342

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 paskii

Brusny papir na suchy zip

PS 22 K % NOVINKA !
SB - ba’en ,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

. Pojivo Uméla pryskyfice DFevo ® Uméla hmota o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné [
i Druh posypu  polootevreny Nerezova ocel o
Podlozka E-papir Barva/Lak/Tmel o

Vyhody: Univerzdini brusny kotouc pro opracovani kovu a dfeva - Homogenni kresha - K dispozici
r(izna rozmezi zrnitosti a rozméry

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 120 180
Sitka x délka Druh Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni zhoZi

98 x 148 40 AGLS 24 366848
98 x 148 60 A GLS 24 366847
98 x 148 80 AGLS 24 366846
98 x 148 120 AGLS 24 366845
98 x 148 180 AGLS 24 366844

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 pasku
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e a NOVINKA |

SB - baleni Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [
Druh zrna Korund Dfevo ()
Druh posypu  polootevreny Uméla hmota Qo
— 7 Podlozka C-papir
Vyhody: Velmi dobry Ubér - Malé zana3eni diky brusné aktivni pfisadé - ProdlouZend Zivotnost -
i !’_ Vlysoka odolnost vici roztrZeni pfi vysoké pruznosti
i i
- .
Rozmezi zrnitosti:
40 60 80 120
Primér Druh Cislo druhu
Zrno . ¥
v mm provedeni zhoZi
96 40 GLS 15 366850
96 60 GLS 15 360241
96 80 GLS 15 360244
96 120 GLS 15 360243

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 trojihelniki

SB - ba’en,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyFice  Barva/Lak/Tmel o
Druh zrna Korund Drevo ([
Druh posypu  polootevieny Uméla hmota o
’ Podlozka B-papir
=_
et
= Vyhody: Vysoky ubér - Mnohostranné oblasti pouZiti
5 -
o F
Rozmezi zrnitosti:
180 240 320
Pramér Druh €islo druhu
Zrno ; ~r
Vv mm provedeni zhoZi
96 180 GLS 15 360242
96 240 GLS 15 360240
96 320 GLS 15 360239

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 trojihelniki
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K L/nGspo%
Brusny papir na suchy zip
’
SB - ba’en 1 Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice DFevo Uméla hmota o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné

Druh posypu  polootevieny

Nerezova ocel

Podlozka E-papir

Barva/Lak/Tmel

[ )
[
Qo
Qo

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Univerzalni brusny kotouc pro opracovani kovu a dfeva - Homogenni kresha - K dispozici
r(izna rozmezi zrnitosti a rozméry

40 60 80 120 180

Primér Druh Cislo druhu

v mm Zmo provedeni zhoZi
96 40 GLS 15 241656
96 60 GLS 15 241657
96 80 GLS 15 241658
96 120 GLS 15 241659
96 180 GLS 15 241660

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 trojuhelniki

Brusny papir na suchy zip

PS 22 K 5
SB-baleni Set Viastnost

Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice

Drevo

Uméla hmota

Druh zrna Korund

Kovy univerzalné

= Druh posypu  polootevieny

Nerezova ocel

Podlozka E-papir

Barva/Lak/Tmel

[ ]
[ ]
Qo
Qo

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Univerzalni brusny kotouc pro opracovéni kovu a dfeva - Homogenni kresba - K dispozici
r(iznd rozmezi zrnitosti a rozméry - Set obsahuje 2ks zrna 40, 2 ks zrna 80 a 2ks zrna 120

40 80 120
Pramér Druh Cislo druhu
Zrno . s
vV mm provedeni zhozi
96 N&kolik velikosti zrna GLS 15 241662
150 Nékolik velikosti zrna GLS 51 319072

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 6 trojuhelniki
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Brusné pldtno

LS 309 XH :
SB_balen,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

ii -‘-:ﬁ Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo [
ﬂ Druh zrna Korund Kovy univerzalné o

i : Y .
: Druh posypu  husty NeZzelezné kovy [
o ;.__ Podlozka X-bavina Barva/Lak/Tmel o

Vyhody: Specidlni typ pro ru¢ni pasové brusky - Univerzalné pouZitelny pro dFevo, kov, barvy a laky -
Siroka nabidka pasti skladem pro viechny bézné brusky

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180
SiFka x délka Forma pro Cislo druhu

v mm Zmo spojeni pdsu zhoZi
75 x 457 40 F5 9189
75 x 457 60 F5 9176
75 x 457 80 F5 9172
75 x 457 100 F5 9171
75 x 457 120 F5 7138
75 x 533 40 F5 7018
75 x 533 60 F5 7019
75 x 533 80 F5 7020
75 x 533 100 F5 7021
75 x 533 120 F5 7022
75 x 533 150 F5 7023
75 x 533 180 F5 7077
100 x 560 40 F5 7036
100 x 560 60 F5 7037
100 x 560 80 F5 7038
100 x 560 100 F5 7039
100 x 560 120 F5 7040
100 x 610 40 F5 7080
100 x 610 60 F5 7081
100 x 610 80 F5 7082
100 x 610 100 F5 7083
100 x 610 120 F5 7084

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 6 baleni a 3 pasy
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L1y GspOS

Brusné pldtno

LS 309 XH
SB-baleni Set Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice DFevo [
i Druh zrna Korund Kovy univerzalné [
Druh posypu  husty NeZelezné kovy [
Podlozka X-bavina Barva/Lak/Tmel o

Vyhody: Specidini typ pro ru¢ni pasové brusky - Univerzdiné pouZitelny pro drevo, kov, barvy a laky -
Siroka nabidka pasti skladem pro viechny bézné brusky - Set obsahuje: po 1 kusu v zma 40, 80 a 120

Rozmezi zrnitosti:

40 80 120
SiFka x délka Forma pro Cislo druhu

Zrno ..y 5:

v mm spojeni pasu zhoZi
75 x 457 Nékolik velikosti zrna F5 367035
75 x 533 Nékolik velikosti zrna F5 367034
100 x 560 Nékolik velikosti zrna F5 367036
100 x 610 Neékolik velikosti zrna F5 367037

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 6 baleni a 3 pasy

Pdsy pro rucni pdsovy pilnik, pldtno

CS 310 XF -
SB-balen,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel [
_ Druh zrna Korund Kovy univerzalné [ J
= ‘il Druh posypu  husty NeZelezné kovy [
* Podlozka XF-bavina Ocel [
- Vyhody: Univerzaini typ pro opracovani radiusti a obrys(i pasovou bruskou v riiznych oblastech
e opracovani kovu
—

Rozmezi zrnitosti:

40 60 120
Sitka x délka Forma pro Cislo druhu
v mm Zrmo spojeni pdsu zhoZi

10 x 330 40 F4G 367104
10 x 330 60 F4G 367105
10 x 330 120 F4G 367106
13 x 457 40 F4G 248820
13 x 457 60 FAG 248821
13 x 457 120 FAG 248822
13 x 610 40 FAG 367101
13 x 610 60 F4G 367102
13x 610 120 F4G 367103

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 6 baleni a 3 pasy
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Maly lamelovy kotouc na stopce

e AN NOVINKA |

SB - ba’en,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel [ )

Druh zrna Korund Kovy univerzalné o

. Dfevo [
Uméla hmota o

Vyhody: Univerzdini produkt na ocel a nerezové materialy - Rovnomérny ubér - Vhodny pro obtizné
dostupna mista

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80

Primér x Sirka Zrmo Max. pracovni PFipustné Cislo druhu

x stopka v mm rychlost otacky zhoZi
40x20x6 40 40m/s 19000 1/min 360285
40x20x6 60 40m/s 19000 1/min 360286
40x20x6 80 40m/s 19000 1/min 360287
60 x 30 x 6 40 40 m/s 12700 1/min 360290
60 x30x6 60 40m/s 12700 1/min 360289
60 x 30 x 6 80 40 m/s 12700 1/min 360288
80x30x6 40 40m/s 9500 1/min 366998
80 x30x6 60 40 m/s 9500 1/min 366997
80x30x6 80 40 m/s 9500 1/min 366996

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = @ 40 mm 36 kusii, @ 60 mm 24 kusii, @ 80 mm 20 kust

Brusny vulkdnfibrovy kotouc

€S 561 &

SB - balen,’ Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Ocel ® Nerezova ocel o
Druh zrna Korund NeZelezné kovy @® Drevo o
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [
Uméld hmota ]
Vyhody: Univerzdini pouZiti - Robustni, odolny a trvanlivy
Rozmezi zrnitosti:
24 40 60 80 120
Primér x otvor Druh P¥ipustné Cislo druhu
Zrno : . v
v mm provedeni otacky zhoZi
115x 22 24 ®30 13300 1/min 255905
115x 22 40 ®30 13300 1/min 255906
115x 22 60 ®30 13300 1/min 255907
115x 22 80 ® 30 13300 1/min 255908

»
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s
» POZOR: Pokracovani CS 561 SB-haleni, Brusny vulkanfibrovy kotoué
Primér x otvor Druh PFipustné Cislo druhu
v mm Zmo provedeni otacky zhoZi
115x 22 120 ® 30 13300 1/min 255909
125x 22 24 ® 30 12200 1/min 255910
125x 22 40 ® 30 12200 1/min 255911
125 x 22 60 ® 30 12200 1/min 255912
125x22 80 ® 30 12200 1/min 255913
125 x 22 120 ® 30 12200 1/min 255914

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 haleni a 5 kotou¢i

SE&

Brusné pldtno

KL 3751
SB-baleni

g
Tt —gen
——

- B L
T s o O

LLAL T L26

- OG-

Rozmezi zrnitosti:

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo [ )
Druh zrna Korund Kovy univerzalné [
Druh posypu  husty

Podlozka J-bavina

Vyhody: Velmi flexibilni standardni vyrobek pro obrabéni kovovych povrchi

40 60 80 120 180
Sitka x délka Cislo druhu
v mm Zmo zhoZi
115 x 5000 40 301050
115 x 5000 60 266533
115 x 5000 80 266538
115 x 5000 120 266548
115 x 5000 180 301052

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 10 role

NOVINKA |
o
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Dokoncovaci papir

PL31B
SB-baleni

— i,
mi e B

| var s Q';:""{:,"F
= o a,;l

Rozmezi zrnitosti:

&S

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Klih Barva/Lak/Tmel [
Druh zrna Korund Dfevo ([ ]
Druh posypu  polootevieny Kovy univerzalné o

Podlozka B-papir

Vyhody: Vyrobek s optimalnim pomérem ceny a vykonu - Optimalizované chovéni pfi opotfebeni,
vyrobek pro rucni brouseni a ru¢né vedenou brusku

40 60 80 120 180
Sifka x délka Cislo druhu
v mm Zrmo zhoZi
115 x 5000 40 241817
115 x 5000 60 241818
115 x 5000 80 241819
115 x 5000 120 241820
115 x 5000 180 241821

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 role

Brusny papir

PS33C

@ @@ NOVINKA !

’
SB_baIen, Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel o
o Druh zrna Korund Drevo [
- Druh posypu  polootevieny Uméla hmota o
= - Podlozka C-papir
-
Vyhody: Velmi dobry tbér - Malé zana3eni diky brusné aktivni p¥isadé - ProdlouZena Zivotnost -
= Vysoka odolnost v{ici roztrZeni pii vysoké pruznosti
B
#
Rozmezi zrnitosti:
60 80 120
Sirka x délka Cislo druhu
Zrno s
v mm zhozi
115 x 5000 60 366985
115 x 5000 80 366990
115 x 5000 120 366989

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 role
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Brusny papir

PS33B & 55

SB - ba’en ,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Ly GspO%

NOVINKA |
[

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )
e v = l'::':_;u Druhzma  Korund Dfevo °
Druh posypu  polootevreny Uméla hmota Qo
Podlozka B-papir
el
n
Vyhody: Velmi dobry Ubér - Malé zana3eni diky brusné aktivni prisadé - ProdlouZend Zivotnost -
. Vysoka odolnost V(i roztrZeni pi vysoké pruznosti

|

Rozmezi zrnitosti:

180 240 320
Sitka x délka Cislo druhu
Zrno v
v mm zhoZi
115 x 5000 180 366987
115 x 5000 240 366986
115 x 5000 320 366988

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 role

Brusny papir

PS30D & 55

SB-baleni Vlastnosti Oblasti pouZiti:

NOVINKA |
[

Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel [ )
| Druh zrna Korund Dfevo [ )
Druh posypu  polootevieny Kovy univerzalné o
Podlozka D-papir
- Vyhody: Vysoka ostrost zrna a agresivita pfi opracovani dfeva, lakd, tmel( - Flexibilni a odolny
e proti roztrZeni - Vyrobek s dobrym pomérem ceny a vykonu
— 907

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 320
Sitka x délka Cislo druhu
v mm Zrmo zboZi
115 x 5000 40 294308
115 x 5000 60 280588
115 x 5000 80 280589
115 x 5000 100 267048
115 x 5000 120 267059
115 x 5000 150 267070
115 x 5000 180 279733
115 x 5000 220 294229

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 10 role
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Brusné pldtno

KL 371 X A
SB_baleni Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Klih Kovy univerzalné [ )

Druh zrna Korund NeZzelezné kovy o

Druh posypu  husty

-l - Podlozka X-bavina
>
e Vyhody: Cenové vyhodny univerzalni vyrobek pro rovinné rucni brouseni
Bl
Eee

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 120 240
Sika x délka Cislo druhu
v mm Zrmo zhoZi
230 x 280 40 241781
230 x 280 60 241783
230 x 280 80 241784
230 x 280 120 241785
230 x 280 240 241786

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 archi

Dokoncovaci papir

PL31B <5

SB - balen,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Klih Barva/Lak/Tmel o
Druh zrna Korund Drevo [
Druh posypu  polootevieny Kovy univerzalné [

Podlozka B-papir

Vyhody: Vyrobek s dobrym pomérem ceny a vykonu - Optimalni pro ru¢ni brou3eni a brouseni ruéni
bruskou - Velmi jemny vybrus

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 120 240
Sika x délka Cislo druhu
v mm Zmo zhozi
230 x 280 40 241776
230 x 280 60 241777
230 x 280 80 241778
230 x 280 120 241779
230 x 280 240 241780

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 archii
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Brusny papir

PS33C 5

SB - ba’en ,' Vlastnosti

Oblasti pouZiti:

Ly GspO%

NOVINKA |
[

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )
- P Druh zrna Korund DFevo [ )
b - Druh posypu  polootevieny Uméla hmota o
Podlozka C-papir
e : ' Vyhody: Vysoky ubér - Mnohostranné oblasti pouZiti
]
Rozmezi zrnitosti:
80 120
Sitka x délka z Cislo druhu
rno x:
v mm zhozi
230 x 280 80 371919
230 x 280 120 371918
Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 archii
NOVINKA |
PS 33 B @ o
’
SB-balen 1 Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )
o 3 Druh zrna Korund Dfevo [ ]
T = Druh posypu  polootevieny Uméla hmota o
Podlozka B-papir
e Vyhody: Vysoky (bér - Mnohostranné oblasti pouZiti
L]
Rozmezi zrnitosti:
180 240 320
Sitka x délka z Cislo druhu
rno 5
v mm zhoZi
230 x 280 180 371916
230 x 280 240 371922
230 x 280 320 371923

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 archii
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Brusny papir, vodovzdorny

PS 11C

<4

’
SB-balen, Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [
15 Druh zrna SiC Uméld hmota ()
5 Druh posypu  husty Sklo/Kémen o
Podlozka C-papir Kovy univerzalné o
.- Vyhody: Specidlni brusny papir pro autoopravny a lakovny - Optimalni pro tvrdé a houZevnaté
povrchy - Velmi dobra prizptisobivost pi vysoké stabilité - Pro brouseni za sucha i mokra
-
il
Rozmezi zrnitosti:
120 180
Sika x délka Cislo druhu
Zrno o
v mm zhozi
230 x 280 120 241787
230 x 280 180 241789

Roz

Jednotka doddni (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 archii

Brusny papir, vodovzdorny

PS11A

<4

324

’
SB-balen, Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [
- fr Druh zrna SiC Uméld hmota o
. Druh posypu  husty Sklo/Kémen o
=| Podlozka A-papir Kovy univerzalné o
- Vyhody: Specidlni brusny papir pro autoopravny a lakovny - Optimalni pro tvrdé a houZevnaté
[ povrchy - Velmi dobra prizptisobivost pi vysoké stabilité - Pro brouseni za sucha i mokra
- o
mezi zrnitosti:
240 400
Sitka x délka Cislo druhu
Zrno 3:
v mm zhozi
230 x 280 240 241790
230 x 280 400 241791

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 haleni a 5 archu
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L1y GspOS

Brusny vlies, vodovzdorné

NPA 400 <5
SB-balen ,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

NOVINKA |
[

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel ® Uméla hmota o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné [
Druhy vliesu  Mékky vlies Dievo [

Barva/Lak o

Vyhody: Vyborny pro zuslechtovani povrchil, napf. prizplisobeni se stavajicimu vybrusu - MoZnost
pouZiti za mokra a sucha

Sitka x délka Stupeii Cislo druhu
Barva : . o
v mm jemnosti zhoZi
152 x 229 Cervenohnédd very fine 367350

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 28 baleni a 2 archu

Brusnd houba flexibilni, 4-stranné posypand,

vodovzdorné NOVINKA I
SK 500 SB-baleni o

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel [ )
Druh posypu  husty Dfevo [ J
Uméla hmota o
Wieapae p Kovy univerzalné o
=. @
(' ) Vyhody: Pro rovinné a hranové brouseni (4 stranné brusivo) - Pro rovinné a tvarované povrchy
5': I diky flexibilnimu pénovému jadru - Robustni, omyvatelnd a znovu pouZitelna
DR CEF-1 ] iy
AT Rt —_—
i —
Rozmezi zrnitosti:
60 100 150 220
Sirka x délka x vyska Zrno Stupen‘ Barva zrm Pénova barva Cislo dl‘}ll‘lu
v mm tvrdosti zhoZi
70 x 100 x 25 60 firm Hnéda Sedd 367346
70 x 100 x 25 100 firm Hnéda Sedd 367347
70 x 100 x 25 150 firm Hnéda Sedd 367348
70 x 100 x 25 220 firm Hnéda Sedd 367349

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 32 kusii
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Brusnd houba flexibilni, 4-stranné posypand,

vodovzdorné

SK 700 A SB-baleni

NOVINKA |
(

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel
Druh posypu  husty Drevo

Uméla hmota

“RE-RK BN J

Kovy univerzalné

Vyhody: MoZnost pouZiti na plocho a na vysku ze ¢tyF stran - Diky sraZené hrané (cca 45°) mimo-

- n fadné vhodnd pro uzké, do 3picky se shihajici obrysy obrobku - Dobré pfizpiisobeni a rozloZeni tlaku
¥ diky flexibilnimu pénovému jadru - Robustni, omyvatelnd a znovu pouZitelna
TR =
Rozmezi zrnitosti:
60 100 150 220
Sifka x délka x vyska Zrno Stupen‘ Barva zrn Pénova barva Cislo drtlhu
v mm tvrdosti zhoZi

89x 125x25 60 firm Hnéda Sedd 367321
89 x 125 x 25 100 firm Hnéda Sedd 367322
89 x 125 x 25 150 firm Hnéda seda 367324
89 x125x 25 220 firm Hnéda seda 367323

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 18 kusi

Brusnd houba, flexibilni, 2-stranné posypand,

vodovzdorny

SW 501 SB-baleni

i w1 ()
FuF oW
——

Rozmezi zrnitosti:

c NOVINKA |

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel
Druh posypu  husty Dfevo

Uméla hmota

o000

Kovy univerzalné

Vyhody: Hedvabné matny brus - Pro lehce a silné tvarované povrchy - Odolnd proti roztrZeni,
nemackava - Omyvatelnd a znovu pouZitelna

120 220
Sitka x délka x vyska Zrmo Stupeii Barva zm Pénova barva Cislo d:}lhll
vV mm tvrdosti zhozi
96 x 123 x 12,5 120 soft Hnéda Zluté 367320
96 x 123 x 12,5 220 soft Hnédd Zluté 367319

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 14 baleni a 2 kusu
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L1y GspOS

Rezny kotou¢

A 980 TZ NOVINKA

Fe.s-Cl
<0,1%

SPECIAL Trida SPECIAL Oblasti pouziti:
: Tvrdost EEEEEEO Nerezova ocel [ )
e ETE j . Agresivita EEEEEOO Ocl L4
- Zivotnost ~ EEEEEEO NeZelezné kovy °

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Velmi kratké doby fezu - MimoFadné presné a Cisté Fezy skrz
malé tloustky - Malé tepelné zatiZeni - Minimalni tvorba otfep( a tim vyrazné snizeni nakladd na
dodatecné opracovani - Baleni s 10 kotouci v obalu s prlizorem pro snadné vyjmuti

Primé&r x $irka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm rychlost otacky baleni / déza zhoZi
115x0,8 x 22,23 — 80 m/s 13300 1/min 10 kotouct 362548
125x0,8 x 22,23 — 80 m/s 12200 1/min 10 kotoucud 362549
Minimalni odbér = 5 déz
Rezny kotou¢
EXTRA Trida EXTRA Oblasti pouZiti:
ey Tvrdost EEEEEODO Nerezovd ocel )
Agresivita EEEEROO0O Kovy univerzdiné ()
Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Mald tvorba otfep( - Malé tepelné zatiZeni - Velmi dobry pomér ceny a vykonu - Baleni s
10 kotouci v obalu s priizorem pro snadné vyjmuti

Priimér x Sifka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm rychlost otacky baleni / déza zhoZi
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 10 kotouct 310499
125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 10 kotouct 310500

Minimalni odbér = 5 déz
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Rezny kotou¢

A 60 &

E X TR A Tfida EXTRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEEOO Nerezova ocel ®
Agresivita EEEEOOO Kovy univerzdlné [
Zivotnost EEEEEOO

- Vyhody: Mala tvorba otfep(i - Malé tepelné zatiZeni - Velmi dobry pomér ceny a vykonu - Baleno po
10 kusech v ddze; vZdy 5 ddéz v prodejnim boxy

Primé&r x $irka Forma Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu

X otvor v mm rychlost otacky baleni / box zhoZi

125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 5 ddz po 10-ti kotoucich 312031
Rezny kotou¢

A 660 R g NOVINKA !
S U PR A Trida SUPRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEROO Nerezovd ocel o
Agresivita EEEEECOO Ocel (J
Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Mald tvorba otfep(i - Velmi dobry Fezny vykon - Baleni s 10
kotouci v obalu s prizorem pro snadné vyjmuti

Primé&r x $ifka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka €islo druhu
X otvor v mm rychlost otacky baleni / d6za zhoZi
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 10 kotouct 362677
125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 10 kotouct 362678

Minimalni odbér = 5 déz
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L1y GspOS

Rezny kotou¢

A601Z &

S PE C / A L Trida SPECIAL Oblasti pouiti:

Tvrdost HEEEEEEO Nerezova ocel o
Agresivita EEEEERCOO Ocel (]
Zivotnost EEEEEEO NeZelezné kovy J

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Kratka doba fezu - SniZena tvorba jisker - Malé tepelné zatiZeni -
Baleni s 10 kotouci v obalu s priizorem pro snadné vyjmuti

Primé&r x $irka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm rychlost otacky baleni / déza zhoZi
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 10 kotouct 310503
125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 10 kotouci 310504

Minimalni odbér = 5 déz

Rezny kotouc

4 960 TZ g NOVINKA !
SPECIAL Trida SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost HEEEEEENE Nerezova ocel o
Agresivita EEEEENO Ocl [ )
Zivotnost EEEEEEEN

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Kratké doby Fezu a dlouha Zivotnost — Mald tvorba otfep(i - Malé
tepelné zatiZeni - Optimalizovany pojivovy systém pro vyrazné delsi Zivotnost — Siroké spektrum
pouZiti - Baleni s 10 kotouci v obalu s priizorem pro snadné vyjmuti

Primé&r x $ifka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm rychlost otacky baleni / déza zhoZi
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 10 kotouct 362554
125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 10 kotoucd 362553

Minimalni odbér = 5 déz
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Keramicky Fezny kotouc

K 960 TX g NOVINKA !
S PE C 1AL Trida SPECIAL Oblasti pouziti:

Tvrdost EEEEEEE Ocl [ )
Agresivita EEEEEENE Nerezova ocel o
Zivotnost HEEEEEENE \Vysocelegovanéoceli @

Uhlikova ocel [

Titan o

Vyhody: Tenky fezny kotouc s keramickym zrnem pro maximalni agresivitu a Zivotnost - Bez
Zeleza, siry a chloru - Vynikajici vykony pfi kazdodennim pouZiti - Maximalni vykon pfi minimalnim
vynaloZenti sily - Baleni s 10 kotoudi v obalu s prlizorem pro snadné vyjmuti

Primér x $ifka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm rychlost otacky baleni / déza zhoZi
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 10 kotouct 362590
125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 10 kotouct 362589

Minimalni odbér = 5 déz

Rezny kotouc

7960 TX g NOVINKA !
S PE C JAL Trida SPECIAL Oblasti pougiti:

Tvrdost HEEEEEENE Nerezovd ocel

Agresivita EEEEEEE Sltny

Zivotnost EEEEEEE Uhlikovd ocel
Titan

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chloru - Idedlni pro houZevnaté tvrdé materidly jako titan a vysoce legované
oceli - Zirkonkorund pro trvalé doostfovani pfi pouZivani — Mala tvorba otfep(i - Malé tepelné
zatiZeni - Baleni s 10 kotouci v obalu s prizorem pro snadné vyjmuti

Primé&r x $ifka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka €islo druhu
X otvor v mm rychlost otacky baleni / déza zhoZi
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 10 kotoucu 362588
125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 10 kotoucud 362587

Minimalni odbér = 5 déz
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Rezny kotou¢

EDGE
SPECIAL

L1y GspOS

g NOVINKA !

Tfida Oblasti pouZiti:

Tvrdost HEEEEEENE Nerezova ocel [ )
Agresivita EEEEEEO Ocl [
Zivotnost EEEEEEE Hink [ )

Vyhody: Vysoce vykonny multi fezny kotouc se samoostFicim brusnym zrnem - Velky fezny vykon
a dlouhd Zivotnost - Siroké spektrum pouZziti - Baleni s 10 kotouci v obalu s priizorem pro snadné

vyjmuti
Primé&r x $irka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm rychlost otacky baleni / déza zhoZi
115x1,2 x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 10 kotouct 362578
125x1,2x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 10 kotouci 362579

Minimalni odbér = 5 déz

Rezny kotouc

A 346

g NOVINKA !

Trida EXTRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEOO0O Nerezova ocel ()
Agresivita EEEEROO0OO Ocel (L
Zivotnost EEEEEOO Hink J

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Univerzalng pouZitelny na ocel a nerezovou ocel (INOX) - Rezny
kotouc z kalcinovaného, kubického korundu, samoostfici - Maly vznik otfept, del3i Zivotnost -
Mimoradné vhodny na fezani tencich materiald jako profilti a trubek - Baleni s 8 kotouci v obalu s
préizorem pro snadné vyjmuti

Primé&r x $ifka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu

X otvor v mm rychlost otacky baleni / déza zhoZi
115x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 8 kotouc 347566
125x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 8 kotoucud 362583

Minimalni odbér = 5 déz
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Rezny kotou¢

A 646 R g NOVINKA !
S U PR A Trida SUPRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost HEEEEEEO Ocl o
Agresivita ~ EEIEEBEBO Nerezové ocel [
Zivotnost EEEEEEO

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Univerzalni pouZiti na ocel a nerezovou ocel - Rezny kotoué ze
samoostficiho kalcinovaného korundu - Mimoradné velka agresivita pri fezani pinych ocelovych
materidl(i - Baleni s 8 kotouci v obalu s priizorem pro snadné vyjmuti

Primér x $ifka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu

X otvor v mm rychlost otacky baleni / déza zhoZi
115x1,6 x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 8 kotoucu 362582
125x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 8 kotouct 362581

Minimalni odbér = 5 déz

Rezny kotouc

A 46 TZ g NOVINKA !
S PE C JAL Trida SPECIAL Oblasti pougiti:

Tvrdost EEEEEEO Nerezova ocel o
Agresivita EEEEEEO Ocl ()
Zivotnost EEEEEEO

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Univerzalné pouZitelny na ocel a nerezovou ocel (INOX) - Prvni
volba pro profesionalni aplikace a rychlé fezani narocnych materidll - Baleni s 8 kotouci v obalu s
prdizorem pro snadné vyjmuti

Primé&r x $ifka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka €islo druhu

X otvor v mm rychlost otacky baleni / déza zhoZi
115x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 8 kotoucu 362580
125x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 8 kotoucu 362585

Minimalni odbér = 5 déz
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Rezny kotou¢

A946 TZ
SPECIAL

L1y GspOS

g NOVINKA !

Tfida SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEEEE Ocl

Agresivita HEEEEENE Nerezovd ocel

Zivotnost EEEEEEO NeZelezné kovy
Litina

“RE-2K BN J

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chldru - Extra dlouhd Zivotnost ve viech aplikacich - Univerzalni pouzi-
telnost pro obrahéni kovtl - Kratka doba Fezu - Mala tvorba otfep(i - Malé tepelné zatiZeni - Baleni s
8 kotouci v obalu s priizorem pro snadné vyjmuti

Primé&r x $irka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu

X otvor v mm rychlost otacky baleni / déza zhoZi
115x1,6 x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 8 kotoucu 362584
125x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 8 kotouct 342227

Minimalni odbér = 5 déz
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VSeobecné obchodni podminky

1. UVODNi USTANOVENI

Tyto obchodni podminky (ddle jen ,obchodni podminky*)
obchodni spolec¢nosti KLINGSPOR Brusivo, spol. s r.o., se
sidlem Brno, Hilleho 1842/5, PSC 602 00, identifikacni
Cislo: 48529362, zapsané v obchodnim rejstfiku vedeném
Krajskym soudem v Brné, oddil C, viozka 10641 (ddle jen
~prodavajici*) upravuji v souladu s ustanovenim § 1751
odst. 1 zakona ¢. 89/2012 Sh., obcansky zakonik (ddle jen
~obcansky zakonik") vzajemnd prava a povinnosti smluvnich
stran vzniklé v souvislosti nebo na zakladé kupni smlouvy
(dale jen , kupni smlouva®) uzavirané mezi prodavajicim a
jinou osobou (ddle jen , kupujici”). Ustanoveni obchodnich
podminek jsou nedilnou soucdsti kupni smlouvy.

2. UZAVRENI KUPNI SMLOUVY

Veskerd prezentace zhoZi umisténa v ceniku prodavajiciho
je informativniho charakteru a prodavajici neni povinen
uzavrit kupni smlouvu ohledné tohoto zboZi. Odchylky proti
Udajlim o rozmérech, hmotnostech zhoZzi a jeho baleni,
zobrazeni a popistim v prospektech nebo ceniku prodavaji-
ciho jsou pripustné. Ustanoveni § 1732 odst. 2 obcanského
zakoniku se nepouzije.

Cenik ohsahuje informace o zboZi, a to v€etné uvedeni cen
jednotlivého zboZi. Ceny zboZi jsou uvedeny bez dané z pfi-
dané hodnoty (ddle jen ,DPH") a vSech souvisejicich poplat-
kd. Timto ustanovenim neni omezena moznost proddvajiciho
uzavrit kupni smlouvu za individualné sjednanych podminek.
Prodavajici si vyhrazuje pravo zmény cen v priibéhu platnos-
ti ceniku.

Minimalni cena zboZi pro jednotlivou objednavku €ini
2.500,- K¢ nebo 100,- EUR bez DPH. V pripadé objedndv-

ky zboZi v cené nad 5.000,- K¢ nebo 200,- EUR bez DPH,
dodavaného v jedné zasilce na jedno misto urcené kupujicim
na tzemi Ceské republiky nebo Slovenské republiky, nese
prodavajici naklady na dodani zboZi kupujicimu. V opac-
ném pripadé proddvajici uctuje naklady spojené s balenim

a dodanim zboZi na misto urené kupujicim na tuzemi Ceské
republiky nebo Slovenské republiky v pausalni vysi 500,-

K& nebo 20,- EUR bez DPH za kazdou zasilku. Cena zbozi
vychdzi z ceniku zboZi platného v den potvrzeni objednavky
kupujiciho proddvajicim. Fakturovana bude cena zbhoZzi s
DPH platna v den dodavky zhozi. Vicenaklady za kupujicim,
vyzadany zvlastni nebo zrychleny zplsob zaslani zbozi nese
kupuijici, a to i tehdy, kdyZ nese naklady spojené s balenim a
dodanim zboZi prodavajici.
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Pro objednani zboZzi zasle kupujici prodavajicimu objednavku
s Udaji o objedndvaném zhoZi, tj. artiklové Cislo materidlu.
Pokud se jedna o zhoZi, které je potieba konfigurovat, zasle
kupujici v objedndvce rovnéZ rozmér, zrno, typ a spoj. Udaje
uvedené v objedndvce jsou proddvajicim povaZzovdny za
spravné. Prodavajici je vzdy oprdvnén pozadat kupujiciho

o dodatecné potvrzeni objednavky (napriklad pisemné ¢i
telefonicky).

Smluvni vztah mezi proddvajicim a kupujicim vznika
dorucenim pfijeti objednavky (potvrzeni), jeZ je prodavaji-
cim zaslano kupujicimu (napf. elektronickou postou) nebo
odevzdanim zbozi kupujicimu.

Kupujici souhlasi s pouzitim komunikacnich prostfedkl na
dalku pfi uzavirani kupni smlouvy.

Kupuijici timto pFebird na sebe nebezpeci zmény okolnosti ve
smyslu § 1765 odst. 2 obcanského zakoniku.

3. PLATEBNI PODMINKY

Cenu zhoZi a pFipadné ndklady spojené s dodanim zbozi dle
kupni smlouvy kupujici uhradi prodavajicimu bezhotovostné
prevodem na tcet proddvajiciho. Kupujici nabyva vlastnictvi
ke zboZi zaplacenim celé kupni ceny zboZzi. Prodavajici je
platcem dané z pFidané hodnoty.

Spolecné s kupni cenou je kupujici povinen zaplatit proda-
vajicimu také naklady spojené s balenim a dodanim zbozi
ve smluvené vy3i. Neni-li uvedeno vyslovné jinak, rozumi se
dale kupni cenou i naklady spojené s doddnim zhozi.

V pripadé bezhotovostni platby je kupni cena splatna na
zdkladé faktury proddvajiciho. Kupujici je povinen uhra-

dit fakturu ve Thiité splatnosti. Kupujici neni opravnén se
opozdit s Uhradou faktury z jakéhokoli diivodu ani uhradit
fakturu jen z €dsti, a to ani po uplatnéni prav z vadného
pInéni. Je-li kupuijici v prodleni s thradou faktury, ma pro-
davajici pravo dalsi dodavky bez jakékoli nahrady kupujicimu
zastavit, ukoncit poskytovani veskerych slev kupujicimu,

v pFipadé prodleni delsiho neZ 60 dnil uctovat kupujicimu
smluvni pokutu 0,1% z dluzné ¢astky za kazdy den prodleni a
v pripadé prodleni delSiho nez 90 dndl uctovat navic kupuji-
cimu smluvni pokutu ve vy3i 10% z dluzné ¢astky. Ndrok na
nahradu Skody z(stava prodavajicimu zachovan.

V pripadé bezhotovostni platby je kupujici povinen uhra-
zovat kupni cenu zboZi spolecné s uvedenim variabilniho
symbolu platby. V pFipadé bezhotovostni platby je zavazek
kupujiciho uhradit kupni cenu spinén okamzikem pripsani
prislusné castky na ucet prodavajiciho.



Prodavajici je oprdvnén dle svého uvdzeni vystavit fakturu
v listinné nebo v elektronické podobé (ve formatu PDF/A)
opattenou kvalifikovanym elektronickym podpisem nebo
elektronickou peceti, zaloZzenymi v dobé pfijeti faktury na
platném certifikatu kvalifikovaného poskytovatele sluzeb
vytvarejicich divéru, nebo zaslat nepodepsanou fakturu
e-mailem, ktery bude podepsan podle vySe uvedenych pra-
videl. Za doruceni faktury v elektronické podobé se povazu-
je okamzik prijeti e-mailu kupujiciho. Kupujici s pfipadnym
vystavenim faktury v elektronické podobé souhlasi.

4. PREPRAVA A DODANI ZBOZi

V pripadé, Ze je zpiisob dopravy smluven na zdkladé zvIast-
niho pozadavku kupujiciho, nese kupujici riziko a pFipadné
dodatecné naklady spojené s timto zplisobem dopravy.

Je-li prodavajici podle kupni smlouvy povinen dodat zhoZzi
na misto urcené kupujicim v objedndvce, je kupujici povinen
prevzit zbozi pri dodani. PFi dodavkach zboZi dopravnimi
prostiedky, které zprostfedkoval proddvajici, je kupujici
povinen zajistit faktickou moZnost prijezdu dopravniho
prostredku (nakladniho vozidla/kamionu) se zbozim aZ do
poZadovaného mista vykladky véetné mista vykladky tak,
aby mohl byt naklad vyloZen bez prekdzek a bez cekani. PFi
poruseni této povinnosti kupujicim je prodavajici ¢i doprav-
ce zprostiredkovany proddvajicim opravnén nepfedat zhoZzi
a kupujici je povinen uhradit veskeré ndklady na dopravné,
prostoje a jiné ucelné vynaloZené naklady na zmarenou
dopravu.

V pripadé, Ze je z divod(i na strané kupujiciho nutno zbozi
dorucovat opakované nebo jinym zplisobem, nez hylo
uvedeno v objedndvce, je kupujici povinen uhradit naklady
spojené s opakovanym dorucovanim zboZi, resp. naklady
spojené s jinym zplsobem doruceni.

PFi prevzeti zboZi od prepravce je kupujici povinen zkontro-
lovat neporusenost oballi zhoZi a v pFipadé jakychkoliv zavad
toto neprodlené oznamit prepravci. V pripadé shledani po-
ruseni obalu svédciciho o neopravnéném vniknuti do zasilky
nemusi kupujici zasilku od prepravce prevzit.

5. PRAVA Z VADNEHO PLNENI

Prdva a povinnosti smluvnich stran ohledné prav z vadné-
ho plnéni se Fidi pFislusSnymi obecné zavaznymi predpisy
(zejména ustanovenimi § 1914 az 1925 a § 2099 az 2117
obcanského zakoniku). Prava z vadného pInéni uplatiiuje
kupuijici u prodévajiciho v jeho sidle. Za okamZik uplatnéni
reklamace se povaZuje okamzik, kdy prodavajici obdrzel od
kupujiciho reklamované zboZzi.

Malé odchylky v barvé, vzhledu a v rozmérech zboZi ne-
jsou vadou zhozi. Kupujici zboZi prohlédne co nejdFive po
prechodu nebezpeci skody na véci a presvédci se o jeho

11y GspO%

vlastnostech a mnozstvi. Neoznami-li kupujici vadu bez
zbytecného odkladu poté, co ji mohl p¥i v€asné prohlidce a
dostatecné pédi zjistit, pozhyvd prava z vadného pInéni.

PFi zasldni nabidek, informacnich dopist, cenik(i popfF.
poradenstvi v ramci konzultace s kupujicim, nepFebira
prodavajici zadnou odpovédnost za uzivani nebo zplsob
pouziti dodaného zboZi, pokud to nebylo vyslovné a pisemné
mezi prodavajicim a kupujicim sjednano. Kupujici je povinen
presvédcit se o pouzitelnosti dodaného zhoZi pro jim pred-
pokladany zpusob pouZziti.

6. VRACENI ZBOZI

Vraceni zboZi uvedeného v ceniku prodavajiciho je mozné
pouze po spInéni viech déle uvedenych podminek: po pred-
chozi pisemné dohodé kupujiciho s proddvajicim, nejpoz-
déji do 30 dnli od dodani zbozi proddvajicim kupujicimu, v
origindlnim a neporuseném obalu, nepouZzité, neposkozené
a schopné dalsiho prodeje. ZboZi vraci kupujici prodavaji-
cimu na naklady kupujiciho. Za kazdou vracenou polozku
Uctuje prodavajici kupujicimu poplatek ve vysi 500,- K¢ nebo
20,- EUR bez DPH. Zbozi, které neni uvedeno v ceniku, je
nevratné.

7. ZAVERECNA USTANOVENI

Pokud vztah zaloZeny kupni smlouvou obsahuje mezindrodni
(zahranicni) prvek, pak strany sjedndvaji, Ze vztah se Fidi
Ceskym pravem. Pro rozhodovani veskerych sporti vznik-
lych z kupni smlouvy i v souvislosti s ni je dana pravomoc
Ceskych soudd, pricemz mistné prislusnym soudem k Fizeni
v pripadnych sporech je Krajsky soud v Brné resp. Méstsky
soud v Brné.

Je-li nékteré ustanoveni obchodnich podminek neplatné
nebo nelcinné, nebo se takovym stane, namisto neplatnych
ustanoveni nastoupi ustanoveni, jehoz smysl se neplatnému
ustanoveni co nejvice priblizuje. Neplatnosti nebo netcin-
nosti jednoho ustanoveni neni dotknuta platnost ostatnich
ustanoveni. Zmény a dopliiky kupni smlouvy & obchodnich
podminek vyZaduji pisemnou formu.

Tyto obchodni podminky nabyvaji platnosti dne 1.1.2021.

KLINGSPOR Brusivo, spol. s r.o.
Chyby v tisku vyhrazeny
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Klingspor N.V. /S.A.
Herent, Belgié /Belgique

Knuurcnop bunrapua EO0
Codms, bbarapus

KLINGSPOR Brusivo, spol.s r.o.

Brno, Ceska republika

Klingspor A/S
Kolding, Danmark

Klingspor Schleifsysteme
GmbH & Co. KG
Haiger, Deutschland

Klingspor Abrasivos S.A.
Alcobendas (Madrid), Espaia

Klingspor S.A.S.
Droue sur Drouette, France

Klingspor Abrasives Limited
Worksop, Nottinghamshire
Great Britain

Klingspor S.R.L
Brescia, Italia

Klingspor Magyarorszag Kft.

Budapest, Magyarorszag

Klingspor B.V.
Sittard, Nederland

Klingspor Schleifwerkzeuge
Gesmbh
Wien, Osterreich

Klingspor Sp. z o.0.
Bielsko, Polska

Klingspor Sp. z o.0.
Kozy, Polska

Klingspor Romania SRL
Pantelimon, lifov, Romania

Klingspor d.o.o. Beograd
Beograd, Republika Srbija

Klingspor Suisse GmbH
Bubendorf, Suisse

Kninrcnop TOB
Benwuki Moctw, JlbBiBCbKa 0671,
YkpaiHa

Klingspor Inc.
Stoney Creek, Ontario, Canada

Klingspor Abrasivos
S.A. de C.V.
Tijuana, Mexico

Klingspor Abrasives, Inc.
Hickory, North Carolina, USA

Klingspor Qingdao Ltd.
Qingdao, P.R. China

Klingspor Abrasive
(Shanghai) Co. Ltd.
Shanghai, P.R. China

Klingspor India Private
Limited

Pune, India

Klingspor PTE LTD
Singapore, Singapore
Klingspor PTE LTD

Bangkok, Ratcha-anachak Thai

Klingspor Middle East FZCO
Dubai, United Arab Emirates

Klingspor Vietnam Limited
Ho Chi Minh City, Vietnam

Klingspor Abrasives
South Africa (Pty) Ltd.
Spartan-Kempton Park,
South Africa

Klingspor Argentina SRL
Belén de Escobar, Buenos Aires,
Argentina

Klingspor Abrasivos
Industriais Ltd
Pinhais, Brasil

Comercial Klingspor
Chile Ltda.
Pudahuel, Santiago, Chile

Klingspor SAC
Lima, Peru

Klingspor Australia Pty Ltd
Silverwater, Australia
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Ceska republika

Tel +420541211971
Fax +420 541 215 516
Mail brusivo@klingspor.cz
Web www.klingspor.cz

ﬁ /KlingsporCeskaRepublika
m /Klingspor-brusivo-spol-s-r-o

/Klingspor_brusivo

@ /KLINGSPOR Brusivo spol. s r.o. XL inGspO®



