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prvni hanacka

Vads svét strojii...

cnc stroje



O nas

Vazeni zakaznici, v rukou drzite novy katalog spole¢nosti
Prvni hanackd BOW. Firma byla zaloZena v roce 1993 tiemi
profesiondly z oboru strojirenstvi a slavi tak jiz vic jak 27 let
Uspésného plsobeni na trhu s obrdbécimi a tvarecimi stroji.
Za tuto dobu jsme se stali pfednimi odborniky v oblasti
vyroby, prodeje a servisu strojnich zafizeni v Ceské
republice a na Slovensku.

Sortiment

Jiz pres 15 let jsme vyhradnimi partnery a dovozci produktl
némeckych spole¢nosti OPTIMUM a Stirmer®. Obé
spolec¢nosti patii mezi lidry na rozsahlém némeckém trhu

a jejich stroje jsou zarukou nadstandardni kvality a vykonu.
Vyrobky Siroké rady obrabécich strojd OPTIMUM jsou
vysledkem dlouhodobé prace tymu spickovych némeckych
VyVojail a ovérenych vyrobnich postuptl. Z portfolia
spolec¢nosti Stirmer dodavame néekolik znackovych fad,
jako napfiklad prvotfidni kompresory Aircraft® evropské
vyroby a pneumatické naradi stejné znacky. Pro zpracovani
dreva jsou urceny stroje znacek Holzkraft® a Holzstar®,
produkty Metallkraft® pak zahrnuji spolehlivé magnetické
vrtacky, fadu profesiondlnich tvarecich stroju na kov i
robustni lisy. Portfolio uzavira Siroka nabidka manipulacni
a skladové techniky Unicraft®.

Velice dynamicky vyvoj prodélava oblast obrabécich stroji
s CNC fizenim. | v této oblasti nechceme z{stat pozadu
a vérime, ze svym zakaznikim mame co nabidnout.

V tomto katalogu prezentujeme fadu CNC soustruht, CNC
frézek, obrabécich center, vlidknovych popisovacich laserd
a €02 laserd.

Pro obory zabyvajici se zpracovanim dreva, plastud i lehkych
kovl nabizime CNC routery.

Vétsinu sortimentu strojd si mizZete prijit osobné
prohlédnout a vyzkouset do nasi nové prodejny v Olomouci.
Disponujeme novymi a rozsahlymi predvadécimi prostory,
kde védm radi ukdzeme vybrané stroje pfimo ,v akci”.

Servis

Pro kazdého zakaznika je dulezité nejenom stroj dobre
poridit, ale také mit jistotu pohotového a kvalitniho
servisniho zdzemi. V pfipadé zavady nebo poskozeni

stroje chceme problém rychle vyfesit. Velice dobfe si
uvédomujeme, Ze necinnost stroje pfipravuje jeho majitele
o zisk. Pro tyto pfipady jsme vybaveni profesionalni
servisni technikou i velmi kvalifikovanym personalem.
Kazdému zakaznikovi garantujeme rychlou a bezodkladnou
pomoc. Pfi nahlaseni zavady jsme schopni k Vam v co
nejkratsim case vyslat servisniho pracovnika.



Aby pfipadna oprava netrvala dlouho a zakaznikovi
nevznikaly prostoje, snazime se, i pies velky rozsah
sortimentu, udrZzovat dostate¢né zasoby nahradnich dild.
Mame rozsahlé zkuSenosti se zaru¢nimi i pozaru¢nimi
opravami a m@zeme se zarucit za spolehlivost nasich stroja,
na které poskytujeme zaruku 12 +12 meésicu.

Sluzby

Predvadéci centrum Olomouc

V sidle nasi spole¢nosti mame k dispozici predvadéci
centrum, které mohou zakaznici kdykoli navstivit. Zde si
mohou nabizené stroje detailné prohlédnout a udélat si tak
predstavu o nabizeném produktu.

Vystavené stroje pracovnici firmy radi predvedou a ukazi

v praxi. Zakaznici tak maji moznosti si nase produkty
vyzkouset a zjistit potfebné informace, které potiebuje pro
spravnou volbu vybéru CNC stroje.

Stroje z pfedvadéciho centra je mozno také vyuzit

k testovani vhodnosti poptavané technologie, jelikoz rozsah
moznych zpracovavanych materidlu je velmi rozsahly.

Ustaveni stroje a zaskoleni obsluhy

Pro vSechny stroje nabizime také ustaveni stroje

a zaskoleni obsluhy. Instalaci, zprovoznéni, proskoleni
operdtorl a zkusebni provoz provadi nase firma pfi predani
stroje v délce jednoho dne. V pfipadé zdjmu je mozné
objednat dodatec¢né skoleni obsluhy stroje.

Garanc¢ni prohlidky

Pfi pofizeni nového stroje si zakaznik mGze také zakoupit

garancni prohlidku s moznosti prodlouzeni zaruky na

24 mésicl. V pripadeé jejiho zakoupeni bude zakaznikovi
provedena prohlidka stroje 10 - 12 mésic( od predani.
Prodlouzend zaruka na 24 mésicl se vztahuje na vsechny
bézné zavady a poruchy, na které se vztahuje i standardni
zaruka.

Servis

Pro kazdého zakaznika je dulezité nejenom stroj dobre
poridit, ale také mit jistotu pohotového a kvalitniho
servisniho zdzemi. V pfipadé zdvady nebo poskozeni

stroje chceme problém rychle vyiesit. Velice dobfe si
uvédomujeme, Ze jeho necinnost pripravuje jeho majitele

o zisk. Pro tyto pfipady jsme vybaveni profesionalni
servisni technikou i kvalifikovanym personalem.

Kazdému zakaznikovi garantujeme rychlou a bezodkladnou
pomoc. Pfi nahladseni zavady jsme schopni do 48 hodin
vyslat servisniho pracovnika. Aby pfipadna oprava netrvala
dlouho a zadkaznikovi nevznikaly prostoje, snazime se,

i pres velky rozsah sortimentu, udrzovat dostate¢né zasoby
nahradnich dilG.

Nase firma se opira o vice jak dvacetiletou historii. Za tuto
dobu jsme jiz ziskali zkuSenosti se zaru¢nimi i pozaru¢nimi
opravami @ m@zeme se zarucit za spolehlivost nasich stroja,
na které poskytujeme standardné zaruku 12 mésicd.
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CNC frézka KX 1

/

Frézka urc¢ena pro vyrobu soucasti menSich rozmeéru
z Zeleznych i nezeleznych kovu.

Hlavni konstrukéni dily jsou tvoreny odlitky Ridici systém ARMOTE

Vsechny osy osazny kuli¢ckovymi Srouby Vykon vietene 0,5 kW

Vsechny pracovni ¢asti stroje jsou krytovany Elektrické pripojeni 230V

Centrdlni jednotka mazani kluznych ploch a pohybovych Sroubl Kuzel vietene MK2

Frézka je vybavena senzorem pro urceni délky nastroje Otacky 100 - 7000 ot/min
Soucasti stroje je MPG ru¢ni ovladac pro rychlé provedeni Rozsah posuvu - osa X 200 mm
sefizovacich operaci Rozsah posuvu - 0sa Y 110 mm
START/STOP tlacitka pro snadné spusténi nebo preruseni programu | Rozsah posuvu - 0sa Z 180 mm

Frézka je fizena programem ARMOTE pomoci pfipojeného PC Vzdélenost vieteno - pracovni stil | 60 - 240 mm
ZDARMA CAD/CAM software - pro rychlé programovani Rozméry pracovniho stolu 400 x 125 mm




CNC frézka iKX 1

Nejmensi frézka nasi nabidky s automatickou vymeénou
pro Ctyri nastroje.

BLDC vieteno s kuzelem ISO 20

Krokové motory ve vSech osach

Linedrni vyménik nastroji se ¢tyfmi pozicemi

Vsechny pracovni ¢3sti stroje jsou krytovany

CentrdIni jednotka mazani kluznych ploch a pohybovych Sroubl

Ridici systém
Vykon vietene
Elektrické pripojeni
Kuzel vietene
Otacky

ARMOTE

1kwW

230V

1S020

100 - 5000 ot/min

Frézka je vybavena senzorem pro uréeni délky nastroje Pocet nastrojl v zasobniku 4

Soucdsti stroje je MPG rucni ovladac pro rychlé provedeni Rozsah posuvu - 0sa X 260 mm
sefizovacich operaci Rozsah posuvu - osa Y 152 mm
START/STOP tlacitka pro snadné spusténi nebo preruSeni programu | Rozsah posuvu - 0sa Z 180 mm
Frézka je fizena programem ARMOTE pomoci pripojeného PC 400 x 145 mm

ZDARMA CAD/CAM software - pro rychlé programovani

formaci na www.bow.cz

Rozméry pracovniho stolu

’
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CNC frézka iIKX1A

/

Frézka s automatickou vyménou pro ¢tyfi nastroje. NUMCO

BLDC vieteno s kuzelem ISO 20 Ridici systém SINUMERIK 808D ADVANCED
Linedrni vymeénik nastroju se ¢tyfmi pozicemi Vykon vietene 1kw

Moznost vybéru primyslového nebo prizorového krytovani Elektrické pfipojeni 400 V

(vhodné pro vyuku) Kuzel vietene 1S020

Panel fidiciho systému na vyklopném rameni Otacky 100 - 5 000 ot/min
Vsechny osy osazeny kulickovymi Srouby Pocet nastroji v zésobniku 4

Vsechny pracovni ¢asti stroje jsou krytovany Rozsah posuvu - 0sa X 260 mm

Centrdlni jednotka mazani kluznych ploch Rozsah posuvu - o0sa Y 152 mm

Soucasti stroje je MPG rucni ovladac pro rychlé provedeni Rozsah posuvu - 0sa Z 180 mm
sefizovacich operaci

ZDARMA CAD/CAM software - pro rychlé programovani

Rozméry pracovniho stolu 400 x 145 mm




CNC frézka KX 3

Oblibend mala CNC frézka, ur¢ena pro dilny, udrzby apod.

Hlavni konstrukéni dily jsou tvoreny odlitky Ridici systém ARMOTE
Vsechny osy osazeny kulickovymi Srouby, které jsou spojeny Vykon vietene 1kw

pruznymi spojkami s pohony Elektrické pfipojeni 230V

MozZnost doddni stroje bez nebo s krytovanim a podstavcem Kuzel vietene e

Vsechny pracovni ¢asti stroje jsou krytovany Otacky 100 - 5000 ot/min
Centrdlni jednotka mazani kluznych ploch Rozsah posuvu - 0sa X 280 mm

Frézka je vybavena senzorem pro urceni délky ndstroje Rozsah posuvu - osa Y 145 mm

formaci na www.bow.cz

Soucasti stroje je MPG rucni ovladac pro rychlé provedeni Rozsah posuvu - 0sa Z 270 mm

sefizovacich operac Vzdalenost vieteno - pracovni stil | 80 -350 mm
START/STOP tlacitka pro snadné spusténi nebo preruseni programu
Frézka je fizena programem ARMOTE pomoci pfipojeného PC

ZDARMA CAD/CAM software - pro rychlé programovani

Rozméry pracovniho stolu 550 x 160 mm

’
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CNC frézka KX3 A

/

d

icim systémem vhodna pro skoly. NUMCO

CNC frézka s pramyslovym fi

Hlavni konstrukéni dily jsou tvoreny odlitky Ridici systém SINUMERIK 808D ADVANCED
Vsechny osy osazeny kulickovymi Srouby, které jsou spojeny Vykon vietene 1kw

pruznymi spojkami s pohony Elektrické pfipojenti 400 V

S krytovanim a podstavcem s elektrorozvadécem KlzeNrerens e

Centralni jednotka mazani kluznych ploch Otacky 100 - 5000 ot/min

Vsechny pracovni ¢asti stroje jsou krytovany Rozsah posuvu - 0sa X 280 mm

Soucasti stroje je MPG rucni ovladac pro rychlé provedeni Rozsah posuvu - 0sa Y 140 mm

sefizovacich operaci

Rozsah posuvu - 0sa Z 270 mm

Panel fidiciho systému na bocnim rameni Vzdalenost vieteno - pracovni stil | 80 - 350 mm

ZDARMA CAD/CAM software - pro rychlé programovani Rozméry pracovniho stolu 550 x 160 mm




CNC frézka iIKX3 A

Univerzalni CNC frézka s automatickou vyménou NUMCO
pro 12 nastroju.

BLDC vreteno s kuzelem ISO 20 Ridici systém SINUMERIK 808D ADVANCED
Vymeénik nastrojl typu karusel s dvanacti pozicemi Vykon vietene 1kw

Moznost vybéru primyslového nebo prizorového krytovani Elektrické pfipojeni 400 V

(vhodné pro vyuku) Kuzel vietene 1S020

Panel fidiciho systému na vyklopném rameni otacky 100 - 5000 ot/min

Vsechny osy osazeny kulickovymi Srouby, které jsou spojeny Pocet nastroj v zasobniku 12

pruznymi spojkami s pohony Rozsah posuvu - 0sa X 280 mm

VSechny pracovni ¢asti stroje jsou krytovany Rozsah posuvu - 0sa Y 140 mm

formaci na www.bow.cz

Centralni jednotka mazani kluznych ploch a pohybovych $roubi Rozsah posuvu - 0sa Z P70 gh

Soucdsti stroje je MPG rucni ovladac pro rychlé provedeni Rozmeéry pracovniho stolu 550 x 160 mm
sefizovacich operaci

ZDARMA CAD/CAM software pro rychlé programovani

’
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CNC frézka OPTImill F80
> .

Hem

OPTiMUM

Moderni, vykonné a snadno ovladatelné obrabéci centrum OPTIMUM’
idedIni pro malosériovou vyrobu i vyuku. 'Sl 0

Vieteno a osy jsou pohanéné servomotory Siemens Ridici systém SINUMERIK 808D ADVANCED
Z3dkladna stroje z litiny zajistuje vysokou tuhost Vykon vietene S1-3,7 kW / S6 - 5,5 kW
Karuselovy vyménik ndstroji - 10 pozic pro nastroje Elektrické pfipojeni 400 V

Vsechna linedrni vedeni s kryty z uslechtilé oceli Kuzel vietene BT30

Automaticka centralni jednotka mazani Otacky 50 -10000 ot/min

Masivni kfizovy stll s pfesnou povrchovou Gpravou Pocet nastroju v zasobniku 10

Velkeé pristupové dvefe usnadfuji ¢isténi stroje a provadéni Rozsah posuvu - 0sa X 400 mm

Gdrzby Rozsah posuvu - 0sa Y 225 mm
LED osvétleni celého pracovniho prostoru stroje Rozsah posuvu - 0sa Z 375 mm

ZDARMA CAD/CAM software pro rychlé programovani Rozméry pracovniho stolu 800 x 260 mm




CNC frézka OPTImill F105

OPTizL
F 105

Kompaktni feSeni pro mensi sériovou vyrobu nebo vyuku. OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Vieteno a osy jsou pohanéné servomotory Siemens Ridici systém SINUMERIK 808D ADVANCED
Z3dkladna stroje z litiny zajistuje vysokou tuhost Vykon vietene S1-7,5kW / S6 - 11 kW
Karuselovy vyménik ndstroji - 12 pozic pro nastroje Elektrické pfipojeni 400 V

Vsechna linedrni vedeni s kryty z uslechtilé oceli Kuzel vietene BT40

Automaticka centralni jednotka mazani Otacky 10 -10 000 ot/min

Masivni kfizovy stll s pfesnou povrchovou Gpravou Pocet nastroju v zasobniku 12

Velké pristupové dvefe usnadnuji Cisténi stroje a provadéni Rozsah posuvu - osa X 550 mm
adrzby Rozsah posuvu - 0sa Y 305 mm
LED osvétleni celého pracovniho prostoru stroje Rozsah posuvu - 0sa Z 460 mm
ZDARMA CAD/CAM software pro rychlé programovani Rozméry pracovniho stolu 800 x 320 mm

formaci na www.bow.cz
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CNC obrabéci centrum OPTImill F150 E

opPTIMUM®
A CHNAN -GERNANT

CNC frézka vynikajici vysokou pfesnosti, masivni konstrukci OPTIMUM®
d efektlvnllm provozem' MASCHINEN - GERMANY

. Linedrni vedeni ve v3ech oséach pro vysokou rychlost pri Ridici systém SINUMERIK 808D ADVANCED
rychloposuvu Vykon vietene $1-7,5kW / 56 - 11,25 kW

+ Velké posuvné dvere stroje pro snadnéjsi pristup Elektrické pfipojeni 400 V

. Karuselovy vyménik nastroji s 16 pozicemi Kuzel vietene BT 40

« Konstrukce stroje je vyrobené z kvalitni litiny otacky 10 - 10000 ot/min

. Vykonné servomotory SIEMENS ve vsech tfech osach Pocet ndstrojil v zasobniku 16

. Hlavni motor vietene SIEMENS Rozsah posuvu - 0sa X 750 mm

. Otacky az 10 000 ot/min Rozsah posuvu - osa Y 500 mm

. Vynasec tfisek - nové pasové provedeni Rozsah posuvu - 0sa Z 500 mm

. Chladici zafizeni s nadrZi chladici kapaliny o objemu 190 litrd Rozméry pracovniho stolu 900 x 500 mm

. Integrované vnitini LED osvétleni stroje



CNC obrabéci centrum OPTImill F150 HSC

OPTimi

F 150 HSC

Al

OPTiMUM

Vykonnd CNC frézka s rychlou vymeénou nastroje OPTIMUM®
a 15,6" dotykovym displejem. ST e

Vymeénik nastrojd s dvojitym ramenem a 24 pozicemi Ridici systém SINUMERIK 828D
Masivni a presny kfizovy stll s pfesnou povrchovou Gpravou Vykon vietene S1-9 kW / S6 - 21,2 kW
Télo stroje je vyrobené z kvalitni Meehanite litiny Elektrické pfipojeni 400 V

Vykonné servomotory jsou spojeny pruznymi spojkami Kuzel vietene SK 40 DIN 69871

s kulickovymi Srouby Otacky 10 - 12000 ot/min
Soucasti stroje je MPG rucni ovladac pro rychlé provedeni Pocet nastroji v zasobniku 24

sefizovacich operaci Rozsah posuvu - 0sa X 760 mm

Linedrni vedeni ve vsech oséach pro vysokou rychlost

Rozsah posuvu - o0sa Y 440 mm

formaci na www.bow.cz

Vynasec tfisek - Snekové provedeni
Chladici zafizeni s nadrzi chladici kapaliny a vyplachovacim
systémem trisek

Rozsah posuvu - 0sa Z 460 mm
Rozméry pracovniho stolu 900 x 410 mm

’
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Uzavieny elektrorozvadéc s vestavenym vymeénikem tepla




CNC frézky KX 1 / KX 3 / KX 3 s krytem
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CNC frézka iKX 1




CNC frézka F 80

oPTIMUM’

nnnnnnnnn - GERMANY

vice informaci na www.bow.cz




CNC soustruh Numco KC6 A

/

CNC soustruh vhodny pro vyrobu malych, tvaroveé slozitych
a pfesnych soucasti.

Pohony os jsou osazeny motory Siemens
Automaticka revolverova hlava
Vieteno je ulozeno v presnych loziscich

Soucasti stroje je MPG rucni ovladac pro rychlé provedeni
sefizovacich operaci

Pripraveno pro chladici zafizeni

LED osvétleni vnitfniho prostoru

Centrdlnim mazanim pohybovych sroubl a kluznych ploch
Pristupove dvefe na boc¢ni a zadni strané

Predni posuvné dvere s bezpec¢nostnim mikrospinacem

Ridici systém

Vykon vietene

Elektrické pripojeni

Otacky

Max. tocnd délka

Max. to¢ny primeér nad suportem
Max. tocny primeér nad lozem
Pocet nastroju v zasobniku
Rozsah posuvu - 0sa X

Rozsah posuvu - 0sa Z

[~}
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NnUMCO

SINUMERIK 808D ADVANCED
1kW

400 V

100 - 3000 ot/min

450 mm

110 mm

250 mm

4

90 mm

320 mm




CNC soustruh Numco iKC4 A

CNC soustruh se Sikmym lozem - idealni pro vyuku.

Pohony os servomotory

Vymeénik nastroji ATC s 8 pozicemi

Soucasti stroje je MPG ru¢ni ovladac pro rychlé provedeni
sefizovacich operaci

Sikmé loZe s ochrannym krytovanim

LED osvétleni vnitiniho prostoru

Centralnim mazanim pohybovych Sroubt a kluznych ploch
Pristupové dvefe na bocni a zadni strané

Pfedni posuvné dvere s bezpecnostnim mikrospinacem
Ovladdaci panel na oto¢ném rameni

Ridici systém

Vykon vietene

Elektrické pripojeni

Otacky

Max. tocnd délka

Max. to¢ny primeér nad suportem
Max. tocny primeér nad lozem
Pocet ndstroju v zasobniku
Rozsah posuvu - 0sa X

Rozsah posuvu - 0sa Z

NnUMCO

SINUMERIK 808D ADVANCED
1kW

400 V

100 - 3000 ot/min

280 mm

90 mm

200 mm

8

100 mm

175 mm

formaci na www.bow.cz
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CNC soustruh OPTIlturn L34 HS

s

oPTIMUM®

MASCHINEN - GERMANY

OPTturn
» L 34HS

P
J
2
-
1]
0

CNC soustruh s vodorovnym lozem, idealni pro malé série,
prototypovou dilnu nebo vyuku.

0Osy a vieteno pohdni servomotory Siemens Ridici systém

Vyztuzené loze soustruhu z Sedé litiny Vykon vietene

Vreteno je ulozeno v presnych loZiscich Elektrické pfipojeni

Prirtistkovy snimac pro presné polohovani vietene (fezani Otacky

z3vitd) Vzdalenost mezi hroty

Vymeénik nastroji pro Sest pozic umistény za osou obrabéni Max. toény primér nad suportem
(levé noze)

Chladici zafizeni s vyjimatelnou vanou na tfisky

Max. tocny prameér nad lozem

Pocet nastroju v zasobniku

Centralni jednotka mazani Rozsah posuvu - 0sa X

Pristupové dvefe na boc¢ni a zadni strané Rozsah posuvu - 053 Z
Predni posuvné dvefe s bezpecnostnim mikrospinacem

OPTIMUM®

———————
MASCHINEN - GERMANY

SINUMERIK 808D ADVANCED
3,7 kW

400 V

30 -3500 ot/min

600 mm

EYAnin

340 mm

6

185 mm

540 mm



CNC soustruh OPTIturn L44
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CNC soustruh, jehoz prednosti jsou piedevsim rychlost, vykon, OPTIMUM®

e ———————
MASCHINEN - GERMANY

presnost a dlouha Zivotnost.

Osy a vieteno pohani servomotory Siemens Ridici systém Siemens Sinumerik 828D Basic T
Hydraulické skli¢idlo a vyménik ndstroji pro 6 pozic Vykon vietene S1-7 kW / S6 - 16 kW
Z3sobnik nastrojl je umistény za osou obrabéni (levé noze) Elektrické pfipojeni 400 V
Kompletni ochranné krytovani s bezpe¢nostnimi prvky Otacky 10 - 3000 ot/min
Chladici zafizeni s nadrzi chladici kapaliny o objemu 90 litrd Vzdalenost mezi hroty 850 mm
Automaticka centrdlni jednotka mazani Max. to¢ny pridmér nad suportem | 240 mm
Naklapéci ovlddaci panel Max. to¢ny primér nad lozem 446 mm
Elektronicka ru¢ni kola pro osy X a Z Pocet nastroji v zasobniku 8
RJ-45 pripojka, USB pfipojka Rozsah posuvu - 0sa X 250 mm
Rozsah posuvu - 0sa Z 760 mm

formaci na www.bow.cz
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CNC soustruh OPTIturn L440 a L460

s
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L 460

Vykonné CNC soustruhy, vyznacujici se rychlosti
a vysokou presnosti.

Vysokorychlostni vieteno (4 500 ot/min) s presnymi loZisky
Osy a vieteno pohani servomotory Siemens

Hydraulické sklicidlo a vyménik nastroji pro 8 pozic

Siroké loze s dvojitymi pravouhlymi vodicimi drahami,
Z3asobnik nastroji umistény za osou obrabéni (levé noze)
Automaticka centralni jednotka mazani

Naklapéci ovlddaci panel

Elektronicka ru¢ni kola pro osy X a Z

Pripojky RJ 45 a USB

Dvé elektronickd kolecka pro rucni ovladani osy X a Z

Ridici systém

Vykon vietene
Elektrické pripojeni
Otacky

Vzddlenost mezi hroty

Max. tocny prdmeér nad suportem
Max. to¢ny primeér nad lozem
Pocet nastrojli v zdsobniku
Rozsah posuvu - 0sa X

Rozsah posuvu - 0sa Z

OPTIMUM®

———————
MASCHINEN - GERMANY

Siemens Sinumerik 828D Basic T
S1-11kW / S6 - 23 kW

400V

100 - 4500 ot/min

L440 -1000 mm
L460 -1500mm

240 mm
475 mm
8

260 mm

L440 - 1150 mm
L460 -1680 mm




CNC soustruh OPTlturn S600
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oPTIMUM®
MASCHINEN - GERMANT.
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Presny, rychly a vykonny CNC soustruh se Sikmym lozem. OPTIMUM®

MASCHINEN - GERMANY

Konstrukce téla z litiny Ridici systém Siemens Sinumerik 828D Basic T
Osy a vieteno pohani servomotory Siemens Vykon vietene S1-12 kW / S6 - 30 kW
Hydraulické skli¢idlo a vymeénik nastrojd pro 12 pozic Elektrické pfipojeni 400 V

Sikmé loZe pod Ghlem 30° umoziuje obrabéni velkych pramérd Otacky 40 - 4500 ot/min

Nastroje umistény za osou obrabéni (levé noze) Vzdalenost mezi hroty 460 mm

Servomotory maji vestavény rota¢ni senzor pro maximalni Max. to¢ny prdmeér nad suportem | 220 mm
presnost Max. to¢ny prdmér nad lozem 500 mm
Automaticky méfici senzor nastroje Renishaw Zésobnik nastrojc VDI 30
Hydraulicky konik - programovatelny Pocet nastroji v zasobniku 8
Elektronicka rué¢ni kola pro osy X a Z Rozsah posuvu - 0sa X 215 mm
RJ-45 pripojka, USB pfipojka Rozsah posuvu - 0sa Z 520 mm

formaci na www.bow.cz

’

vice in




CNC soustruh iKC4 A
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CNC soustruh L 34 HS

vice informaci na www.bow.cz




CNC routery SHG 0404, SHG 0609

/

-
il

Routery fady SHG jsou ureny pro obrabéni slitin
nezeleznych kovd, plastd a dfeva.

. Portdl stroje je tvoren kvalitnimi odlitky . START/STOP tlacitka umoziuji snadné preruseni nebo spusténi
. Podstavec je tuhd svarovana konstrukce programu.
. Linearni vedeni v oséch X a Y Frézka je fizena programem ARMOTE pomoci pfipojeného
pocitace
. Krytovani vedeni os Y a Z proti znecisténi a prachu (mimo : [Z)[r)oAgRraMn?of/gr?i/CAM software - pro rychlé a jednoduché

SHG 0404)

. Pohony os jsou zajistény presnymi kulickovymi Srouby

Router je vybaven senzorem pro urc¢eni délky nastroje

. Soucasti stroje je MPG rucni ovladac pro rychlé provedeni
sefizovacich operaci




CNC routery SHG 1212, SHG 1224

Typ

Ridici systém

Vykon vietene

Otacky

Uchyceni nastroje
Rozsah posuvu - 0sa X
Rozsah posuvu - 0sa Y
Rozsah posuvu - 0sa Z
Pracovni posuv
Rychloposuv

Rozméry pracovniho stolu
Plocha pracovniho stolu

SHG 0404
ARMOTE

1,5 kW
0-24000 ot/min
ER16

400 mm

400 mm

100 mm

6000 mm/min
9000 mm/min
520 x 660 mm
T- drazky

SHG 0609
ARMOTE

1,5 kW
0-24000 ot/min
ER16

600 mm

900 mm

120 mm

6000 mm/min
9000 mm/min
780 x 1300 mm
T- drazky

SHG 1212
ARMOTE

1,5 kW
0-24000 ot/min
ER16

1200 mm

1200 mm

120 mm

6000 mm/min
9000 mm/min
1350 x 1740 mm
T- drazky

NnUMCO

SHG 1224
ARMOTE

1,5 kW
0-24000 ot/min
ER16

1200 mm

2400 mm

120 mm

6000 mm/min
9000 mm/min
1350 x 2940 mm
T- drazky

formaci na www.bow.cz
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CNC routery E2 MTC

/

Profesiondlni frézovaci routery s vysokootackovym vietenem
vhodny k obrabéni slitin nezeleznych kovd, plast( a dreva.

. Portdl stroje je tvoren silnosténnym ocelovym profilem Velikosti pracovni plochy E2 MTC
. Ram stroje je vyroben ze svarenych ocelovych profild ® 1240 x 2480 mm
. Linedrni vedeni ve vSech osach s hiebenovym vedenim @ 1550 x 3080 mm

vosachXaY ® 2050 x 3080 mm
Pracovni plocha stolu s T drdzkami, kombinovana i s vakuovym
upinanim (dle konfigurace) Velikosti pracovni plochy E2 ATC / E3 ATC

. Provedeni ATC s automatickou vyménou nastroje 1240 x 2480 mm
. Kvalitni komponenty od pfednich svétovych vyrobct 1550 x 3080 mm
. Router je vybaven senzorem pro uréeni délky nastroje 2050 x 3080 mm

®

. MPG ruéni ovlada¢ pro rychlé provedeni sefizovacich operaci 2050 x 3780 mm
« Ridici program ARMOTE / SYNTEC 2050 x 5000 mm

. ZDARMA CAD/CAM software - pro rychlé a jednoduché 2050 x 6000 mm
programovani




CNC routery E2 ATC, E3 ATC

Rada

Ridici systém

Vykon a otacky vietene

Zasobnik nastroji a pocet pozic
Rozsah posuvu X

Rozsah posuvu Y

Rozsah posuvu Z

Pracovni posuv X /Y /Z
Pohony os

Typ stolu

E2 MTC
ARMOTE

3 kW, 24 000 ot/min
4,5 kW, 18 000 ot/min
6 kW, 18 000 ot/min

Bez vymény
1240 -2 050 mm
2480 -3 080 mm
180 - 400 mm

15 /15 / 6 m/min
Krokové motory

Hlinikovy s T-drazkou
Vakuové upindni s T-drazkou

E2 ATC
SYNTEC
9 kW, 24 000 ot/min

Linedrni - 6

1240 -2 050 mm

2 480-4 000 mm

180 - 400 mm

18 /18 / 9 m/min
Servomotory

Vakuové upinani s T-drazkou

E3 ATC
SYNTEC

9 kW, 24 000 ot/min
8 kW, 40 000 ot/min

Carusel - 8/12/16/2 x 8
1240 -2 050 mm
2480-4000 mm

180 - 400 mm

18 /18 / 9 m/min
Servomotory

Vakuové upinani s T-drazkou

formaci na www.bow.cz
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SHG 0609 + ATC kit + vakuovy stdl
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Vodou chlazené vieteno 1,5 kW, 24000 ot/min

Linedrni zasobnik pro 6 upinact 1SO 20

Presny stal z litého hliniku s T-drazkami (volitelné vybaveni)
Pevny senzor pro automatické méreni délkovych korekci
nastrojl. Je integrovany v zasobniku nastroju.

Pohony s kontrolou ztraty polohy ve vsech osach

Predepnuté linedrni vedeni v ose Z (volitelné vybaveni)
Agregadt pro chlazeni vietene s elektronickym hlidanim teploty
Upinace ISO20/ER16, 6 ks

PLC modul v fidicim systému

Osazenim kitu se zmensi pracovni rozsah v ose Y 0 90 mm.
Pro provoz je nutno ke stroji pripojit stlaceny vzduch.

Router malé velikosti osazeny ridici systémem Armote,
vakuovym stolem a automatickou vymeénou.

Rozsah posuvi X /Y / Z
Rozmér stolu

Pruchod pod portalem
Opakovatelnd presnost
Plocha stolu

Koncepce os
Rychloposuv

Pracovni posuv
Pohony os

Pfikon motoru vietene
Max. otacky vretene

NnUMCO

600 / 810 / 100 mm
780 x 1300 mm
100 mm

+0,02 mm

T-drazky

Linedrni vedeni, kulickovy Sroub
9 000 mm/min

6 000 mm/min
Krokové motory
1500 W/ 230V

24 000 ot/min
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Gravirovaci a rezaci CO, laser Numco S 5030

/

Laser s nastavitelnou vyskou stolu.

CO, trubice vhodna pro fezani plastu, plexiskla, dreva, textily, Ridici systém NTIDE]

gumy, atd. Elektrické pfipojeni 230V

Systém automatického ostreni paprsku Max. rozméry gravirované plochy | 500 x 300 mm
Vyskové nastavitelny st Pracovni vygka 0-150 mm
Linearni vedeni v osach Xa Y Vykon laseru 40 W

Dva typy pracovniho stolu sou¢dsti dodavky: gravirovaci Rychlost gravirovani 0-1000 mm/s
a fezaci

Max. vyska obrobku 150 mm

Oznaceni mista pocatku fezu funkci RED POINT Podporovany software ArtCut, CorelDraw, PhotoShop,

Priprava pro pfipojeni rotacni osy. Rotacni osa je ke stroji AutoCAD

volitelné prislusenstvi. Podporované grafické formaty PLT, DXF, BMP, JPG, GIF, PGN, TIF
Soucasti dodavky je kompresor, chlazeni trubice a ventilator Komunika¢ni rozhrani USB, WIFI

pro odtah zplodin




Gravirovaci a rfezaci CO, laser Numco E 6090

, ’ 2 ! Lo p N
Vyborny pomeér ceny stroje a uzitné hodnoty. NnNUMCO ;
(=

=

. (02 trubice vhodna pro fezani plastu, plexiskla, dieva, textily, Ridici systém RuiDa ;
gumy, atd. Elektrické pfipojeni 230V ;

- Systém automatického ostreni paprsku Max. rozméry gravirované plochy | 600 x 900 mm ;
. Vyskoveé nastavitelny stdl Pracovni vygka 0-280 mm g
. Linedrni vedeni v osach Xa Y Vykon laseru 60 W —
. Dva typy pracovniho stolu soucasti dodavky: gravirovaci Rychlost gravirovani 0-1000 mm/s %
@ =R Max. hloubka fezu Akryl -8 mm g

- Oznaceni mista pocatku fezu funkci RED POINT Podporovany software ArtCut, CorelDraw, AutoCAD O
. Priprava pro rota¢ni osu. Rotacni 0sa je ke stroji volitelné a Photoshop c
prislusenstvi. Podporované grafické formaty | PLT, DXF, BMP, JPG, GIF, PGN, TIF W

. Soucasti dodavky je kompresor, chlazeni trubice a ventildtor Komunikaéni rozhrani USB, WIFI L
pro odtah zplodin >



Gravirovaci a rezaci CO, laser Numco €1290

/

Nejprodavanéjsi CO, laser z nasi nabidky.

CO, trubice vhodna pro fezani plastu, plexiskla, dreva, textily, Ridici systém RuiDa

gumy, atd. Elektrické pfipojeni 230V

Systém automatického ostreni paprsku Max. rozméry gravirované plochy | 1200 x 900 mm
Vyskové nastavitelny st Pracovni vygka 0-280 mm
Linedrni vedeni v osach X a Y Vykon laseru 90 W

Dva typy pracovniho stolu sou¢dsti dodavky: gravirovaci a fezaci Rychlost gravirovani 0-1000 mm/s
Oznaceni mista pocatku fezu funkci RED POINT Max. hloubka fezu Akryl =12 mm

Priprava pro rotacni osu. Rotacni osa je ke stroji volitelné Podporovany software ArtCut, CorelDraw, PhotoShop
prislusenstvi. 3 AutoCAD

Soucasti dodavky je kompresor, chlazeni trubice a ventilator Podporované grafické formaty PLT, DXF, BMP, JPG, GIF, PGN, TIF
odtahu zplodin Komunikaéni rozhrani USB, WIFI




Gravirovaci a rfezaci CO, laser Numco €1610

Nas nejvétsi krytovany CO, laser.

. (02 trubice vhodna pro fezani plastu, plexiskla, dieva, textilu,
gumy, atd.

. Systém automatického ostreni paprsku
. Vyskoveé nastavitelny stdl
. Linedrni vedeni v osach Xa Y

. Dva typy pracovniho stolu soucasti dodavky: gravirovaci
a fezaci

. Oznaceni mista pocatku fezu funkci RED POINT

. Priprava pro rota¢ni osu. Rotacni 0sa je ke stroji volitelné
prislusenstvi.

. Soucasti dodavky je kompresor, chlazeni trubice a ventiladtor
na odtah zplodin

Ridici systém

Elektrické pfipojeni

Max. rozméry gravirované plochy
Pracovni vyska

Vykon laseru

Rychlost gravirovani

Max. hloubka fezu

Podporovany software

Podporované grafické formaty
Komunikacni rozhrani

NnUMCO

RuiDa

230V

1600 x 1000 mm
0-280 mm

130 W

0-1000 mm/s
Akryl -20 mm

ArtCut, CorelDraw, PhotoShop,
a AutoCAD

PLT, DXF, BMP, PG, GIF, PGN, TIF
USB, WiFi

formaci na www.bow.cz
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Gravirovaci a rezaci CO, laser Numco €C1325

Laser pro profesiondlni fezani a gravirovani
velkoformatovych desek.

. (O, trubice vhodna pro rezani plastu, plexiskla, dieva, textilu,
gumy, atd.

+ Systém automatického ostreni paprsku

. Vyskové nastavitelny stdl

. Linedrni vedeni v osach X a Y

. Soucdsti dodavky jsou dva pracovni stoly - gravirovaci a fezaci

. Oznaceni mista pocatku fezu funkci RED POINT

. Priprava pro pfipojeni rotacni osy (volitelné pfislusenstvi)

. Soucasti dodavky je kompresor, chlazeni trubice a ventilator
odtaht zplodin

Ridici systém

Elektrické pfipojeni

Max. rozméry gravirované plochy
Pracovni vyska

Vykon laseru

Rychlost gravirovani

Max. hloubka fezu

Podporovany software

Podporované grafické formaty
Komunika¢ni rozhrani

NnUMCO

RuiDa

230V

1300 x 2500 mm
0-280 mm

130 W

0-800 mm/s
Akryl - 20 mm

ArtCut, CorelDraw, PhotoShop,
AutoCAD

PLT, DXF, BMP, JPG, GIF, PGN, TIF
USB, WiFi
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Popisovaci vlaknovy laser Numco NU30OF

/

VIaknovy laser pro rychlé popisovani a znaceni
primarné kovovych materidlu.

Laser je osazen digitalnim galvanometrem pro extrémné rychlé
3 pfesné popisovani

Maximalni rychlost znaceni je az 12000 mm/s.

DigitaIni fizeni umoziuje plynulou regulaci vykonu paprsku
Kompenzace drdhy paprsku zajistuje F-theta ¢ocka

Pomocny laserovy paprsek umoznuje projekci znacené grafiky
Laser je doddvan vcetné obsluzného pocitace a potiebného
softwarového vybaveni

Pfiprava pro rotacni osu

Soucasti dodavky je nozni spinac a ochranné bryle

Ovladani a fizeni laseru pomoci software EzCad

Ridici systém

Elektrické pfipojeni

Prikon

Min. rozméry gravirované plochy
Max. rozméry gravirované plochy
Moznost gravirovani rotacnich téles
Vykon laseru

Sitka paprsku

Typ chlazeni

Rychlost gravirovani
Opakovatelnd presnost

EzCad
230V

0,8 kW
0,05 mm
300 x 300 mm
Ano

30 W

0,01 mm
Vzduchové
1200 mm/s
0,007 mm




Rotacni osa se skli¢idlem @ 80 mm

® \lodel: SHG 1224
Vyrobni ¢islo: 1310005072

Datum vyroby: 04/07/2013
Rozméry: Imx 3,1m x 1,9m

Viéha: 650 kg
Napajeni: 230V/50Hz Celko

Vyrobce stroje: Prvni har

vice informaci na www.bow.cz




VIaknovy laser Numco 1530 H

/

Rezaci vldknovy laser uréeny pro déleni plechd z uhlikové NUMCO
i nerezové oceli a ze slitin nezeleznych kovu.

. Vldknovy zdroj IPG Ridici systém Cypcut

. Velmi tuhy a strukturainé stabilni ram upraveny Zihanim Vykon 1/15/2/3/4kwW

. Portal je vyroben z litého hliniku Max. tl. materidlu - uhlikova ocel 8 mm (pro 1kWw)

. Laserova hlava s automatickym nastavenim ohniskové Max. tl. materidlu - nerezova ocel 4 mm (pro 1kW)
vzdalenosti Posuv osy Z 180 mm

. Kvalitni hfebenové vedeni a pastorky Ptesnost polohovani + 0,03 mm/m
Pohony os servomotory Opakovatelnd presnost najeti + 0,02 mm

. Vykonna odsavaci jednotka Max. akcelerace (osa X/Y) 15G

. Automaticky prepinac plynu (kyslik/dusik) Max. rychlost pohybu 120 m/min

. Ovlddaci panel na vyklopném rameni Pracovni plocha (mm) 1500 x 3000, 1500 x 4500,

. Moznost konfigurace s vyménnymi stoly a rotacni osou 2000 x 4000, 2000 x 6000




VIaknovy laser Numco 1309 A

Kompaktni fezaci vlaknovy laser,
vhodny pro vyrobu mensich dilt.

Vlaknovy zdroj IPG Ridici systém Cypcut

Velmi tuhy a strukturdlné stabilni rdm upraveny zihdnim Vykon laseru 1/1,5kw
Portél je vyroben z litého hliniku Max. tl. materialu - uhlikova ocel 8 mm (pro 1kW)
Laserovad hlava s automatickym nastavenim ohniskové Max. tl. materidlu - nerezova ocel | 4 mm (pro 1kW)
vzdalenosti Posuv osy Z 180 mm

Kvalitni hfebenové vedeni a pastorky Piesnost polohovani + 0,03 mm/m
Pohony os servomotory Opakovatelnd presnost najeti + 0,02 mm
Automaticky prepinac plynu (kyslik/dusik) Max. akcelerace (osa X/Y) 0,8G

Vykonna odsdvaci jednotka Max. rychlost pohybu 80 m/min
Siroké nabidka konfiguraci a velikosti stroje Pracovni plocha 1300 x 900 mm

formaci na www.bow.cz
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VIaknovy laser Numco 1530 G

/

Krytovany rezaci vldknovy laser s vyménnym pracovnim NUMCO
stolem a mozZnou konfiguraci rotacni osy.

. VIdknovy zdroj IPG Ridici systém Cypcut

. Velmi tuhy a strukturainé stabilni ram upraveny Zihanim Vykon 2/3/4/6kw

. Portal je vyroben z litého hliniku Max. tl. materialu - uhlikova ocel 20 mm (pro 3 kW)

. Laserova hlava s automatickym nastavenim ohniskové Max. tl. materidlu - nerezovd ocel | 8 mm (pro 3 kW)
vzdalenosti Posuv osy Z 180 mm

. Kvalitni hfebenové vedeni a pastorky Piesnost polohovani + 0,03 mm/m
Pohony os servomotory Opakovatelna presnost najeti + 0,02 mm

. Automaticky prepinac plynu (kyslik/dusik) Max. akcelerace (osa X/Y) 20G

» Vykonna odsdvaci jednotka Max. rychlost pohybu 140 m/min

. Siroka nabidka konfiguraci a velikosti stroje Pracovni plocha (mm) 1500 x 3000, 2000 x 4000,
. Ridici systém CypCut 2000 x 6000, 2500 x 6000
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2,5CAD/CAM software GRAVOSTAR

ZDARMA ke vSem CNC frézkam a CNC routerdm, ktery umoziuje jednoduché

a rychlé programovani.

. Software umoznuje jednoduché a rychlé programovani,
vytvareni strojnich drah pro 2,5D gravirovani a frézovani.

. Podporuje vyplné ploch, jednocarové pismo, spravu nastrojd
3 vypocet doby obrabéni.

« Vychazi z dlouholetych zkusenosti s gravirovanim
a frézovanim. Pro narocnéjsi grafické prace je vhodny ve
spojeni s obecnym programem typu Zoner Calisto, Corel Draw,
Open Office Draw, Adobe Illustrator apod., kde si mizZete
pripravit grafiku a v Gravostaru k ni adekvatni strojni drahy.

. Software zobrazuje strojni drdhy bud podle hladin, sméru nebo
tlousték zvolenych nastroju v rGznych hloubkach. Snadno Ize
vytvafet nové definice nastroju a ty mit pak ulozené v rGznych
knihovnach.

. Ke kazdému nastroji je mozné pfifadit technologii pouZiti
(otacky, posuvy atd..).

. Program funguje na viech typech Windows od verze 95 az po
WIN10.

. VypIné ploch meandrem nebo offsetem

Konturu pro vyfiznuti tvaru vcetné tangencidlnich ngjezdt
3 vyjezdl

Gravirovani textu

Moznost tvorby vlastnich SHP fontd

Podporu bodl (pro vrtani)

Vypocet doby obrabéni

Funkce optimalizace strojnich drah

Prichytové mody

Zobrazeni dle tvaru nastroje, sméru obrdbéni nebo pofadi

Rozdéleni hloubky fezu aZ na 50 prichodl s rGznymi
parametry pro kazdy prachod

Jednoduché a prehledné ovladani
Moznost konfigurace vystupu do G-kédu
Program je v ¢eském jazyce

WyplAte posledni prichod, nechte
doplnit & piipadné upravte

i Kanst, prindstek hioubky
Smazat tabullku

Poznamky

Parametry obrabéni

otz | otz | 4 | 15 | 18 | te | te | te | mo| tin | Tz | maz | 1ol
M astroj Technologie
"?‘?‘?7 (S , Hloubka Zapich Posuw  Otasky

Préichod  [mm]  [mmds]  [mmd=] [1/min]
Slinut karbid Materidl [ PR 5 10000 | A~
5 Dis = Spodni primér [ |REX<Ee! 5 10000
[0 R = Rédus |:| o 1 5
45 U = Uhel Doplnit 2% I w |

W= Wifka [nepovinna)
5 Db = Horki priinnér
15 B = Délkabfitu  Test

a Hloubk.a mechloposusemn

Laser, vodni paprsek, plazma Wijezd 2 Fezu

" Rypchloposuvem

| (PR ‘® Pl el
a Pradleva zapnuti []

P -

Chlazeni

& Zadné
" Wzduch

" Proud kapaling [M2]
" blha [M7]

Ofuk néstroje po vyjeti z fezu

[ Pouit 1 FPodet

Zpisob obrabeni

Dbt Ulogit

 Kazdp objekt viemi prichody, a pak daldi objekt
Oszah

Prodleva na roztodeni vietena [g] |2

™ Zapich.ipchlost = reverzaci vietene
7 Zavitowi ookl GE3 [jen Sinumeric)

[~ Chladit i pfi piejezdech

a Frodleva pro spugténi [=]
a Drélka afuku [5]

(= Wiechny ohiskty jednim prichodem. a pak dalii priichad

u] Uhel natodeni osy & (stupfic)

Spoletné parametry obrabéni | Otewiit ",SET' UloZit = SET , Kopirowat T l Mavodks

X Cancel
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Ridici systém Armote

Pro CNC frézky a routery NUMCO s komfortnim ovladanim.

Armote je 2D/3D fidici systém pod Windows s grafickym . Sprava nastroju a technologie

zobrazenim drah a polohy nastroje za chodu stroje, . Siroké moznosti nastaveni

komfortnim ovladanim a Sirokym spektrem vstupnich soubord . Pfi definovani upinek v programu Gravostar (dodavan zdarma
(GDF, HPGL, Gkddy pro FC16, ISO Gkddy, NCP). se strojem) stroj zvoli drdhu nastroje tak, aby nedoslo ke kolizi
Komunikace mezi strojem a PC probihd pomoci rozhrani RS232. s upinkou (nastaveni vy3ky piejezdu nad ni)

Pokud PC neni timto portem vybaven, Ize pouzit pfevodnik

USB/RS232. « Moznost vypnuti ¢3sti g-kédu s nékterym ndstrojem

. Vestavény editor G-kdédu

i . L . Méfeni rozdilu vzdalenosti po referencich
Zakladni charakteristika programu s , y T
. Ovladani pracovniho cyklu pfes vstupy na fidici jednotce

. Zména otacek vietene a rychlosti posuv( i béhem obrabéni (spugténi/prerugeni)
. Béhem obrabéni zobrazuje aktudlni polohu nastroje

« Vypis G-kédd v okné programu

. Moznost krokovani dat programu po blocich

. Filtr vstupnich dat

. Moznost ovlddani vice strojd z jednoho PC

A Remote 1.050 chaVnoveobi\modelovy priklod. adl

NS2M13 2zpnout cfuk.
NS3G4X01
N54

52 M14 vyprout cluk
NS5 GO K43 112 Y44 558

0t
YS2401 165,60
YIE D1 IE5.E]

NPDG4 X1

N71 M14 vypnout chuk.
N72 GO 46 502 Y50 461
N73F20 23ich
74612015

N75F15.0 pasiv
N76 G %46.502 Y54, 342
N77G3 YEO

Ti=Fréza valc. Smm
10

% POSUV (/s

100 - |+ 10.00
[ OTACKY (ot/min]

100 _- | +] 10000

&
67 | 86.422

[ 9B 6k7 | 85.122
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Ridici systém Sinumerik 808D ADVANCED
D .

Vynikajici vykon. Jednoduse inteligentni.

. AZ5o0s/ vieten pro obrabéci centra Kompaktni a robustni.

. 71obrabéci kanal SINUMERIK 808D Advanced je dokonale pfizpisoben potiebdm
. RJ45-Ethernet na pravé strané modernich CNC strojd a zarucuje v kombinaci s pohonem

. 84" LCD barevny displej s rozlisenim 800 x 600 SINAMICS V70 a motorem SIMOTICS S-TFL6 vysoky vykon

celého systému. Komunikace mezi CNC strojem a pohonem
prostiednictvim vysokorychlostni sbérnice zarucuje G¢innou
kontrolu polohy, kterd zajistuje vysokou presnost a optimalni
vykon fezu.

« Funkce AST - umoznuje optimalizaci stroje pro vyssi dynamiku
a presnost

. Snimac absolutni polohy - nevyzaduje referenci

. Bez baterie, nepfetrzité ukladani do vyrovnavaci Predni svétova CNC technologie poskytuje neprekonatelny

vykonnostni potencial pro standardni CNC soustruhy a frézky.
Diky pokrotilé povrchové funkci a velmi dynamickému

systému pohonu SINAMICS V70, se hodi SINUMERIK 808D
ADVANCED M-systém i pro obrabéni litinovych obrobk(
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Ridici systém Sinumerik 828D BASIC T

v ’

Vysoce vykonny fidici systém pro maximalni presnost a rychlost obrabéni.

SINUMERIK 828D je CNC fidici systém pro naro¢né pouziti se
soustruhy a frézkami. Tento fidici systém spojuje CNC, PLC,
ovlddaci a kontrolni funkce do jedné kompaktni a robustni
jednotky s ovlddacim panelem. Tento systém je dostupny ve
dvou variantach - horizontaIni a vertikalni.

Kompaktni

. Maximalni vykon pfi kompaktnich rozmeérech

. 10,4” barevny displej

. Uplnd QWERTY klavesnice

. USB, CF karta, Ethernet rozhrani na pfedni strané panelu

Silny
. Vykonné CNC funkce:
. 80bit NANOFP pfesnost

. Technologicky balitek MDynamics s novou funkci Advanced
Surface

« Prehlednd sprava ndstrojl
« Vykonna kinematicka transformace

Jednoduchy
Shop Mill / Shop Turn - minimalni doba potiebna na
programovani pfi vyrobé jednotlivych dild a malych sérii

ProgramGUIDE - zkraceni vyrobni doby pfi velkosériové vyrobé
diky parametrizaci technologickych cykld

ISO norma - optimalni kompatibilita s CNC programy

Jednoduché uvedeni do provozu
Easy Archive - optimalni update aplikaci
Easy Extend - snadné rozsifeni stroje o pfidavna zafizeni

Animované prvky - jedine¢nd grafickd vizualizace
Integrovana ndpovéda - rychld tématickd napovéda
Easy Message - prenos informaci o stroji pres SMS
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Ridici systém Sinumerik 828D

Systém s vykonnymi funkcemi pro naro¢né frézovani a soustruzeni.

Robustni a bezudribovy Jednoduché programovani

Ovlddaci panel z tlakového odlitku s nékolika pfipojkami . Shop Mill / Shop Turn - Minimalni doba potiebna na

3 vysokym stupném kryti déld z fidiciho systému SINUMERIK programovani pii vyrobé jednotlivych dild a malych séri

828 spolehlivého pomocnika i v nepfiznivych podminkach. . programGUIDE - zkrdceni vyrobni doby pfi velkosériové vyrobé
Konstrukce bez vétrak a pamétova technologie NV-RAM bez diky parametrizaci technologickych cykld

zalozni baterie ¢ini SINUMERIK 828D zcela beZUdribOV\'/. . ISOnorma- opt|ma|n| kompat|b|||ta s CNC programy
Uzivatelsky pfivétivy Jednoduse genialni

Diky Uplné QWERTY klavesnici a 15,6” dotykovému displeji (F . Animované prvky - jedine¢na grafi cka vizualizace

150 HSC) s vysokym rozlisenim je ovlddani SINUMERIK 828D
velmi snadné. Rozhrani USB, CF-karta a RJ45 na ovlddacim
panelu umoziuji rychly a snadny datovy pienos.

. Integrovand ndpovéda - rychld tématickd ndpovéda
. Easy Message - prenos informaci o stroji pfes SMS
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Ridici systém SYNTEC

Systém pro produktivni a konstantni provoz CNC routerd.

Systém se vyznacuje vysokym vykonem
NcTemp\G@307 NO L1 Coord. 2021/4/26 18:48:59 (zajiét’ujici maximalni pfesnost), VySOkOU

3 i 0.000 | i i Y
Auto | MDT | 306 | INJO(Jl MPG |\4P65mu OFjSlngle OFdF o og spolehlivosti a bezporuchovym provozem.

Relativni 1058 . Panel fidiciho systému je vybaven
X 539.300

: a0 barevnym displejem s moznosti simulace
1 838888 i foentng vyroby, ovladacimi tlacitky (rezimy JOG,
2 MDA, AUTO, ru¢ni nastaveni os, atd.),

0 Spindle X|
Y2 1_(1)58-(2)88 %mlmm ‘§§§:§§§ 9100% bezpecnostnim vypinacem a kldvesnici.
* ¥2 1082.000

« Rozhrani na ovlddacim panelu umoziuje
jednoduché pouziti USB flash disku pro

Vzdal. k odjeti v . P o
LA e pfenos jednotlivych programd.
F 1000.0 mm/min 100 % S 4000 RPM 100 % Y

0.0 mmvmin (Actual) 4000 RPM (Actual)

Run Time A : Part Count o T

F3 Offset

Seting ‘ F4 Monitor

Ridici systém Cypcut

Ridici systém s inteligentni diagnostikou pro vlaknové fezaci lasery.

- - = Ridici systém s inteligentni diagnostikou
primarné uréeny pro vldknové fezaci
lasery. M3 vicevldknovy provoz,
tristupfiovou perforaci, samocinné
adaptivni vyhledadvani hran, automatické
zpomaleni rohu, pfepinani stolu,
mechanickou kompenzaci pfesnosti atd.
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Ridici systém RuiDa

s

Ovladaci program pro CO, lasery Numco.

. Program je mozné jednoduse instalovat do PC s WIN XP, Vista,
Win7 a Win10.

. Ke spusténi programu neni potieba licence, mize byt
nainstalovan na vice PC.

. Komunikace mezi PC a strojem muze probihat pfimo pres
USB nebo lze vytvorit soubor, ktery mizeme nezavisle na
PC importovat (napf. pomoci externiho flash disku) pfimo do
stroje. Diky tomu Ize program pro laser vytvofit externé (mimo
dilny, v kancelafi nebo na jiném misté) a dokonce jej zasilat
elektronicky obsluze.

. Velkou vyhodou software RuiDa je editovani importovanych
souborU (editace krivek, méfitko, kopirovani, atd)

. Podporovany software: ArtCut, CorelDraw, AutoCAD
3 Photoshop

. Podporované grafické formaty: PLT, DXF, BMP, JPG, GIF, PGN, TIF

5 RDWarksV8.01.47-20200311-[Unnamed-Di\data C\Documents\DXFep\leep.def]
Fie(F) EdiE) DrowlD) Configts) Hondie(W] Tool) ModeliM) View() Help(H)

. Prostredi zndzoriuje pracovni plochu se zékladnimi ikonami
(import, export, méfitko, simulace, zrcadleni, ekvidistanta,
polyline, text, obdélnik, elipsa, atd.) a nastavenim hladin.

. Pomoci funkce ,kopie” Ize objekty rychle kopirovat a pfipravit
si je tak k sériové vyrobé na celou plochu stroje.

« Program je v eském jazyce.

[u] X

"h'a.:‘m/ g m
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il :H Color [
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o
L AER Laser1] Laser2 |
i L —
b e Laser work 1
I3
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|
= ﬁ | Pasition: | Current position v
! i [ path optmize Ok
= o I output select graphics
oog | = = = iz Hor Go scale
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Stroje do skol!

Chystate se vybavit vasi skolu konvencnimi
nebo CNC stroji? Prvni hanacka BOW jiz vybavila
mnoho skol a rada pomuaze i vam.

Nabizime skolam komplexni reseni.

Mame za sebou jiz nékolik desitek uspésné realizovanych vybérovych fizeni pro kraje, skoly, ucilisté
a Skolni zafizeni. Jelikoz si uvédomujeme slozitost a problematiku odborné vychovy, vzdy jsme
schopni zajistit kompletné zadané pozadavky. To znamena nejen stroje a jejich pfislusenstvi, ale

i napf. programovaci stanice, simula¢ni panely strojl, programovaci software, nastroje, Skoleni atd.




Prvni hanacka

BOW Vds sveét stroji...

Prvni hanacka BOW, spol. s . o.
K Mrazirndm 1334/14

779 00 Olomouc

Ceska republika

telefon: +420 585 378 012
e-mail: cnc@bow.cz

cnc.bow.cz

Infolinka zdarma
<« 800100 709
< 0800 004 203

- Vydéanim tohoto katalogu se nahrazuji
vsechny predchozi katalogy a dalsi
tiskoviny.

- Prodej je zajistén pomoci sité
specializovanych prodejcl

+ Neruc¢ime za omyly, chyby prekladu
a tiskové chyby.

- Zobrazeni stroji nebo jejich ¢3sti
muze byt pouze informativniho
charakteru.

- Stroje mohou byt z diivodu transportu

dodany v rozlozeném stavu, ve vice
¢astech.




