Séria 2101G a 21HDR

INSPIROVANE
PROFESIONALMI

www.bahco.com

(!
¥

Klieste pre elektrikarov
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Sme svetovi Kvalita a dizajn Bahco

Ak ma byt ruéné naradie ergonomické, musi byt dokonale

Spolo¢nost Bahco vyraba klieste od roku 1856; chrému, ktory zaru€uje dokonali rovnovahu

mozno preto povedat, Ze sme najvacsim hracom pruznosti a tuhosti, ktoré su rozhodujtce pre prispdsobené pre: Jj T b = -

v obchode s klieStami na svete. Za viac nez dihd Zivotnost naSho néaradia. Za viac nez jeden ULOHU’ pOUZIVATE"A A ZIVOTNE pROSTREDIE
150 rokov sa nam podarilo zdokonalit ocelovu a pol storocia sme vyvijali a testovali rézne A . ) i o

zliatinu, pouzivanu na vyrobu nasich Stiepacich vyrobné procesy a nepretrzite investovali do tOIJe dOV(?d, preco SuTxSetky tieto 3 faktory rozhodujuce pri vyvoji a

kliesti vdaka vyvazenému pomeru uhlika a inovativnych vyrobnych technoldgii. vyrobe vyrobku Ergo™.
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6. Povrchova Uprava 10. Montaz rukovati, nastavenie

1. Kovanie surového materialu . "
2. Zihanie 7. Brusenie 1 ostri a kontrola ostri VIETE, ZE U 100 % NASICH
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3. Obrabanie 8. Montaz, nastavenie a kontrola  11. Ochrana proti korozii VVRUBKUV TESTUJEME
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Ostria

Ostria su navrhnuté tak, aby vyhovovali
uréenému ucelu.

0 C0 SU OSTRIA OSTREJSIE, 0 TO MAKST MATERIAL

SA S NIMI BUDE STRIHAT.

PROGRESIVNE

Spolo¢nost Bahco ponuka klieste
2V/1 s progresivnymi ostriami,
ktoré prestrihni ako méakké kable,
tak i tvrdé droty. To znamena:

PROGRESSIVE

®

y Cu&
A Plastic

Makky a tenky drot
mozete strihat pri Spicke.

Fe+ &
Piano

Tvrdy drét pri skrutke.

Funkcia pruziny

Otvaracia vratna pruzina zjednodusuje strihanie
vdaka automatickému otvaraniu Celusti. Pred
prenasanim alebo odloZzenim mozno funkciu
vratnej pruziny bezpeéne deaktivovat.
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PRUZINA VYSUNUTA

Sila strihu

Priebeh sily strihu pocas strihania:
Prvé vniknutie ostri do drétu je stucastou
strihacieho procesu, ktory vyZaduje maximalnu
silu. Preto pohodIna poloha ruky je v tomto
okamihu KLUCOVA. Ked sa drét prestrihne,
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HUZEVNATY REZ

i

HUZEVNATE

Huzevnaté ostria umozniuju
kvalitny rez v celej dizke
ostri. Zosilneny kovovy

okraj odolava extrémnym
podmienkam a umoziuje
strihanie mimoriadne tvrdych
drotov.

T

Sila
strihu

Klieste s huzevnatymi ostriami
dokazu prestrihnut strunovy
drét az do @ 3,0 mm.
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Bocné Stiepacie klieSte Bahco su navrhnuté tak,
aby rukovate pri otvoreni kliesti boli optimalne
rozovreté. Sirka rozovretia rukoviti kliesti série
2101 a 21DH sa pohybuje medzi 55 a 60 mm
(oranzova plocha grafu).

N°P201130203
PREMIUM

QUALITY

1
0
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ostria iba oddelia dve €asti drétu rozSirenim
rezu. Intenzita sily pritom dramaticky klesne.

Priebeh
strihu

Sirka rozovretia rukovati

Rukovate ostatnych Stiepacich kliesti dosahuju
optimalne rozovretie pri zovretych éelustiach,
bez pouzitia sily. Bo¢né Stiepacie klieSte Bahco
sU uzSie, o umoziuje pouzitie vyssej sily a
dosiahnutie vynikajuceho vykonu.

@rgo) Stiepacie klieste R
réznom rozovreti
* . Celusti v zavislosti
.................. ! O drét od hribky
: Kg 10 15 strihaného drotu
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ST A
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Tlak na I Y V
rukovate 38 ~
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f" 341/ Rozovretie
A rukovati
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Stiepacie klieste
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2101G 7
Bocné Stiepacie klieSte ERGO™ pre elektrikarov 112237282223202 20

bez ostrych hran  vykovana znacka dvrodﬁlgvzaktzve revoluéna sirka ramien

PROGRESSIVE

? el

Cu Piano

MENEJ SILY,
MAXIMALNY
VYKON

Polomer strihu
optimalizovany
na strihanie
makkych i
tvrdych drétov

@rgo

m  Vysokokvalitna legovana ocefl
Indukéne kalené ostria s tvrdostou 62 HRC

kib so skrutkou kratke vystupky funkcia vysuvania Mo, | QR kod na
pruziny . G identifikaciu

vysUvacej pruziny

Taktiez dostupné

Standardny &ierny povrch m  pochréomované s vysokou odolnostou vogi korézii

A B C D E A B C D E
=> Wl & * =& o5 EE = W= 5 050 o .

731415 mm m fet Blang
2101G-125 0106462 5 125 142 170 8.7 1.0 35 18 16 105 2101GC-125IP 0106547 5 125 142 170 8.7 1.0
2101G-140 0106479 140 159  19.0 8.7 1.2 37 2.0 1.8 126 2101GC-140IP 0106554 5 140 159 190 8.7 1.2
2101G-160 0106486 160 175 210 97 1.2 38 25 2.0 162 2101GC-160IP 0106561 5 160 175 210 9.7 1.2
21016-180 0106493 180 194 230 107 13 4.0 2.7 2.3 245 2101GC-180IP 0106578 5 180 194 230 107 13

125 142 17.0 8.7 1.0 35 1.8 1.6 105
140 15.9 19.0 8.7 12 3.7 20 18 126
160 17.5 21.0 9.7 1.2 38 25 2.0 162
180 19.4 23.0 10.7 1.3 4.0 27 23 245

2101G-125IP 0106516
2101G-140IP 0106288
2101G-160IP 0106295
2101G-180IP 0106523

(SIS RS IS RGBS )]
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21HDG
Huzevnaté bocCné Stiepacie kliesSte Heavy

LEPSI

PRISTUP

dvojzlozkové
bez ostrych hran vykovana znacka rukovite

‘ HEAVY ,

MENEJ SILY, -
MAXIMALNY POROVNANIE POZADOVANEJ SILY

Standardné bocné tiepacie klieste a hizevnaté bocné
VYKON Stiepacie klieste 4

PIANO

, Standardné boéné
Navrhnuté pre

Stiepacie klieste

prezitie viac Na prestrihnutie tvrdého
~ drtu (@ 2 mm) ie
nez 50 000 potrebna sila ruky 785 N

prestrihnuti

tvrdého drétu 0 20% MENEJ POTREBNEJ SILY V POROVNANI S

ostatnymi beznymi klieStami na trhu

kib so skrutkou kratke vystupky funkcia vysuvania = A | identifikaciu
pruZiny = - vysuvacej pruziny
® LA
ergo D D
c £ c E
%‘N
m  Vysokokvalitna legovana ocefl S) A
m Indukéne kalené ostria s tvrdostou 64 HRC
m Stihly tvar pre strihanie na stiesnenych miestach Taktiez dostupné
= Standardny &ierny povrch m s pochromovanym povrchom s vysokou odolnostou voci korozii
R == = T S T -=a =

Q |||UIM!I1|HE!|I g mm mm mm mm mm Fet Piano B —J |\|ﬂﬂﬂ!|!|!||ﬂ||\| g mm mm mm mm mm Fet  Piano
21HDG-140 0231331 5 140 159 210 87 2.2 2.2 2.0 126 21HDGC-140IP 0231423 5 140 159 210 87 22 22 2.0 126
21HDG-160 (0231355 160 180 230 97 2.2 25 23 162 21HDGC-160IP 0231430 B 160 100 230 97 22 25 23 162
21HDG-180 0231379 180 198 250 107 22 27 25 245 21HDGC-180IP 0231447 5 180 198 250 107 22 27 25 245
21HDG-200 0231409 200 198 250 107 22 3.2 3.0 275 21HDGC-200IP 0231454 5 200 198 250 107 22 3.2 3.0 275

21HDG-140IP 0231348
21HDG-160IP 0231362
21HDG-180IP 0231386
21HDG-200IP 0231416

140 15.9 21.0 8.7 22 22 20 126
160 18.0 23.0 9.7 22 25 23 162
180 19.8 25.0 10.7 22 2.7 25 245
200 19.8 25.0 10.7 22 32 3.0 275

o oo o



21HDG 2101D ~ 21HDD

Zahnuté huzevnaté bocné Stiepacie klieste ERGO™ Bocné Stiepacie kliedte s Boc¢né Stiepacie klieSte's
jednozlozkovymi rukovatami | jednozlozkovymi rukovatami

64 mm (21HDG-140A) m  Bocné Stiepacie klieSte pre elektrikarske prace m Bocné Stiepacie klieSte na ¢asté strihanie tvrdého
72 mm (21HDG-160A) m  Vysokokvalitna legovana ocel materialu
82 mm (21HDG-1804) Vvsokokvalitnd | 2 ocel
92 mm (21HDG-200A) » Indukéne kalené ostria s tvrdostou 62 HRC m  Vysokokvaliina legovana oce
m  Polomer strihu optimalizovany na strihanie = Indukéne kalené ostria s tvrdostou 64 HRC
, . makkych i tvrdych drétov m  Zvladnu viac nez 50 000 prestrihnuti tvrdého drétu
KDE .’E PRISTUP NEVYHNUTNUSTOU J m  Stihly tvar pre strihanie na stiesnenych miestach
, o D = W, : ¢ » ¢ = o
= Zahnuté pod uhlom 14° pre lep§i pristup C | —El = 731415 o Cu Fe Piano = \IIII\IH}IIIHHIII@ AB oD E D T
3 )
m  Perfektné na strihanie klincov = 21010125 0106387 5 125 14 17.5 8 1.0 35 18 1.6 104 731415 MM mm mm:mm - mm o pjang
IB ‘ 2010140 0106394 5 140 16 195 9 15 37 20 18 107 21HDD-140 0106387 5 140 159 210 87 22 22 20 126
201D160 0106400 5 160 18 215 10 20 38 25 20 144 21HDD-160 0106394 5 160 180 230 97 22 25 23 162
=—> g R = e o e ig ﬁ ® 21010180 0106417 5 180 20 235 11 25 40 27 23 23 21HDD-180 0106400 5 180 19.8 250 107 22 27 25 245
I mn mn mn mn mn mm mm A 2010200 0106424 5 200 22 255 11 25 45 30 25 282 21HDD-200 0231287 5 200 198 250 107 22 32 30 275
21HDG-140A 0237654 5 40 159 210 87 2.2 2.2 20 126 2001125 0106431 5 125 14 175 8 1.0 35 18 16 104 21HDD-140IP 0231287 5 140 159 210 87 22 22 20 126
21HDG-160A 0237661 5 160 180 230 97 22 25 23 162 2101D-140P 0106325 5 140 16 195 9 15 37 20 18 107 21HDD-160IP 0231287 5 160 180 230 97 22 25 23 162
21HDG-180A 0237678 5 180 198 250 107 22 2.7 25 245 2101160 0106318 5 160 18 215 10 20 38 25 20 144 21HDD-180IP 0231300 5 180 19.8 250 107 22 27 25 245
21HDG-200A 0231409 5 200 198 250 107 22 32 30215 2001D-180P 0106448 5 180 20 235 11 25 40 27 23 235 21HDD-200P 0231324 5 200 198 250 107 22 32 30 275

- 2101PG - 2101S IEC 609000 . 1000V

Bocné Stiepacie klieSte ERGO™ na plasty Izolované boc¢né Stiepacie klieSte

I1zolované boéné Stiepacie klieste pre pracu na
zariadeniach pod napatim do 1000 V

Spifaju poziadavky normy IEC 609000
Vysokokvalitna legovana ocel

Indukéne kalené ostria s tvrdostou 62 HRC
Polomer strihu optimalizovany na strihanie makkych i tvrdych drétov

»OD g A B C D E F

I“!!M“!EMJHI mm mm mm mm mm mm mm Cu Fe+ %%:
2101 S-140 0106592 3 140 16 19.5 9 15 13 16 37 2.0 18 126
2101 S-160 0106608 3 160 18 215 10 20 1.5 18 38 2.5 20 162
2101 S-180 0106615 3 180 20 23.5 1 2.5 15 20 4.0 2.7 23 245
2101PG-160 0106486 5 160 175 21.0 97 12 15 3.0 162 2101 S-200 0106622 3 200 22 23.5 11 25 1.5 22 45 3.0 25 304

m  Rovné ostrie bez ukosu, uréené na hladké strihanie vSetkych dielov
z plastov ako izolacie a plastovych kablov.

m  Vhodné na strihanie uvazov

=

= Wl £ Boocoo0 T @m g

731415 mm mm mm mm Cu
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. Plasty . Cu . Fe . Fe+ . Strunovy drot

N/mm2 230 - 250

1600 - 1800 1800 - 2100 2100<

Drt IFEE R stunowaret

@ 0506 07 0809 10 1,1 12 1,3 14 1,5 16 1,7 1,8 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 3,1 32 3,3 34 35 36 37 38 39 4,0
BOCNE STIEPACIE KLIESTE
2101-125

2101 -140

2101-160

2101-180

21HD -140

21HD -160

21HD -180

21HD -200
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Bahco is a registered trademark of SNA Europe Group




